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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model JN1601
Max. cutting capacities Steel up to 400 N/mm? 1.6mm/ 16 ga
Steel up to 600 N/mm? 12mm/18 ga
Steel up to 800 N/mm? 0.8mm/22ga
Aluminum up to 200 N/mm? 25mm/13 ga
Min. cutting radius Outside edge 50 mm
Inside edge 45 mm
Strokes per minute (min™") 2,200
Overall length 261 mm
Net weight 1.6 kg
Safety class =

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for cutting sheet steel and stainless
sheet steel.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-8:

Sound pressure level (L,a) : 94 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 102 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-8:

Work mode: cutting sheet metal

Vibration emission (an ) : 7.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

NIBBLER SAFETY WARNINGS

Hold the tool firmly.

Secure the workpiece firmly.

Keep hands away from moving parts.

Edges and chips of the workpiece are sharp.
Wear gloves. It is also recommended that

you put on thickly bottomed shoes to prevent
injury.

Do not put the tool on the chips of the work-
piece. Otherwise it can cause damage and
trouble on the tool.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

Do not touch the punch, die or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

Avoid cutting electrical wires. It can cause
serious accident by electric shock.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or famil-
iarity with product (gained from repeated
use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious
personal injury.
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Changing the die position
» Fig.1: 1. Die 2. Die holder 3. Lock nut 4. Wrench

The die position can be changed 360°. To change it,

proceed as follows.

1. Loosen the lock nut with the wrench provided.

2. Pull the die holder slightly and turn it to the desired
position for operation.

3.  Tighten the lock nut to secure the die holder in the
desired position.

There are four positive stops at 90° each: 0°, 90° left

and right and 180°. To position the die to any of these

positive stops:

1. Loosen the lock nut with the wrench provided.

2. Pull the die holder slightly and depress lightly
while turning it to the desired position. The die
holder will lock into one of the positive stop posi-
tions as desired.

3. Turn the die holder slightly to make sure that it is
positively locked into position.
4.  Tighten the lock nut to secure the die holder.

Permissible cutting thickness

» Fig.2: 1. Gauge for cutting stainless: 1.2 mm (3/64")
2. Gauge for cutting mild steel: 1.6 mm
(1/16") 3. Notch

The thickness of material to be cut depends upon the
tensile strength of the material itself. The groove on
the die holder acts as a thickness gauge for allowable
cutting thickness. Do not attempt to cut any material
which will not fit into this groove.

Cutting line

The notch in the die holder indicates your cutting line.
Its width is equal to the cutting width. Align the notch to
the cutting line on the workpiece when cutting.

» Fig.3: 1. Switch lever

A CAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch actuates properly and returns to
the "OFF" position when the rear of the switch
lever is depressed.

To switch on, depress the rear of the switch lever and
push it forward. Then depress the front of the switch
lever to lock it.

To switch off, depress the rear of the switch lever.
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ASSEMBLY

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Removing or installing the punch and die

» Fig.4: 1. Die holder 2. Die 3. Bolts 4. Hex wrench

Always replace the punch and die as a set. To remove the
punch and die, loosen the lock nut with the wrench. Remove
the die holder from the tool. Use the hex wrench to loosen the
bolts which secure the die. Remove the die from the die holder.
Use the hex wrench to loosen the screw which secures
the punch. Pull the punch out of the punch holder.

» Fig.5: 1.Punch 2. Punch holder 3. Screw 4. Hex wrench

To install the punch and die, insert the punch into the punch
holder so that the notch in the punch faces toward the
screw. Tighten the screw to secure the punch. Install the die
on the die holder. Tighten the bolts to secure the die.

» Fig.6: 1. Punch 2. Notch

Then install the die holder on the tool so that the punch is
inserted through the hole in the die holder. Tighten the lock
nut to secure the die holder. After replacing the punch and die,
lubricate them with machine oil and run the tool for a while.

» Fig.7: 1. Bolts 2. Die 3. Punch 4. Die holder

OPERATION

Pre-lubrication

Coat the cutting line with machine oil to increase the
punch and die service life. This is particularly important
when cutting aluminum.

Cutting method

v
]
@

©

Hold the tool so that the cutting head is at a right angle
(90°) to the workpiece being cut. Move the tool gently in
the cutting direction.

Cutouts

> Fig.9

Cutouts can be done by first opening a round hole over 21
mm in diameter which the cutting head can be inserted into.

Cutting the corrugated or

trapezoidal sheet metals

» Fig.10: 1. From the top view 2. Cutting at an
angle to grooves 3. Cutting perpendic-
ular to grooves 4. From the side view
5. Corrugated or trapezoidal sheet metal

Set the die position so that the die faces the cutting
direction either when cutting at an angle or perpen-
dicular go grooves in corrugated or trapezoidal sheet
metals.

Always hold the tool body parallel to the grooves with

the cutting head at a right angle (90°) to the cutting

surface as shown in the figure.

» Fig.11: 1. From the side view 2. Cutting head
should be at a right angle (90°) to cutting
surface.

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.12: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.13: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Die

. Punch

. Hex wrench
. Wrench 32

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi BKasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKUA

Mogenb

JN1601

Makc. pixy4a cnpoMOXHiCTb Cranb A0 400 H/mm?

1,6 Mmm / 16 kanibp

Cranb a0 600 H/mm®

1,2 mm / 18 kanibp

Cranb 10 800 H/mm®

0,8 Mm / 22 kanibp

AniomiHiit 4o 200 H/mm®

2,5 MM / 13 kanibp

MiH. paaiyc pisaHHa B0BHiLUHS KpOMKa 50 Mmm
BHyTpiLLIHA KpomKa 45 mm

LLBMAKICTL NaHLtora 3a xeunuHy (xs.") 2200
BaranbHa foBXuHa 261 Mm

Yucra Bara 1,6 kr

Knac 6e3neku =

Ockinbky Halla nporpama HaykoBMX AOCHIIKEHb | po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAEHi TYT TEXHIUHI

XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTV 3MiHeHi 6e3 nonepemkeHHs.

Maca BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2014
lNMpu3HavyeHHA

IHCTPYMEHT NpuaHayYeHo ANs pisaHHA NMMCTOBOI cTani Ta
Hep>KaBito4oi NMMCTOBOI cTani.

>xepeno XUBnNeHHA

IHCTPYMEHT MOXHa NiaKnyaTH nuwe Ao axepena
XKUBMEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3asHa4eHy B Tabnuyui

i3 32aBOACBLKUMYM XapaKkTepUCTMKaMu, i BiH MOXe npa-
LioBaTU NuiLLE Bif, 0AHOMA3HOro mxepena 3MiHHOro
cTpymy. BiH Mae noagiiHy isonsuito, a oTxxe Moxe
TaKoX nigknoyaTnes 4o po3etok 6e3 niHii 3asemMneHHs.

LWym

PiBeHb LwyMmy 3a wkanoto A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3Ha4YeHWI BignoBiaHo Ao ctaHaapty EN62841-2-8:
PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Loa): 94 A6 (A)

PiBeHb 3Byk0BOI NOTY>HOCTI (Lwa): 102 o6 (A)
Moxmbka (K): 3 ab (A)

ANPUMITKA: 3asiBneHe 3HauyeHHs Lwymy 6yno Bumi-
PSIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTy-
BaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS ANS MOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWKM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHs LyMy MOXe TaKoxX
BUKOPWCTOBYBATUCS ANSA NONepeaHboro OLiHoBaHHs
BMUBY.

Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKM MOXYTb OyTV PiBHUMK.

A\ 10MNEPEXEHHSI: Kopuctyiitecs 3acoGamu
3aXUCTy OpraHiB cnyxy.

A\ 1OMNEPEKEHHSI: 3anexo ein ymos
BUKOPUCTaHHSA piBeHb WYMYy Nif Yac pakTUyYHOT
PO6GOTU eneKTPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNeHOro 3Ha4yeHHA BibGpaLii; oco-
6NuBO CUNbLHO Ha Le BNAvMBae TUN aeTani, Wo
o6pobnioeThLCA.

AI'IOHEPEH)KEHHH: 3abesneuTe HanexHi
3ano6iXHi 3axoamn Ans 3aXucTy onepartopa,

Wo BiANOBiAaTMMYTb YMOBaM BMKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtu Ao yBaru Bci cknaposi
po6oyoro uukny, AK-OT Yac, KON iHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLjioBaTh Ha
XONocToMy XxoAi nif 4ac 3anycky).

BaranbHa BenuynHa Bibpadii (BekTopHa cyma Tpbox
HanpsiMKiB) BU3HayeHa 3rigHo 3 EN62841-2-8:
Pexum poboTu: pizaHHs MMCTOBOro MeTany
Bi6paia (any): 7,0 m/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c?

NMPUMITKA: 3asBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BUMipsIHO BiAMNOBIAHO 4O CTaHAAPTHUX MeTodiB
TeCTyBaHHS 1 MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCS 41151 NOpiB-
HSIHHS! OOHOIO iHCTPYMEHTA 3 iHLWMM.

MPUMITKA: 3asiBrneHe 3aranbHe 3HayeHHs BiGpauii
MOXe TaKoX BUKOPUCTOBYBATUCS ANs NonepeaHbLoro
OLiHIOBAHHS BNMMBY.
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AHOI'IEPE,CI)KEHHFI: 3arnexHo Bifi yMOB BUKO-
pucTaHHs BiGpauis nig yac dpakTuyHoi po6oTun
eNeKTPOiHCTPYMEeHTa MoXe BiApi3HATUCA Bif
3afBNeHoro 3Ha4eHHs Bi6pauii; oco6nmeo cunbHo
Ha Lie BNUBa€E TN geTtani, Wo o6po6nioeTbes.

A\OMNEPEM)XEHHSI: 3a6esneute HanexHi
3ano6iXHi 3axoAm AnA 3aXUcTy onepaTopa, Wo Bigno-
BiAaTMMyTb yMOBaM BUKOPUCTaHHS iHCTPYMeHTa (cnig
6paTu Ao yBaru BCi cknapoBi po6o4oro Lukny, k-0t
Yyac, KOnM iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta KONu BiH NOYMHae
npautoBaTi Ha XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

Oeknapauiii OBigHOCTI

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[eknapauii BignosigHocTi HaBeaeHo B Joaatky A uiei
iHCTpYyKUIi 3 ekcnnyaTauii.

3aranbHi 3acTepexeHHs Wwoao

TexHikn 6e3nekn npm poborTi 3
eneKTPOoiHCTpyMeHTamMu

AHOI'IEPE,CI)KEHHFI: YBaXHO O3HaiiomTecs 3
ycima nonepeaXeHHAMMU NPO AOTPUMaHHA NpaBuUn
TeXHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisiMK, intocTpauismm Ta Tex-
HIYHUMM XapaKTePUCTUKAMM, LLIO CTOCYHOTHLCS LibOro
eneKTpoiHCTPyMeHTa. HeBrKOHaHHS Byab-AKuX iHCTPYK-
LA, NnepeniyeHnx Hk4e, Moxe NpU3BECTU A0 YPaKeHHs!
€NeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXeXi Ta/abo TSHKKUX TPaBM.

30epexiTb yci iHCTPYKLUii 3 TeXHiku 6e3-
NeKu Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHe.

TepMiH «eneKTPOIHCTPYMEHT», 3a3Ha4YeHWI y IHCTPYKLT 3
TexHikn 6e3neku, CTOCyETbCA eNneKTPOIHCTPYMEHTa, KNI
dhyHKLIOHYE BiA enekTpomepexi (eNekTpoiHCTPYMEHT 3
kabernem xuBreHHs ), abo enekTPOIHCTPYMEHTA 3 KUBMEH-
HsM Bip GaTapei (6e3npoBigHW enekTPOIHCTPYMEHT).

NOMNEPEAXEHHSA NPO HEOBXIAHY
OBEPEXHICTb Nig YAC POBOTU 3

BUPYBHUMW HOXULIAMU

MiuHo TpMMmanTe iHCTPYMEHT.

Cnia MiLHoO 3akpinnoBaTu aeTtanb.

Tpuman pyku Ha BigcTaHi Bif pyXoMUX YacTUH.

Kpai Ta cTpyxka paetani ayxe roctpi. Cnig oasratu

pykaBuui. Takox peKkoMeHA0BaHO oAAraTh yepe-

BWKM 3 TOBCTOIO NiAOLWBOLO, WO YHUKHY TN TPABM.

5. He knapitb iHCTPYMEHT Ha CTPYXKy AeTani. B
NpPOTUNEXHOMY BUNaAKy Lie MOXe NpU3BecTy Ao
NoLKoAXeHHA abo HeCNpPaBHOCTI iIHCTPYMEHTY.

6. He 3anuwanTte iIHCTPYMEHT NpaLioYmM.
MpautonTe 3 iHCTPYMEHTOM TiNbKu ToAi, Konu
TpUMaceTe MOro B pyKax.

7. 3aBxau maunTe TBepay onopy.
Mpy BUKOHaHHiI BUCOTHUX POGIT NnepekoHam-
Tecs, wo nig Bamu Hikoro Hemae.

8. He TopkaunTecb 3y6una, nnawku a6o aetani

opapa3sy nicns pisaHHs, BOHU MOXYTb GyTH

AyXe rapaynMm Ta Npu3BecTu A0 ONiKy LWKipw.

PN~

9.  Cnia yHMKaTH pisaHHA eneKkTPUYHOI NPOBOAKM.
Lle MoXe CNPUYMHUTK [0 Cepio3HOro nopa-
HEHHS Bifl ypaXeHHs1 eNleKTPUYHUM CTPYMOM.

3BEPIFAATE LI BKA3IBKMW.

AHOHEPE,C{)KEHHFI: HIKONW HE Cchnif erpa-
YyaTu NUNbLHOCTI Ta po3cnabnioBaTucs nig vyac
KOPUCTYBaHHA BUPOOOM (L0 TpanmnseTbLCA Npu
YacTOMy BUKOPMUCTaHHI); cnig 3aBxam cTporo
[OTpMMyBaTuCsA nNpaBun 6e3neku nig vyac
BMKOPUCTaHHSA uboro npuctpoto. HEHAJIEXXHE
BUKOPUCTAHHA abo HegoTpmMMaHHA npaBun
6e3neku, BUKNaAeHMX B LbOMY OOKYMEHTI,
MOXe NPM3BEeCTU [0 CEPIO3HMX TPaBM.

IHCTPYKUIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKO0 CNpaBHO-
CTi iIHCTPYMEHTY, NepeKkoHawTecs B TOMY, LLO BiH
BUMKHEHWI Ta BiOKMIOYEHWI Bif Mepexi.

3MiHa NONOXeHHA NiaLKn

» Puc.1: 1.Mnawka 2. Tpyumay nnaukm
3. KoHTprariika 4. Kntou

[MonoxeHHs NnaLkM MoXxHa MiHaTK Ha 360°. [Ins uboro

HeobXigHO BUKOHATW HaCTyNHi Aii.

1. MocnabTe KOHTpraviky 3a AONOMOrO0 KItoya, Lo
0o0aeTbes.

2. 3nerka noTArHiTb TpMMay Ta NOBEPHiTb MOro B
HeobXxigHe Anst po6oTH NOMOXEHHS.

3. BararHiTb KOHTpranky ans dikcauii Tpumaya
nnawku B HE0BXiAHOMY NOMOXEHHi.

€ 4yoTmpwn ynopa-obmexyBaya, koxxHui nig 90°: 0°, 90°

3niBa Ta cnpasa Ta 180°. MNonoXeHHs nnaLky BigHOCHO

6yab-AKOro 3 Lyx ynopis-obmexyBadis:

1. MocnabTe KOHTpraviky 3a 4OMNOMOrOHO KITo4a, Lo
[o[aeTbes.

2. 3nerka noTsArHiTb TpUMad nnaLlukv Ta 3nerka
NPUTUCHITL Oro, NoBepTakyy B HeobxigHe noso-
XeHHs1. Tpumay nnawku 3abnokyetbest B HEobXia-
HOMY NOMNOXEHHI 0AHOrO 3i CTOMOPiB-06MeXyBaviB.

3. TloBepHiTb TPMMaY NnaLku Ans Toro, Wob nepesiputy,
L0 BiH 3adhikcoBaHWin B HEOOXIZHOMY MOMOXEHHI.

4.  3aTArHiTe KOHTpraviky Ans Toro, Wo6 3akpinuTn
TpYMaY nnaLuku.

[o3BoneHa ToBLMHA pi3aHHSA

» Puc.2: 1.Kanibp ans pisaHHs HepaBitoyoi cTani:
1,2 mm (3/64") 2. Kanibp ans pisaHHs M'skoi
ctani: 1,6 mm (1/16") 3. MNpopisb

ToBLUMHa maTepiany, Lo PKeTbCA, 3anexuTb Bif Noro
MiLHOCTI Ha po3puB. [1a3 Ha TpuMayeBi NnaLku €
Kanibpom 403BONEHOT TOBLUMHM pidaHHsi. 3abopoHeHo
pisatn matepian, K1 No TOBLUMHI He BXOAUTb B Lien
nas.
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INiHisa pizaHHA

Mpopi3b Ha TpUMayeBi NNaLLKM O3HaYae MiHilo pi3aHHS.
Vloro wipuHa [opiBHIoE WipuHi pisaHns. Mig Yac
pi3aHHs crif CyMICTUTM NPOPi3b i3 NiHiElo pidaHHS Ha
netani.

[is BUMuKaya

» Puc.3: 1. Baxinb BuMukada

A OBEPEXHO:

. Mepen TUM, K YBIMKHYTW iHCTPYMEHT B CiTb,
cnipg 3aBxAan nepesipaTh, Wob nepemukay
npaLtoBaB HaNeXHWM YMHOM Ta NoBepTaBcs y
nonoxeHHs "BUMK.", konn HaTUCKaeTbCs 3aaHS
YacTuHa Baxens nepemvkaya.

[nsa Toro, Wwo6 yBIMKHYTV iIHCTPYMEHT, Cnif HAaTUCHYTU
Ha 3a[HI0 YaCTVHY BaXens nepemMunkaya ta nepecyHyTm
ii Bnepea. MoTiM cnig HAaTUCHYTU Ha NepPeaHI0 YaCTUHY
Bakens nepeMukaya, wob 3abnokysaTu horo.

[ns Toro, o6 BUMKHYTU IHCTPYMEHT, CMif HAaTUCHYTH
Ha 3a[HI0 YacTUHY BaXens nepemMukava.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TMM, AIK LLOCh BCTAHOBMIOBATU Ha iHCTPY-
MEHT, NepeKoHanTecs! B TOMY, L0 BiH BUMKHe-
HWI Ta BiOKMIOYEHWUI Bi Mepexi.

3HATTA 2060 BCTaHOBMNEHHA

npobGinHMKa abo Nnawuku
» Puc.4:

1. Tpumad nnawku 2. MNnawka 3. bontu
4. LLlecTurpaHHui Koy

Cnig 3aBxau 3amiHioBaTV NPOBIHNK 3 MALLKO Y
koMnnekTi. 4ns Toro, wob6 3HATU NPoBINHKK i3 nnaw-
KO0, crif nocnabuTn KOHTPramky 3a 4ONOMOroH0 Kroya.
3HiMiTb TpUMay Nnawku 3 iHcTpymeHTa. 3a Jonomoroto
LuecTUrpaHHoro kntoya nocnabrte 6onTu, SKUMK Kpi-
NMTbCA NnaLuka. 3HiMiTb NNaLLKy 3 Tpumava.

3a LONOMOrOHo LLECTUrPAHHOTO KItova nocrnabTe rBuHT,
SIKMM KPINUTbCSA NPOBINHUK. BUTAMHITL NPOBiHuK 3
Tpumaua.
» Puc.5: 1.Mpo6inHuk 2. Tpumay npobinHuka
3. 'BUHT 4. LLlecTurpaHHuii knioy

[ns BCTaHOBNEHHs NpobiiHWKa Ta nnaLiku cnig BcTa-
BWTM TPMMaY NpobiliHMKa TakuM YMHOM, LWo6 Npopisb Ha
npo6itHukoBi Byna HanpaeneHa Ao rBuHTa. 3aTArHiTh
rBUHT, WO6 3akpinuTn npobiliHWK. BcTaHOBITL NNaLuky B
Tpumay. 3aTArHiTb 60M1TH, WO6 3aKkpinuMTK NnaLuky.

» Puc.6: 1.Mpo6iiHuk 2. Mpopisb

[MoTim BCTAHOBITb TPUMaY NMaLLKW Ha IHCTPYMEHT Takum
YMHOM L6 NPOBINHMK MOXHa Byno BCTaBUTH B OTBIp
TpUMayeBi NnaLukv. 3aTArHiTb KOHTPramky Ans Toro,
o6 3akpinuTn Tpumay nnawku. Micna 3amiHm npobin-
HMKa Ta NnaLkw, ix cnig 3MacTUTX MaLMHHUM MacTu-
NOM Ta JaTv iIHCTPYMEeHTY nonpaLioBati Aesk1i vac.
» Puc.7: 1.Bontu 2. MNnaweka 3. Mpo6inHuk

4. Tpymay nnawkun
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3ACTOCYBAHHA

MonepeaHe 3malwyBaHHA

3MacTiTb NiHil0 pi3aHHsA MaLWMHHUM MacTUIoM Ans
NoAOBLUEHHS TEpMiHa CNyX6u NpoGiliHKMKa Ta NnaLku.
Lle ocobnmBo BaxnunBo y pasi pidaHHs antoMiHito.

MeTtoauka pizaHHA
» Puc.8

TpumanTe iHCTPYMEHT TakuM YMHOM, Lwo6 roniBka 3Ha-
xogunacs nig npsmMum kytom (90°) fo aertani. Wwo pixk-
eTbcs. ObepexHO nepecyBanTe iHCTPYMEHT B HANPAMKY
pi3aHHs.

» Puc.9

Bupisku MoxHa pobutm, cnoyaTky NpoCcBepAVBLLM
Kpyrnui oTeip AiameTpom Ginblue 21 MM, B SIKUIA MOXHa
BCTaBUTW PiXy4dy roniBky.

Pi3aHHA rohpoBaHoro a6o

TpaneuienogibHoro NMCToBOro
meTany.

» Puc.10: 1. Bup 3Bepxy 2. PizaHHs nig KyTom Ao
nasis 3. PizaHHs nepneravKynspHoO Ao
nasie 4. Bug 36oky 5. logposaHa abo
TpaneuienogibHa nucTosa cTanb

BcTaHOBITb NONOXEHHS NNALLKX TakKuM YMHOM, L6

BOHa byna HanpasrneHa B HanpsIMKy pisaHHa abo nia

KyTOM pi3aHHs1, abo nepneHavKynsapHoO Ao nasis B

rogppoBaHomy abo TpaneuienonibHoMy NUCTi.

Cnig 3aBxaun TpyMaTt Kopnyc iHCTPyMeHTa napa-

nenbHO A0 nasis, Wo6 pixyya roniska 6yna nig npsMmm

KyToM (90°) 4O NOBEpXHi pidaHHs, K NOKa3aHo Ha

MaroHKY.

» Puc.11: 1. Bup 360Ky 2. Pixyya roniska noBuHHa
6yTu nia npsimvm kyTom (90°) 4O NOBEPXHI
pi3aHHs.

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A\ OBEPE)XHO:

. Mepen TUM, SIK OrMSHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, NepeKkoHanTecs, WO BiH BUMKHe-
HWI Ta BiOKIIOYEHNI Bi Mepexi.

. Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3unH,
po3pigXyBad, CnvMpT Ta NoAibHi pevyoBUHU.
Ix BUKOpUCTaHHS MOXe NPU3BECTU A0 3MiHM
Konbopy, AecpopmaLlii Ta NoSBK TPILLUH.

YKPAIHCBLKA



3amiHa BYrinbHUX LLiTOK

» Puc.12: 1. O6mexyBanbHa BiaMiTka

PerynapHo 3HimanTe Ta nepeBipsinTe BYrifbHi LLITKA.
3aMmiHtonTe X, KONu 3HOC CHArae rpaHUYHoI BiAMITKN.
ByrinbHi WiTkn NOBUHHI ByTV YNCTMMK Ta BiNbHO pyxa-
TUCb Y WiTkoTpuMadax. OgHovacHo Tpeba 3amiHioBaTH
0o6uaBi ByrinbHi WiTkn. BukopucToByiiTe nuiie ogHakoBi
BYFiNbHI LWiTKN.

[ns BUMaHHA KOBMaYKiB LLiTKOTPUMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOI. BraaniTe 3HOLLEHI BYrinbHI LWITKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKPiNiTb KOBMAYKM LLiTKOTPUMaYiB.

» Puc.13: 1. KoBnayok witkoTpnmaya 2. BukpyTka

[Ons Toro, wo6 nigtpumysat BE3MEKY Ta
HALIVHICTb, peMoHT, TexHiuHe 06cnyroByBaHHs a6o
peryrnioBaHHs MaloTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAXEHi LieH-
Tpun obcnyroByBaHHA "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS
nve cTaHAapTHI 3anyacTuHu "Makita".

AOAOA BE NMPUNALOAOA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHalleHHst abo npunapas pekoMeHA0BaHO
ANsi BUKOPUCTaHHA 3 iIHCTpyMeHTamu "Makita",
LLIO OMNuMcaHi B iHCTPYKUIT 3 ekcnnyarauii.
BurikopuCTaHHs SIKOroch iHLWOrO OCHaLLeHHst abo
npunagas Moxe ClpUYUHUTYA TPaBMYBaHHS.
OcHalleHHs abo npunagas cnig BUKOPUCTOBY-
BaTyW NuLLE 3a NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHOCTI, oTpumaTK Jonomory B GinbLu
[AeTanbHOMY 03HAaNOMIIEHHI 3 OCHALLEHHSIM 3BepTaii-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. Mnawka

. MpoGinHnk

. LLlecTurpaHHmin koY

. Knioy 32

NMPUMITKA: Jeski eneMeHT! Cnncky MOXyTb BXO-
ANTW [0 KOMMNEKTY iIHCTPYMEHTa SiK CTaHAapTHe
npunagasn. BoHn MoxyTb BiApi3HATACA 3aneXHO Big,
KpaiHu.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model JIN1601
Maks. gtebokos¢ ciecia Stal do 400 N/mm? 1,6 mm/16 ga
Stal do 600 N/mm? 1,2mm/18 ga
Stal do 800 N/mm? 0,8 mm/22 ga
Aluminum do 200 N/mm? 2,5mm/13ga
Min. promien cigcia Krawedz zewnetrzna 50 mm
Krawedz wewnetrzna 45 mm
Liczba oscylacji na minute (min™) 2200
Dtugo$¢ catkowita 261 mm
Ciezar netto 1,6 kg
Klasa bezpieczenstwa =

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014
Przeznaczenie

Narzedzie przeznaczone jest do cigcia blachy ze stali i
stali nierdzewnej.

Narzedzie wolno podigczaé tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazo-
wym pradem przemiennym. Narzgdzie ma podwdjng
izolacje, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda elek-
trycznego bez uziemienia.

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o norme EN62841-2-8:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 94 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 102 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane mogg

Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A\ OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze si¢ rézni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczegé6lnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jatlowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841-2-8:
Tryb pracy: ciecie blach

Emisja drgan (any): 7,0 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metoda testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ poziomu
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie

narazenia.
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A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane podczas
rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moga
sie rozni¢ od wartosci deklarowanej w zaleznosci
od sposobu uzytkowania narzedzia, a w szczegol-
nosci od rodzaju obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane narazenie
w rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy okresli¢
$rodki bezpieczenstwa w celu zapewnienia ochrony ope-
ratora (uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na
biegu jalowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Deklaracje zgodnosci

Dotyczy tylko krajéw europejskich

Deklaracje zgodnosci sg dotgczone jako zatgcznik A do
niniejszej instrukcji obstugi.

Ogodlne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi
A OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznaé sie z ostrze-
zeniami dotyczacymi bezpieczenstwa, instrukcjami,
ilustracjami i danymi technicznymi dotgczonymi do
tego elektronarzedzia. Niezastosowanie sie do poda-
nych ponizej instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia
pradem, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowaé do wykorzy-
stania w przysziosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujace w wymienionych tu
ostrzezeniach, odnosi si¢ do elektronarzedzia zasilanego z

sieci elektrycznej (z przewodem zasilajacym) lub do elektro-
narzedzia akumulatorowego (bez przewodu zasilajacego).

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI

ROZDZIERAKA

Trzymac narzedzie w sposob niezawodny.

Zamocuj solidnie obrabiany element.

Nie zbliza¢ rak do czesci ruchomych.

Krawedzie i wiory sg ostre. Nos rekawice.

Zaleca sie rowniez noszenie obuwia o grubej

podeszwie, aby zapobiec obrazeniom.

5. Nie kladz narzedzia na wiory z obrabianego
elementu. Moga one uszkodzi¢ narzedzie.

6. Nie pozostawia¢ zatagczonego elektronarze-
dzia. Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

7. Zapewnic¢ state podioze.

Upewni¢ sie, czy nikt nie znajduje sie ponizej
miejsca pracy na wysokosci.

8.  Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotyka¢ punk-
taka, wykrojnika ani obrabianego elementu. Moga one
by¢ bardzo gorace, grozac poparzeniem skory.

9. Nie przecinaj przewodow elektrycznych. Moze

to spowodowac porazenie pradem.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

>N

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwoli¢,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku
wielokrotnego uzywania narzedzia)
zastapily sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowa-
nie sie do zasad bezpieczenstwa podanych
w niniejszej instrukcji obstugi moze prowa-
dzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

MAPRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic¢ sie,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

Zmiana pozycji wykrojnika

» Rys.1: 1. Wykrojnik 2. Uchwyt wykrojnika
3. Nakretka zabezpieczajaca 4. Klucz
Pozycje wykrojnika mozna zmieni¢ o 360°. Aby tak
uczynic¢, nalezy postepowac wedle ponizszych zalecen.
1. Odkre¢ nakretke zabezpieczajacg przy pomocy
dostarczonego klucza.

2. Pociagnij lekko za uchwyt wykrojnika i obré¢ go do
zgdanej pozycji.
3.  Dokre¢ nakretke zabezpieczajgca, aby zamoco-

wac uchwyt wykrojnika w Zgdanej pozyc;ji.
Dostepne s3 cztery ograniczniki kata - co 90°: 0°,
90° - lewy i prawy oraz 180°. Aby ustawi¢ wykrojnik na
jednym z tych ogranicznikéw kata:
1. Odkre¢ nakretke zabezpieczajgca przy pomocy
dostarczonego klucza.
Pociaggnij lekko za uchwyt wykrojnika i nacisnij
go lekko, rownoczesnie obracajac go do zadanej
pozycji. Uchwyt wykrojnika zablokuje sie w zada-
nej pozycji ogranicznika kata.
Obré¢ lekko uchwyt wykrojnika, aby sie upewnic,
czy zablokowat si¢ w zgdanej pozycji.
Dokre¢ nakretke zabezpieczajgca, aby zamoco-
wac¢ uchwyt wykrojnika.

Dozwolona grubosé ciecia

» Rys.2: 1. Przymiar do ciecia stali nierdzewnej: 1,2
mm (3/64") 2. Przymiar do ciecia stali migk-
kiej: 1,6 mm (1/16") 3. Naciecie

Grubos¢ przecinanego materiatu zalezy od jego wytrzy-

matosci na rozcigganie. Rowek na uchwycie wykroj-

nika stuzy jako grubosciomierz i umozliwia okreslenie
dopuszczalnych grubosci ciecia. Nie probuj nigdy cigé
zadnego materiatu, ktéry nie pasuje do rowka.

N

w

&

Linia ciecia

Naciecie na uchwycie wykrojnika wskazuije linie ciecia.
Jego szerokos¢ jest rowna szeroko$ci cigcia. Przed
przystgpieniem do cigcia wyréwnaj naciecie z linig
cigcia na elemencie.
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» Rys.3: 1. Dzwignia przetgcznika

MAPRZESTROGA:

. Przed witgczeniem narzedzia nalezy koniecznie
sprawdzi¢, czy przetgcznik dziata prawidtowo i
po nacisnieciu tylnej czesci dzwigni powraca do
potozenia “OFF” (wytgczone).

Aby wigczy¢ narzedzie, wcisnij tylng czes¢ dzwigni
przetacznika i popchnij jg do przodu. Nastepnie wcisnij
przednig cze$¢ dzwigni przetgcznika, aby jg zabloko-
wac.

Aby wytgczy¢ narzedzie, wcisnij tylng cze$¢ dzwigni
przetgcznika.

MONTAZ

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewni¢ sig, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Montaz i demontaz punktaka i

wykrojnika

» Rys.4: 1.Uchwyt wykrojnika 2. Wykrojnik 3. Sruby
4. Klucz szesciokatny

Zawsze pamietaj o umieszczeniu punktaka i wykrojnika
w prawidtowym miejscu, zgodnie z ustawieniem. Aby
wyjac punktak i wykrojnik, odkre¢ nakretke zabezpie-
czajgca przy pomocy klucza. Wyjmij z narzedzia uchwyt
wykrojnika. Przy pomocy klucza szesciokatnego odkrec
$ruby mocujgce wykrojnik. Wyjmij wykrojnik z uchwytu.
Przy pomocy klucza sze$ciokatnego odkre¢ sruby
mocujgce punktak. Wyciggnij punktak z uchwytu.
» Rys.5: 1.Punktak 2. Uchwyt punktaka 3. Wkret

4. Klucz szesciokatny

Aby zamontowac¢ punktak i wykrojnik, wsun punktak
do uchwytu tak, aby naciecie na punktaku skierowane
byto ku srubie. Dokre¢ $rube, aby zamocowac punktak.
Zamontuj wykrojnik na uchwycie. Dokrec¢ $ruby, aby
zamocowac wykrojnik.

» Rys.6: 1.Punktak 2. Naciecie

Nastepnie zamontuj na narzedziu uchwyt wykrojnika
tak, aby punktak wsuniety byt w otwér w uchwycie
wykrojnika. Dokre¢ nakretke zabezpieczajgca, aby
zamocowac uchwyt wykrojnika. Po dokonaniu wymiany
punktaka i wykrojnika nasmaruj je olejem naszynowym i
uruchom na chwile narzedzie.
» Rys.7: 1. Sruby 2. Wykrojnik 3. Punktak 4. Uchwyt
wykrojnika

DZIALANIE

Smarowanie wstepne

Pokryj linie cigcia olejem maszynowym, aby przedtuzy¢
czas eksploatacji punktaka i wykrojnika. Jest to szcze-
g6lnie wazne w przypadku ciecia aluminium.

Metoda ciecia

v
A
<
@
©

Trzymaj narzedzie w taki sposéb, aby gtowica tngca
znajdowata sie pod katem 90° (prawym) wzgledem
przecinanego elementu. Przesuwaj delikatnie narzedzie
w kierunku ciecia.

Wycinanie ksztattow

v
A
<
o
©

Aby wykona¢ wyciecie, nalezy najpierw otworzy¢ okra-
gty otwor o $rednicy 21 mm, w ktéry mozna wsungé
gtowice tnaca.

Ciecie blachy falistej lub
trapezoidalnej

» Rys.10: 1. Widok od géry 2. Ciecie pod katem
wzgledem bruzd 3. Ciecie prostopadte
wzgledem bruzd 4. Widok z boku 5. Blacha
falista lub trapezowa

Ustaw wykrojnik w takiej pozycji, aby skierowany byt w

kierunku ciecia, niezaleznie od tego, czy ciecie wykony-

wane jest pod katem lub prostopadle wzgledem rowkow

w blasze falistej lub trapezoidalne;j.

Zawsze trzymaj korpus narzedzia réwnolegle do row-

kow tak, aby gtowica tngca nachylona byta pod katem

90° (prawym) wzgledem przecinanej powierzchni tak,
jak pokazano na rysunku.

» Rys.11: 1. Widok z boku 2. Gtowica tngca powinna
by¢ ustawiona pod katem (90°) (prawym)
wzgledem cietej powierzchni.

KONSERWACJA

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji
nalezy sie zawsze upewnic, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Nie wolno uzywac¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

POLSKI



Wymiana szczotek weglowych

» Rys.12: 1. Znak ograniczenia

Systematycznie wyjmowac i sprawdzac szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny byé czyste i tatwo wcho-
dzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢ obydwie szczotki
jednoczesnie. Stosowac wytgcznie identyczne szczotki
weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac $ru-
bokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wtozy¢ nowe i
zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

» Rys.13: 1. Pokrywka uchwytu szczotki 2. Srubokret

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, haprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wytgcz-
nie przy uzyciu czgsci zamiennych Makita.

AKCESORIA

OPCJONALNE

MAPRZESTROGA:

. Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkéw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukcji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoriow i
dodatkéw moze stanowi¢ ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowac akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

. Wykrojnik

. Punktak

. Klucz szesciokatny
. Klucz 32

WSKAZOWKA: Niektore pozycje znajdujace sie na
liscie moga by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego
jako akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model JIN1601
Capacitati maxime de taiere Otel pana la 400 N/mm? 1,6 mm/ 16 ga
Otel pana la 600 N/mm? 1,2mm/18 ga
Otel pané la 800 N/mm?* 0,8 mm/22 ga
Aluminiu pana la 200 N/mm? 2,5mm/13 ga
Raza minimé de taiere Muchie exterioara 50 mm
Muchie interioara 45 mm
Curse pe minut (min™) 2.200
Lungime totala 261 mm
Greutate neta 1,6 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii tablelor din otel si otel inox.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimentare cu
curent alternativ monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicata
pe placuta de identificare a masinii. Acestea au o izolatie dubla

si, drept urmare, pot fi utilizate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-8:

Nivel de presiune acustica (La): 94 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 102 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.
NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

MAVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul utiliza-
rii efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea (valo-
rile) nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata, in special ce fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

Valoarea totalad a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-8:

Mod de lucru: taiere tabla

Emisie de vibratji (a,y): 7,0 m/s®

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.
NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratiji declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zatd(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

MA\AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice
MAAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electricd” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
PENTRU MASINA DE STANTAT

1. Tineti bine masina.

2. Fixati ferm piesa de prelucrat.

3. Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

4. Muchiile si agchiile piesei de prelucrat sunt
ascutite. Purtati manusi. De asemenea, se
recomanda sa purtati incaltaminte cu talpi
groase pentru a preveni accidentarile.

5. Nu asezati masina pe aschiile piesei de prelu-
crat. In caz contrar, acestea pot deteriora sau
defecta masina.

6.  Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o fineti cu mainile.

7. Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cand folositi magina la inaltime.

8.  Nu atingeti poansonul, matrita sau piesa prelu-
crata imediat dupa executarea lucrarii; acestea
pot fi extrem de fierbinti si pot provoca arsuri
ale pielii.

9.  Evitati taierea cablurilor electrice. Aceasta
poate provoca accidente grave prin
electrocutare.

PASTRATIACESTE

INSTRUCTIUNI.

MAAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii

si familiarizarii cu produsul (obtinute prin
utilizare repetata) sa inlocuiasca respecta-
rea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din
acest manual de instructiuni poate provoca
vatamari corporale grave.

DESCRIERE

FUNCTIONALA
AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Schimbarea pozitiei matritei
» Fig.1:

1. Matrita 2. Suportul matritei 3. Contrapiulita
4. Cheie

Pozitia matritei poate fi schimbata cu 360°. Pentru

aceasta, procedati dupa cum urmeaza.

1. Slabiti contrapiulita cu cheia livrata.

2. Trageti usor de suportul matritei si rotiti-l in pozitia
dorita pentru operatie.

3.  Strangeti contrapiulita pentru a fixa suportul matri-
tei In pozitia dorita.

Exista patru opritoare fixe la fiecare 90°: 0°, 90° stanga

si dreapta 180°. Pentru a pozitiona matrita la oricare

dintre aceste opritoare fixe:

1. Slabiti contrapiulita cu cheia livrata.

2. Trageti usor de suportul matritei si apasati-1 ugor
n timp ce-l rotiti in pozitia dorita. Suportul matritei
se va bloca intr-una din pozitiile opritoarelor fixe,
dupa preferinta.

3. Rotiti ugor suportul matritei pentru a va asigura ca
este blocat ferm in pozitie.

4.  Strangeti contrapiulita pentru a fixa suportul matritei.

Grosime de taiere admisibila
» Fig.2:

1. Calibru pentru taierea otelului inox: 1,2
mm (3/64") 2. Calibru pentru taierea otelului
moale: 1,6 mm (1/16") 3. Crestatura

Grosimea materialelor de taiat depinde de rezistenta
la tractiune a materialului propriu-zis. Canelura de pe
suportul matritei actioneaza ca un calibru de grosime
pentru grosimea de taiere admisibild. Nu incercati sa
taiati materiale care nu incap in aceasta canelura.

Linie de taiere

Crestatura din suportul matritei indica linia dumnea-
voastra de taiere. Latimea acesteia este egala cu lati-
mea de taiere. Aliniati crestatura cu linia de taiere de pe
piesa de prelucrat in timpul taierii.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.3: 1. Levier de comutare

AATENTIE:

. Tnainte de a conecta masina, verificati intot-
deauna daca comutatorul functioneaza corect
si revine in pozitia "OFF" (oprit) atunci cand se
apasa partea din spate a parghiei comutatoare.

Pentru a porni masina, apasati partea din spate a par-
ghiei comutatoare si impingeti-o inainte. Apoi apasati
partea din fata a parghiei comutatoare pentru a o bloca.
Pentru a opri masina, apasati partea din spate a par-
ghiei comutatoare.
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MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea nainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Demontarea sau montarea

poansonului si matritei

» Fig.4: 1. Suportul matritei 2. Matrita 3. Bolturi
4. Cheie inbus

Tnlocuitj intotdeauna poansonul si matrita impreuna. Pentru
a demonta poansonul si matrita, slabiti contrapiulita cu cheia.
Demontati suportul matritei de pe masina. Folositi cheia inbus pentru
a slabi bolturile care fixeaza matrita. Demontati matrita de pe suport.
Folositi cheia inbus pentru a slabi surubul care fixeaza
poansonul. Extrageti poansonul din suportul poansonului.
» Fig.5: 1. Poanson 2. Suportul poansonului 3. Surub
4. Cheie inbus

Pentru a monta poansonul si matrita, introduceti poan-
sonul in suportul poansonului astfel incat crestatura din
poanson sa fie indreptata catre surub. Strangeti surubul
pentru a fixa poansonul. Montati matrita pe suportul
matritei. Strangeti bolfurile pentru a fixa matrita.

» Fig.6: 1.Poanson 2. Crestatura

Apoi montati suportul matritei pe masina astfel incat
poansonul sa fie introdus prin orificiul din suportul matri-
tei. Strangeti contrapiulita pentru a fixa suportul matritei.
Dupa inlocuirea poansonului si matritei, lubrifiati-le cu
ulei de masina si lasati masina sa functioneze un timp.
» Fig.7: 1.Bolturi 2. Matritd 3. Poanson 4. Suportul matritei

FUNCTIONARE

Aplicati o pelicula de ulei de masina pe linia de taiere pen-
tru a spori durata de exploatare a poansonului si matritei.
Acest lucru este important in special cand taiati aluminiu.

Metoda de taiere

> Fig.8

Tineti masina astfel incat capul de taiere sa fie perpendicular (90°)
pe piesa de tdiat. Deplasati lent magina in directia de taiere.

> Fig.9

Decupajele pot fi realizate prin practicarea prealabila a
unei gauri rotunde de minim 21 mm in diametru, in care
sa poata fi introdus capul de taiere.

Taierea foilor de tabla ondulata sau

trapezoidala
» Fig.10:

1. Vedere de sus 2. Taierea unghiulara

pe caneluri 3. Taierea perpendiculara pe
caneluri 4. Vedere din lateral 5. Foi de tabla
ondulata sau trapezoidala
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Reglati pozitia matritei astfel matrita sa fie indreptata

in directia de taiere atat la taierea unghiulara cat si la

taierea perpendiculara pe canelurile din foile de tabla

ondulata sau trapezoidala.

Tineti intotdeauna corpul masinii paralel cu canelurile si

cu capul de taiere perpendicular (90°) pe suprafata de

taiere, dupa cum se vede in figura.

» Fig.11: 1. Vedere din lateral 2. Capul de taiere
trebuie sa fie perpendicular (90°) pe supra-
fata taiata.

INTRETINERE
AATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseménatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.12: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de car-
bon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii identice.
Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.
» Fig.13: 1. Capacul suportului pentru perii

2. Surubelnita

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii, reparatiile
si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de ser-
vice autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Matrita

. Poanson

. Cheie inbus

. Cheie de 32

NOTA: Unele articole din lista pot fi incluse ca acce-

sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell JIN1601
Max. Schnittkapazitat Stahl bis zu 400 N/mm? 1,6 mm/ 16 ga
Stahl bis zu 600 N/mm? 1,2mm/18 ga
Stahl bis zu 800 N/mm* 0,8 mm/22 ga
Aluminium bis zu 200 N/mm? 2,5mm/13 ga
Min. Schnittradius AuRere Kante 50 mm
Innere Kante 45 mm
Schlage pro Minute (min™) 2.200
Gesamtlange 261 mm
Netto-Gewicht 1,6 kg
Sicherheitsklasse =

Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen

Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug wurde fir das Schneiden von Blech aus
Stahl und Edelstahl entwickelt.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild Gbereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerauschpegel ermittelt geman
EN62841-2-8:

Schalldruckpegel (L;a): 94 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 102 dB (A)
Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

MAWARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wihrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des
Werkzeugs, und speziell je nach der Art des bear-
beiteten Werkstiicks, von dem (den) angegebenen
Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt geman EN62841-2-8:

Arbeitsmodus: Schneiden von Blechen
Schwingungsemission (a,): 7,0 m/s’
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kdnnen) auch fir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.
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A WARNUNG: Die Vibrationsemission wihrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je
nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und spe-
ziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks, von
dem (den) angegebenen Emissionswert(en) abweichen.

A WARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Benutzers anhand
einer Schatzung des Gefédhrdungsgrads unter den tatsdch-
lichen Benutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung
aller Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Konformitatserklarungen

Nur fiir europdische Ldander

Die Konformitatserklarungen sind in Anhang A dieser
Betriebsanleitung enthalten.

Allgemeine Sicherheitswarnungen
fiir Elektrowerkzeuge
A WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-
sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

SICHERHEITSHINWEISE ZUM
KNABBER

Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.
Sichern Sie die das Werkstiick sorgfiltig.
Halten Sie Ihre Hande von beweglichen Teilen fern.
Ecken und Splitter des Werkstiicks sind
scharf. Tragen Sie Schutzhandschuhe.
Empfohlen wird auch das Tragen von festem
Schuhwerk, um Verletzungen zu vermeiden.
Legen Sie das Werkzeug nicht auf Splittern
des Werkstiicks ab. Das Werkzeug kann sonst
beschadigt werden oder nicht ordnungsgeman
funktionieren.

Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Arbeiten Sie nur mit ihm, wenn Sie
es in der Hand halten.

Achten Sie darauf, dass Sie immer einen fes-
ten Stand haben.

Wenn Sie in der Hohe arbeiten, achten Sie dar-
auf, dass sich unter lhnen niemand aufhalit.
Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht
den Stempel, die Matrize oder das Werkstiick.
Diese konnen extrem heiB sein und zu
Verbrennungen fiihren.

PN~
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9. Vermeiden Sie es, in Stromleitungen zu
schneiden. Dies kann zu einem Stromschlag
und schweren Unfillen fiihren.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

A\WARNUNG: Lassen Sie sich NIE durch
Bequemlichkeit oder (aus fortwahren-
dem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu
missachten. Bei MISSBRAUCHLICHER
Verwendung des Werkzeugs oder
Missachtung der in diesem Handbuch ent-
haltenen Sicherheitshinweise kann es zu
schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AVORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

Andern der Stanzposition

» Abb.1: 1. Stanze 2. Stanzhalter
3. Sicherungsmutter 4. Schraubenschlissel
Die Stanzposition lasst sich um 360° andern. Gehen
Sie hierzu wie folgt vor.
1. Ldsen Sie die Sicherungsmutter mit dem mitgelie-
ferten Schlussel.

2. Ziehen Sie den Stanzhalter leicht heraus und dre-
hen Sie ihn in die gewiinschte Betriebsposition.
3. Ziehen Sie die Sicherungsmutter an, um den

Stanzhalter in der gewiinschten Position zu
sichern.
Es gibt vier Feststopper bei je 90°: 0°, 90° links und
rechts und 180°. So positionieren Sie die Stanze auf
einen der Feststopper:
1. Losen Sie die Sicherungsmutter mit dem mitgelie-
ferten Schlissel.
Ziehen Sie den Stanzhalter leicht heraus
und driicken Sie ihn leicht, wahrend Sie
ihn in die gewlinschte Betriebsposition dre-
hen. Der Stanzhalter rastet an einer der
Feststopperpositionen wie gewiinscht ein.
Drehen Sie den Stanzhalter leicht, um sicherzuge-
hen, dass er an der Feststopperposition eingeras-
tet ist.
Ziehen Sie die Sicherungsmutter an, um den
Stanzhalter zu sichern.

N

w

&
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Mégliche Schnittdicke

» Abb.2: 1. Mal zum Schneiden von Edelstahl: 1,2
mm (3/64") 2. Mall zum Schneiden von
Schmiedestahl: 1,6 mm (1/16") 3. Kerbe

Die Dicke des zu schneidenden Materials hangt von
der Dehnbarkeit des Materials selbst ab. Die Rille am
Stanzhalter dient als Dickenmesser fiir die zulassige
Schnittdicke. Versuchen Sie niemals, Material zu
schneiden, das nicht in diese Rille passt.

Schnittlinie

Die Kerbe im Stanzhalter gibt die Schnittlinie an. lhre
Breite entspricht der Schnittbreite. Richten Sie fir den
Schnitt die Kerbe an der Schnittlinie am Werkstlick aus.

» Abb.3: 1. Schalthebel

MAVORSICHT:

. Stellen Sie vor dem Anschlief3en des
Werkzeugs an das Stromnetz sicher, dass
sich der Schalter korrekt bedienen lasst und in
Stellung "OFF" (AUS) zurtickkehrt, sobald das
hintere Ende des Hebelschalters nach unten
gedrickt wird.

Driicken Sie zum Starten des Werkzeugs auf das
hintere Ende des Hebelschalters und schieben

Sie ihn nach vorn. Driicken Sie dann vorn auf den
Hebelschalter, um ihn zu arretieren.

Zum Ausschalten driicken Sie auf das hintere Ende des
Hebelschalters.

MONTAGE

A\VORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Montage und Demontage des

Stempels und der Stanze

» Abb.4: 1. Stanzhalter 2. Stanze 3. Bolzen
4. Sechskantschlussel

Tauschen Sie Stempel und Stanze immer gemeinsam
aus. Um Stempel und Stanze zu entfernen, I6sen Sie
die Sicherungsmutter mit dem Schliissel. Entfernen
Sie den Stanzhalter vom Werkzeug. Lésen Sie mit dem
Sechskantschlissel die Bolzen, mit denen die Stanze
gesichert ist. Entfernen Sie die Stanze vom Stanzhalter.
Losen Sie mit dem Sechskantschllissel die Schraube,
mit denen der Stempel gesichert ist. Ziehen Sie den
Stempel aus dem Stempelhalter heraus.
» Abb.5: 1. Stempel 2. Stempelhalter 3. Schraube

4. Sechskantschlussel

Um Stempel und Stanze anzubringen, fligen Sie den
Stempel in den Stempelhalter so ein, dass die Kerbe
im Stempel in Richtung der Schraube zeigt. Ziehen Sie
die Schrauben zur Sicherung des Stempels fest an.
Bringen Sie die Stanze am Stanzhalter an. Ziehen Sie
die Bolzen zur Sicherung der Stanze an.

» Abb.6: 1. Stempel 2. Kerbe

Bringen Sie dann den Stanzhalter so am Werkzeug
an, dass der Stempel durch das Loch im Stanzhalter
geflhrt wird. Ziehen Sie die Sicherungsmutter an,
um den Stanzhalter zu sichern. Nach Austauschen
von Stempel und Stanze schmieren Sie diese mit
Maschinendl und lassen das Werkzeug einige Zeit
laufen.
» Abb.7: 1.Bolzen 2. Stanze 3. Stempel

4, Stanzhalter

ARBEIT

Vorschmierung

Beschichten Sie die Schnittlinie mit Maschinendl, um
die Lebensdauer von Stempel und Stanze zu erhéhen.
Dies ist besonders beim Schneiden von Aluminium
wichtig.

Schnittmethode

» Abb.8

Halten Sie das Werkzeug so, dass der sich der
Schneidekopf in einem rechten Winkel (90°) zum
Werkstlick befindet. Bewegen Sie das Werkzeug sanft
in die Schnittrichtung.

Ausschnitte

» Abb.9

Ausschnitte lassen sich herstellen, indem zunachst eine
runde Offnung von 21 mm Durchmesser gemacht wird,
in die der Schneidekopf eingesetzt werden kann.

Schneiden von Well- und

Trapezblechen

» Abb.10: 1. Von oben betrachtet 2. Schneiden in
einem Winkel zu Rillen 3. Schneiden senk-
recht zu Rillen 4. Von der Seite betrachtet
5. Well- und Trapezbleche

Stellen Sie die Stanzposition so ein, dass die Stanze
in Schnittrichtung zeigt, wenn Sie entweder einen
Winkel oder senkrecht verlaufende Rillen in Well- oder
Trapezblech schneiden.

Halten Sie den Werkzeugkdrper parallel zu den Rillen,

wenn der Schneidekopf in einem rechten Winkel

(90°) zur Schnittoberflache liegt, wie in der Abbildung

dargestellt.

» Abb.11: 1. Von der Seite betrachtet 2. Der
Schneidekopf sollte sich in einem rech-
ten Winkel (90°) zur Schnittoberflache
befinden.
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WARTUNG

AVORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Uberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdiinnern, Alkohol
oder ahnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen fiihren.

Kohlenwechsel

» Abb.12: 1. Grenzmarke

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und wech-
seln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke verbraucht
sind, missen sie ausgewechselt werden. Die Kohlen
mussen sauber sein und locker in ihre Halter hinein-
fallen. Die beiden Kohlen mussen gleichzeitig ausge-
wechselt werden. Verwenden Sie ausschlieRlich gleiche
Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlisse-
nen Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

» Abb.13: 1. Kohlenhalterdeckel 2. Schraubendreher

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita durchge-
fuhrt werden.

SONDERZUBEHOR

MA\VORSICHT:

. Fir lhr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehorteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Aufsatze kann die Verletzungsgefahr
fur Personen drohen. Die Zubehdrteile und
Aufsatze dirfen nur fir ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Stanze

. Stempel

. Sechskantschlissel

. Schlissel 32

HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als
Standardzubehér im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

21

DEUTSCH



MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell JIN1601
Max. vagoteljesitmény Acél 400 N/mm*-ig 1,6 mm/16 ga
Acél 600 N/mm®-ig 1,2mm/18ga
Acél 800 N/mm®-ig 0,8mm/22ga
Aluminium 200 N/mm?*ig 2,5mm/13ga
Minimalis vagasi sugar Kulsé él 50 mm
Belsé él 45 mm
Loketszam percenként (min™) 2200
Teljes hossz 261 mm
Tiszta tdmeg 1,6 kg
Biztonsagi osztaly =

Folyamatos kutatd- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénboézhetnek.
Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Rendeltetés

A szerszam acéllemezek és rozsdamentes acéllemezek
vagasara hasznalhato.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarolag olyan egyfazisu, valtdaramu halézatra
szabad kotni, amelynek fesziltsége megegyezik az adattab-
lajan szerepl6 feszliltséggel. A szerszam kettds szigetelés,
ezért foldeldvezeték nélkili aljzatrol is mikodtethetd.

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841-2-8 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (La): 94 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 102 dB (A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

MAFIGYELMEZTETES: Viseljen fillvédst!

MA\FIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat maodjatol, kiilonésen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fiiggéen.

A FIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kezel6
védelmét szolgalé munkavédelmi Iépéseket, melyek az
adott munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
meértékén alapulnak (figyelembe véve a munkaciklus
elemeit, mint példaul a gép leallitasanak és iiresjarata-
nak mennyiségét az elinditasok szama mellett).

A vibracio teljes értéke (haromtengely( vektordsszeg)
az EN62841-2-8 szerint meghatarozva:

Uzemmod: fémlemez vagasa

Rezgéskibocsatas (ayu): 7,0 m/s’

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s®

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktdl a hasznalat médjatol, kiilondsen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fiiggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és liresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Megfeleléségi nyilatkozatok

Csak eurdpai orszdgokra vonatkozéan

A megfeleléségi nyilatkozatok a jelen hasznalati kézi-
koényv ,A” mellékletében talalhato.
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A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A koévetkezdkben leirt utasitasok figyelmen kivil
hagyasa elektromos aramuitést, tiizet és/vagy sulyos
sérulést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozodas érdekében.

A figyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On halézatrél (vezetékes) vagy akkumula-

torrdl (vezeték nélkili) mikodtetett szerszamgépére
vonatkozik.

A FOGC')RA VONATKOZO )
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

Tartsa a szerszamot szilardan.

Gondosan régzitse a munkadarabot.

Tartsa tavol a kezeit a mozgo6 alkatrészektol.

A munkadarab szélei és forgacsai élesek.

Viseljen keszty(it. Emellett javasolt vastag-

talpu labbeli viselete a sériilések elkeriilése

érdekében.

5. Netegye a szerszamot a munkadarabbdl
szarmazo forgacsokra. Ennek figyelmen kiviil
hagyasa a szerszam karosodasat vagy meghi-
basodasat okozhatja.

6. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

7. Mindig bizonyosodjon meg arrél hogy szilar-
dan all.

Bizonyosodjon meg arrél hogy senki sincs lent
amikor a szerszamot magas helyen hasznalja.

8. Ne érjen a lyukhoz, a lyukasztéhoz vagy a
munkadarabhoz kézvetleniil a munkavégzést
kovetben; azok rendkiviil forrok lehetnek és
megégethetik a bérét.

9. Keriilje el az elektromos vezetékek atvagasat.

Az elektromos aramiités komoly sériiléseket

okozhat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy

a kényelem vagy a termék (tobbszori hasz-
nalatbo6l adédo) mind alaposabb ismerete
valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi eléirasok szigoru betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatéban szerepl6 biztonsagi eldirasok
megszegése sllyos személyi sériilésekhez
vezethet.

hwnN =
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MUKODESI LEIRAS

AVvIGYAzAT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardél miel6tt ellenérzi vagy bedllitja azt.

A matrica poziciéjanak
megvaltoztatasa

» Abra1: 1. Matrica 2. Matricatarté 3. Rogzitdanya
4. Kulcs

A matrica poziciéja 360°-os tartomanyban valtoztathaté.

Ennek megvaltoztatasahoz jarjon el a kdvetkez6 médon.

1.  Lazitsa meg a régzitéanyat a mellékelt kulccsal.

2. Huzza ki kissé a matricatartét és forditsa el a
kivant poziciéba.

3. Huzza meg a régzitéanyat a matricatarté rogzité-
séhez a kivant poziciéban.

Négy kényszer(itk6z6 van beépitve 90°-onként: 0°, bal

és jobb 90°, valamint 180°. A matrica beallitasa ezen

kényszeriitk6z6khoz:

1. Lazitsa meg a régzitéanyat a mellékelt kulccsal.
2. Huzza ki kissé a matricatartét, majd tartsa lenyomva
kissé mikdzben elforditja a kivant poziciéba. A

matricatart6 bekattan a kivant kényszeritkdzébe.

3. Forditsa el kissé a matricatartét, hogy megbizo-
nyosodjon arrél, hogy az bekattant a helyére.
4.  Huzza meg a rogzitéanyat a matricatartd

rogzitéséhez.

Megengedett nyirévastagsag

» Abra2: 1. Mérce rozsdamentes acél vagasahoz: 1,2
mm (3/64") 2. Mérce lagyacél vagasahoz:
1,6 mm (1/16") 3. Bevagas

A nyirandé anyagok vastagsaga fligg az anyag szaki-
tészilardsagatol. A matricatarton talalhato vajat vastag-
sagmeérdként szolgal a megengedett nyirévastagsagok-
hoz. Ne prébalkozzon olyan anyag vagasaval, amely
nem fér be a vajatba.

Vagoévonal

A matricatartén talalhato bevagas jelzi a vagévonalat.
Ennek szélessége megegyezik a vagasi szélességgel.
Vagas kdzben igazitsa a bevagast a vagasvonalra a
munkadarabon.

A kapcsolo hasznalata

» Abra3: 1.Kapcsolokar

AVvIGYAzaT:

. A szerszam csatlakoztatasa el6tt az aramforras-
hoz mindig ellendrizze, hogy a kapcsolé meg-
felel6éen miikodik és visszatér az "OFF" allasba
amikor a kapcsolokar hatulso részét lenyomja.

A bekapcsolashoz nyomija le a kapcsoldkar hatulsé
részét és tolja elére. Ezutan nyomja le a kapcsolokar
ellilsé részét az elreteszeléshez.

A kikapcsolashoz nyomja le a kapcsolokar hatulsé
részét.

MAGYAR



OSSZESZERELES

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a halézathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt barmilyen munkalatot végezne
rajta.

A tiiske és a matrica eltavolitasa és

felszerelése

» Abra4: 1. Matricatarté 2. Matrica 3. Fejescsavarok
4. Imbuszkulcs

Atliskét és a matricat mindig egyiitt cserélje. A tiiske és a matrica
eltavolitasahoz lazitsa meg a régzitéanyat a kulccsal. Vegye le a
matricatartét a szerszamrol. Az imbuszkulccsal lazitsa meg a matri-
cat rogzit6 fejescsavarokat. Vegye le a matricat a matricatartorol.
Az imbuszkulccsal lazitsa meg a tliskét rogzité csavart.
Huzza ki a tliskét a tlisketartobdl.
» Abra5: 1. Tiske 2. Tisketarté 3. Csavar

4. Imbuszkulcs

Atiiske és a matrica felszereléséhez helyezze a tliskét a tiiske-
tartdba agy, hogy a tiiske bevagésa a csavar iranyaba nézzen.
Huzza meg a csavart a tliske rogzitéséhez. Szerelje fel a matricat a
matricatartora. Hizza meg a csavarokat a matrica rogzitéséhez.

» Abra6: 1. Tiiske 2. Bevagas

Ezutan szerelje fel a matricatartét a szerszamra gy, hogy a tiiske
atmenjen a matricatarton talalhaté furaton. Hizza meg a régzitdanyat
a matricatartd rogzitéséhez. A tiiske és a matrica cseréje utan kenje
meg azokat gépolajjal és miikodtesse a szerszamot egy ideig.
» Abra7: 1.Fejescsavarok 2. Matrica 3. Tiiske

4. Matricatarto

UZEMELTETES

Kenje meg a vagovonalat gépolajjal a tliske és a mat-
rica élettartamanak megndvelése érdekében. Ez kulo-
ndsen fontos aluminium vagasakor.

Vagas
» Abra8

Tartsa a szerszamot ugy, hogy a vagofej meréleges
legyen (90°-ot zarjon be) a vagandé munkadarabbal.
Mozgassa évatosan a szerszamot a vagas iranyaba.

Kivagas
» Abra9

Kivagas Ugy végezhet, hogy el6szor egy 21 mm-nél nagyobb
atmérd6ji kor alaku nyilast készit, amelybe a vagofej beilleszthetd.

Hullamos vagy trapézbordas

fémlemez vagasa
» Abra10:

1. Felllrél nézve 2. A hornyokhoz képes
sz0Og alatti vagas 3. A hornyokra meréleges
vagas 4. Oldalrél nézve 5. Hullamos vagy
trapézbordas fémlap
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vagasi iranyba nézzen a hullamos vagy trapézbordas

fémlemezek hornyokhoz képest szdg alatti vagy a

hornyokra meréleges iranyu vagasakor.

Mindig tartsa a szerszam testét parhuzamosan a hor-

nyokkal, a vagoéfejet pedig a vagasi fellletre merdlege-

sen (90°-ban), az abran lathaté modon.

» Abra11: 1. Oldalrél nézve 2. A vagéfej merdleges kell
legyen (90°-ot zarjon be) a vagasi fellletre.

KARBANTARTAS

AVviGYAzaT:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van miel6tt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznéljon gazolajt, benzint, higitét,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
z8dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

A szénkefék cseréje

» Abra12: 1. Hatarjelzés

A szénkeféket cserélje és ellenbrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a hatarjelzé-
sig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa hogy sza-
badon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét szénkefét
egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma szénkeféket.
Csavarhuzo segitségével tavolitsa el a kefetarté sapka-
kat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az Ujakat
és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.

» Abra13: 1. Kefetarto sapka 2. Csavarh(izo

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkézpontoknak kell végrehajta-
niuk, mindig Makita potalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AviGyAzarT:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra
van sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.

. Matrica

. Tuske
. Imbuszkulcs
. Kulcs, 32

MEGJEGYZES: A listan felsorolt néhany kiegészit6
megtalalhaté az eszkdz csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.

MAGYAR




SLOVENGINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model JIN1601
Max. kapacita rezania Ocel do 400 N/mm? 1,6 mm/ 16 ga
Ocel do 600 N/mm? 1,2mm/18 ga
Ocel do 800 N/mm? 0,8 mm/22 ga
Hlinik do 200 N/mm? 2,5mm/13ga
Min. polomer rezania Vonkajsi okraj 50 mm
Vnuatorny okraj 45 mm
Tahy za minutu (min™) 2200
Celkova dizka 261 mm
Hmotnost netto 1,6 kg
Trieda bezpecnosti =

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez upozornenia.

. Technické udaje sa mézu pre rézne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014

Urcené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na rezanie ocelového plechu a
nehrdzavejuceho ocelového plechu.

Napajanie

Nastroj sa méze pripojit len k zodpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
Nastroj je vybaveny dvojitou izolaciou, a preto sa méze pou-
Zivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemrovacieho vodica.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla standardu EN62841-2-8:

Uroveri akustického tlaku (L) : 94 dB (A)

Urovef akustického vykonu (Ly,) : 102 dB (A)
Odchylka (K): 3dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla $tandardnej skiSobnej metédy a moze
sa pouZzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hiuku sa moze
pouzit aj na predbeZné posudenie vystavenia ich ucinkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A VAROVANIE: Emisie hluku sa mézu pocéas skutog-
ného pouzivania elektrického nastroja odliSovat’ od dekla-
rovanej hodnoty, a to v zavislosti od spésobov pouzivania
naradia a najma typu spracuvaného obrobku.

A\VAROVANIE: Nezabudnite oznagéit bezpeé-
nostné opatrenia s ciefom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla Standardu EN62841-2-8:

Rezim ¢innosti: rezanie plechu

Emisie vibracii (any) : 7,0 m/s®

Odchylka (K): 1,5 m/s?

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla Standardnej ski$obnej metody
a moze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa moze pouzit' aj na predbezné postdenie vystave-
nia ich ua¢inkom.

A\VAROVANIE: Emisie vibracii sa mézu poéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spoésobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

MA\VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
u€inkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenia o zhode

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenia o zhode sa nachadzaju v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.
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Vseobecné bezpeénostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si véetky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie uréené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani v8etkych niz$ie uvedenych
pokynov méze dojst k urazu elektrickym pradom,
poziaru alebo vaznemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
budicnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na

elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

BEZPECNOSTNVI'E VYSTRAHY PRE
PRESTRIHOVAC

Drzte nastroj pevne .

Obrobok dokladne zaistite.

Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych casti.

Hrany a ulomky obrobku su ostré. Pouzivajte

rukavice. Odporuca sa pouzivat’ obuv s hru-

bou podrazkou, aby nedoslo k urazu.

5. Nepokladajte nastroj na ulomky obrobku. V
opacnom pripade méze dojst’ k poruche a
poskodeniu nastroja.

6. Nenechavajte nastroj bezat' bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked’ ho drzite v rukach.

7. Dbajte, abyste vzdy mali pevnu oporu néh.
Ak pracujete vo vyskach, dbajte, aby pod vami
nikto nebol.

8. Nedotykajte sa dierovaca, raznice alebo
obrobku hned’ po tkone; mézu byt extrémne
hordce a mézu popalit' vasu pokozku.

9. Nedotykajte sa elektrickych vodi¢ov. M6zu

sposobit’ zavazny uraz elektrickym pradom.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

> wnN =

AVAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby
pohodlie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané
opakovanym pouzivanim) nahradili presné
dodrziavanie bezpecnostnych pravidiel pre
naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE alebo
nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych v tomto navode na obsluhu

moéze sposobit vazne poranenia oséb.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zmena polohy raznice

» Obr.1: 1. Raznica 2. Drziak raznice 3. Uzamykacia
matica 4. Francuzsky klu¢
Polohu raznice mozno menit' v rozsahu 360°. Pri zmene
postupujte nasledovne.
1. Uvolnite uzamykaciu maticu pomocou dodaného
klaca.

2. Jemne potiahnite drziak raznice a otocte ho do
pozadovanej polohy pre planovanu pracu.
3. Utiahnite uzamykaciu maticu a drziak raznice sa

zaisti v poZzadovanej polohe.
Nachadzaju sa tu $tyri nepohyblivé narazky po 90°:
0°, 90° vlavo a vpravo a 180°. Umiestnenie raznice do
fubovolnej z tychto nepohyblivych naraziek:
1. Uvolnite uzamykaciu maticu pomocou dodaného
klaca.
Jemne potiahnite drziak raznice a slabo ho
zatlacte, priom ho otoéte do pozadovanej polohy
Drziak raznice sa uzamkne do jednej z pozadova-
nych nepohyblivych naraziek.
Drziak raznice jemne otoéte na kontrolu, ¢i je
pevne uzamknuty v polohe.
Utiahnite uzamykaciu maticu a drziak raznice sa
zaisti.

Pripustné rezné hrubky

» Obr.2: 1. Kaliber pre rezanie nehrdzavejucej ocele:
1,2 mm (3/64") 2. Kaliber pre rezanie makkej
ocele: 1,6 mm (1/16") 3. Zarez

Hrubka strihaného materialu zavisi od pevnosti v
tahu samotného materialu. Drazka na drziaku raznice
sluzi ako kaliber hrubky pre pripustnt reznt hrabku.
Neskusajte rezat material, ktory nevojde do tejto
drazky.

N

w

»

Ciara rezania

Zarez v drziaku raznice oznacuje Ciaru rezu. Jeho Sirka
je rovna Sirke rezu. Pri rezani zarovnajte zarez na Ciaru
rezu na obrobku.

Zapinanie
» Obr.3: 1. Spinacia packa

APOZOR:

. Pred zapojenim do nastroja vzdy skontrolujte,
¢i spinac funguje spravne a vrati sa do pozicie
"OFF" po zatlaeni zadnej strany spinaca.

Zapnete zatlacenim zadnej Casti spinacej packy a jej
zatlacenim dopredu. Potom stlacte prednu ¢ast spina-
cej packy a uzamkne sa.

Vypnete zatlatenim zadnej ¢asti spinacej packy.

26 SLOVENCINA



MONTAZ

APOZOR:

. Nez za€nete na nastroji robit’ akékolvek prace,
vzdy sa predtym presveddéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Demontaz alebo montaz dierovaca a raznice

» Obr.4: 1. Drziak raznice 2. Raznica 3. Skrutky s
maticou 4. Sesthranny francuzsky kltu¢

Dierovag a raznicu vzdy vymienajte spolu. Ak chcete
odstranit dierova¢ a raznicu, uvolnite uzamykaciu maticu
pomocou klu¢a. Odmontujte drZiak raznice z nastroja.
Pomocou Sesthranného klti¢a uvolnite maticové skrutky
zaistujlce raznicu. Odmontujte raznicu z drziaka raznice.
Pomocou Sesthranného kluca uvolnite skrutku zaistu-
jucu dierovag. Vytiahnite dierovac z drziaka dierovaca.
» Obr.5: 1. Dierovac 2. DrzZiak dierovaca 3. Skrutka
4. Sesthranny franctzsky kg

Ak chcete namontovat dierovac a raznicu, vlozte dierovac do
drZiaka dierovaca tak, aby zarez na dierovaci smeroval k skrutke.
Utiahnite skrutku, ¢im sa dierovac zaisti. Namontuijte raznicu na
drziak raznice. Utiahnite maticové skrutky, ¢im sa raznica zaisti.
» Obr.6: 1. Dierovac 2. Zarez

Potom namontuijte drZiak raznice na nastroj tak, aby dierova¢

presiel cez otvor v drziaku raznice. Utiahnite uzamykaciu

maticu a drZiak raznice sa zaisti. Po vymene dierovaca a raz-

nice ich namazte strojovym olejom a spustite na chvilu nastroj.

» Obr.7: 1. Skrutky s maticou 2. Raznica 3. Dierova¢
4. Drziak raznice

PRACA

Predbezné mazanie

Na ¢iaru rezu naneste strojovy olej, Zivotnost dierovaca a
raznice sa predlzi. To je zvlast dolezité pri rezani hlinika.

Metoda rezania

» Obr.8

Drzte nastroj tak, aby rezacia hlava bola v pravom uhle (90°) k
rezanému obrobku. Pohybuijte jemne nastrojom v smere rezania.

Vyrezy
> Obr.9

Vyrezy sa zhotovuiju tak, Ze najskor vyreZete okruhly otvor s prie-
merom minimalne 21 mm, do ktorého sa da vlozit rezacia hlava.

Rezanie vinitych alebo

obdiznikovych tabulovych plechov
» Obr.10:

1. Pri pohlade zhora 2. Rezanie v uhle k
drazkam 3. Rezanie kolmo na drazky 4. Pri
pohlade zboku 5. VInity alebo obdiznikovy
tabulovy plech

Nastavte polohu raznice tak, aby jej raznica bola v
smere rezu bud pri rezani v uhle alebo kolmo na drazky
vinitych alebo obdiznikovych tabulovych plechov.

Telo nastroja vZdy drzte rovnobezne s drazkami s reza-

cou hlavou v pravom uhle (90°) k rezanému povrchu,

podla vyobrazenia.

» Obr.11: 1. Pri pohlade zboku 2. Rezacia hlava musi
byt v pravom uhle (90°) k povrchu rezania.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo Gdrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Vymena uhlikov

» Obr.12: 1. Medzna znacka

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak st opot-
rebované az po medznu znacku, vymerite ich. Uhliky
musia byt €isté a musia volne zapadat do svojich drzia-
kov. Oba uhliky treba vymienat su¢asne. Pouzivajte
vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov.
Vyjmite opotrebované uhliky, vloZte nové a zaskrutkujte
veka naspat.

» Obr.13: 1. Veko drziaka uhlika 2. Skrutkovaé

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba
¢i nastavovanie robené autorizovanymi servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecéenstvo zra-
nenia osob. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prislusenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Raznica

. Dierovac

. Sesthranny franctzsky klug

. Krae 32

POZNAMKA: Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt
sucastou balenia nastrojov vo forme $tandardného
prisluenstva. Rozsah tychto poloZiek méze byt v
kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model JIN1601
Max. kapacita fezani Ocel az do 400 N/mm? 1,6 mm/ 16 ga
Ocel az do 600 N/mm? 1,2mm/18 ga
Ocel a2 do 800 N/mm’* 0,8 mm/22 ga
Hlinik az do 200 N/mm? 2,5mm/13ga
Min. polomér fezani Vnéjsi hrana 50 mm
Vnitfni hrana 45 mm
Poget zdvihti za minutu (min™") 2200
Celkova délka 261 mm
Hmotnost netto 1,6 kg
Trida bezpec¢nosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro riizné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014

Ucel pouziti
Nastroj je uréen k fezani ocelovych plecht a nerezo-
vych ocelovych plech(.

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym napé-
tim, jaké je uvedeno na vyrobnim §titku, a mze byt provozo-
vano pouze v jednofazovém napajecim okruhu se stfidavym
napétim. Naradi je vybaveno dvojitou izolaci a muze byt tedy
pfipojeno i k zasuvkam bez zemniciho vodice.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-2-8:
Hladina akustického tlaku (L;a): 94 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 102 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB(A)
POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkuSebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku Ize
také pouzit k pfedbéZnému posouzeni miry expozice vibracim.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

MA\VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skute¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zplUsobech pouziti naradi.

A\VAROVANI: Nezapomeirite stanovit bezpec-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v uvahu vSechny ¢€asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)

uréena podle normy EN62841-2-8:

Pracovni rezim: fezani plechu

Emise vibraci (ay, v): 7,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s®
POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zmérena(y) v souladu se standardni
zku$ebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.
POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k predbéZznému posouzeni
miry expozice vibracim.

A VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skuteé¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

A\VAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpec-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skute€nych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v uvahu vSechny éasti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni o shodé jsou obsazena v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.
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Obecna bezpeénostni upozornéni

k elektrickému naradi

MA\VAROVANI: Prectste si v§echny bezpeé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. NedodrZeni v§ech niZze uvedenych pokynu
mUze vést k urazu elektrickym proudem, poZzaru ¢i
vaznému zranéni.

VsSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické naradi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické nafadi vyuzivajici akumulatory.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
PROSTRIHOVACI

Drzte nastroj pevné.

Zpracovavany dil peclivé uchyt'te.

Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.

Hrany dilu a jeho tfisky jsou ostré. Noste ruka-

vice. Doporu¢ujeme také pouzivat obuv se

silnou podrazkou, aby nedoslo ke zranéni.

5. Nepokladejte nastroj na trisky z dilu. V opac-
ném piipadé muze dojit k poSkozeni nastroje a
problémim.

6. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

7. Dbejte, abyste vzdy méli pevnou oporu nohou.
Pracujete-li ve vySkach, dbejte, aby pod vami
nikdo nebyl.

8. Bezprostiedné po ukoncéeni prace se nedoty-
kejte razniku, matrice ani dilu; mohou dosa-
hovat mimoradné vysokych teplot a popalit
pokozku.

9.  Vyvarujte se prefezani elektrickych vodicu.

Mohlo by dojit k vaznému urazu elektrickym

proudem.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodi-
nost nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany
na zakladé opakovaného pouzivani) vedly
k zanedbani dodrzovani bezpe¢nostnich
pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZiVANI nebo nedodr-
zeni bezpec€nostnich pravidel uvedenych
v tomto navodu k obsluze miize zpUsobit
vazné zranéni.

>N

POPIS FUNKCE

AUPOZORNENI:

. Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zména polohy matrice

» Obr.1: 1. Matrice 2. Drzak matrice 3. Pojistna
matice 4. Kli¢

Polohu matrice Ize ménit v rozmezi 360°. Pfi zméné

postupujte nasledovné.

1. Dodanym klic¢em povolte pojistnou matici.

2. Jemné zatahnéte za drzak matrice a otocte jej do
pozadované polohy.

3. Utazenim pojistné matice zajistéte drzak matrice v
pozadované poloze.

K dispozici jsou v intervalech po 90° ¢tyfi pozitivni

zarazky: 0°, 90° vlevo a vpravo a 180°. Chcete-li matrici

umistit na jednu z téchto pozitivnich zarazek:

1. Dodanym klic¢em povolte pojistnou matici.

2. Jemné zatahnéte za drzak matrice a pfi otaceni
pozadované polohy jej mirné stisknéte. Drzak
matrice se uzamkne v poloze jedné ze ¢tyfech
pozitivnich zarazek.

3. Mirnym oto¢enim drzaku matrice se ujistéte, zda
je pozitivné uzaméen v dané poloze.

4. UtaZenim pojistné matice zajistéte drzak matrice.

Povolena tloustka rezani

» Obr.2: 1. Méfici drazky pro fezani nerezové oceli:
1,2 mm (3/64") 2. Méfici drazky pro fezani
mékké oceli: 1,6 mm (1/16") 3. Zarfez

Tloustka fezaného materialu zavisi na pevnosti v tahu

samotného materialu. Drazka na drzaku matrice sou-

Casné slouzi jako tloustkomér pro ovéfeni povolené

fezné tloustky. NepokouSejte se fezat zadny material,

ktery do této drazky nezapadne.

Ryska fezani

Zarez na drzaku matrice reprezentuje vasi rysku fezani.
Jeji Sitka je rovna Sifce fezu. Pfi fezani srovnejte zarez
s ryskou na fezaném dilu.

» Obr.3: 1. Spinaci packa

AUPOZORNENI:

. Pred pfipojenim nastroje k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda spina¢ funguje spravné a zda
se po stisknuti zadni ¢asti spinaci packy vraci
do vypnuté polohy.

Chcete-li nastroj uvést do chodu, stisknéte zadni ¢ast
spinaci packy a posurite ji dopfedu. Poté spinaci packu
uzamknéte stisknutim jeji pfedni casti.

Chcete-li nastroj vypnout, stisknéte zadni ¢ast spinaci
packy.
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A UPOZORNENI:

. Nez za€nete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Demontaz a instalace razniku a matrice

» Obr.4: 1. Drzak matrice 2. Matrice 3. Srouby
4. Imbusovy kli¢

Raznik a matrici vzdy vymériujte sou¢asné jako
sestavu. Chcete-li demontovat raznik a matrici, povolte
klicem pojistnou matici. Demontujte z nastroje drzak
matrice. Pomoci imbusového kli¢e povolte Srouby uchy-
cujici matrici. Demontujte z drzaku matrici.
Pomoci imbusového kli¢e povolte Sroub uchycujici
raznik. Vytahnéte raznik z drazku razniku.
» Obr.5: 1.Raznik 2. Drzak razniku 3. Sroub

4. Imbusovy kli¢

P¥i instalaci razniku a matrice vloZte raznik do drzaku
tak, aby byl zarez v razniku oto¢en smérem ke Sroubu.
Zajistéte raznik dotazenim Sroubu. Nainstalujte do
drzaku matrici. Zajistéte matrici dotazenim Sroub(.

» Obr.6: 1.Raznik 2. Zafez

Poté nainstalujte drzak matrice na nastoj tak, aby raznik
prochazel otvorem v drzaku matrice. Utazenim pojistné
matice zajistéte drzak matrice. Po instalaci razniku a matrice
je promazte strojnim olejem a nechejte nastroj chvili béZet.
» Obr.7: 1. Srouby 2. Matrice 3. Raznik 4. Drzak matrice

PRACE

Nanesenim strojniho oleje na rysku fezani se prodluzuje Zivot-
nost razniku a matrice. To je velmi duleZité pfi fezani hliniku.

Zpusob rezani

» Obr.8

Drzte nastroj tak, aby byla fezna hlava pod pravym (90°) thlem
k Fezanému dilu. Posunuijte nastroj zlehka ve sméru fezani.

» Obr.9

Vyfezy se provadéji tak, Ze se nejdfive otevie kruhovy
otvor o pruméru vétsim nez 21 mm, do kterého Ize
zasunout feznou hlavu.

Rezani vinitého nebo

lichobéznikového plechu

» Obr.10: 1. P¥i pohledu shora 2. Uhlové fezani do
drazek 3. Kolmé fezani do drazek 4. P¥i
boénim pohledu 5. Vinity plech nebo licho-
béznikovy plech

Nastavte polohu matrice tak, aby byla matrice oto¢ena

ve sméru fezani bud pfi fezani pod uhlem nebo kolmo k

drazkam ve vinitych nebo lichobéznikovych plesich.

30

VZzdy drzte télo nastroje rovnobézné s drazkami tak,

aby byla fezna hlava umisténa pod pravym thlem (90°)

k Fezanému povrchu, jak je ilustrovano na obrazku.

» Obr.11: 1. Pfibo&nim pohledu 2. Rezna hlava by
méla byt umisténa pod pravym uhlem (90°)
k fezanému povrchu.

UDRZBA

AUPOZORNENI:

. Nez zaénete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostiedky. Mohlo by tak
dojit ke zménam barvy, deformacim &i vzniku
prasklin.

Vyména uhlikt

» Obr.12: 1. Mezni znacka

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li opotre-
bené az po mezni znacku, vyménte je. Uhliky musi byt
Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku. Oba uhliky
je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte vyhradné
stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku odSroubujte vicka uhlikd. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

» Obr.13: 1. Vitko drzaku uhliku 2. Sroubovak

Kvuli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba &i sefi-
zovani provadény autorizovanymi servisnimi stfedisky
firmy Makita a s pouzitim nahradnich dila Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A UPOZORNENI:

. Pro vas néstroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporu€ujeme pouzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. Pfi pouziti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavch maze hrozit nebezpedi zranéni
osob. PFislusenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

stvi, obratte se na vase mistni servisni stfedisko firmy
Makita.

. Matrice
. Raznik
. Imbusovy kli¢
. Kli¢ 32

POZNAMKA: Nékteré polozky seznamu mohou byt
k naradi pfibaleny jako standardni pfislusenstvi.
Pfibalené pfislu$enstvi se mlze v riznych zemich
lisit.

CESKY
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