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Systembeschreibung

Das Schichtdickenmessgerét mit Dual-Sonde misst alle nichtmagnetischen Schichten wie Lacke, Emaille, Chrom, Kupfer,
Zink etc. auf Stahl oder Eisen und zusdtzlich alle isolierenden Schichten wie Lacke, Kunststoffe, Emaille etc. auf nicht-
magnetischem, metallischem Untergrund, also zum Beispiel auf Aluminium, Kupfer oder Messing.

Der Gerdtetyp entspricht nationalen (DIN) und internationalen (ISO, BS, ASTM) Normen:

DIN 50981, 50984 BS 5411 (3, 11), 3900 (C, 5)
1SO 2178, 2360, 2808 ASTM B 499, D7091

Allgemeine Hinweise

Dieses Messgerdt wurde fir die unterschiedlichsten Prifaufgaben entwickelt. Trotz des robusten Aufbaus sollte das Geréit
sachgerecht behandelt werden, damit jederzeit gute Messergebnisse méglich sind.

Lassen Sie es nicht fallen und schitzen Sie es vor Schmutz und Staub.
Schiitzen Sie das Messgerdt vor Feuchtigkeit, Chemikalien und aggressiven Démpfen.
Legen Sie es nach dem Gebrauch in den Aufbewahrungskoffer.

Wie bei jedem Prézisionsinstrument kénnen gréBere Temperaturschwankungen das Messergebnis beeinflussen. Starke,
direkte Sonneneinstrahlung sollten Sie ebenso vermeiden wie Temperaturschocks.

Bedingt durch die physikalischen Messprinzipien, kdnnen die Messergebnisse durch starke elekiromagnetische Felder
beeinflusst werden. Vermeiden Sie deshalb die Umgebung von zum Beispiel Transformatoren, Hochspannungskabeln oder
Funkenentladungen.

Fihren Sie keine Messungen auf magnetisierten Teilen durch. Magnetische Felder kénnen das Messergebnis im Fe-Teil
beeinflussen. Starke elektromagnetische Strahlung kann die NFe-Messung beeinflussen.

Das Gehduse ist gegen die meisten Lésungsmittel besténdig. Zur Reinigung benutzen Sie bitte ein feuchtes, weiches Tuch.

Einwandfreie Messergebnisse sind nur mit einer sauberen Messsonde zu erzielen. Priifen Sie daher regelméBig die Sonde
und entfernen Sie eventuell vorhandene Verschmutzungen wie z.B. Farbreste von dem Rubin.

Bei léngerer Nichtbenutzung empfiehlt es sich, die Batterien zu entnehmen, um ein Auslaufen und damit eine Beschadi-
gung des Gerdtes zu verhindern.

Sollte eine Stérung an lhrem Gerdt auftreten, so nehmen Sie bitte keine eigenen Reparaturversuche vor. Unser Kunden-
dienst wird lhnen gerne schnellstens weiterhelfen.

Inbetriebnahme und Batteriewechsel

Das Gerdt wird mit zwei Mignon-Batterien (AA/Art. 0827 02) betrieben. Alternativ kdnnen zwei Akkus (AA/Art. 0827
212) mit je 1,2 V eingesetzt werden. Bitte beachten Sie, dass Akkus eine deutlich geringere Kapazitét haben.

Bei Erschépfung der Batterien erfolgt eine Batteriewarnung in drei Stufen:

Stufe 1: -:IJ Ein Batteriewechsel ist angebracht. Bis zum endgiiltigen Abschalten des Gerdtes kdnnen Sie
jedoch noch zahlreiche Messungen durchfishren. Die Hintergrundbeleuchtung ist aktiv.

Stufe 2: Zjl (kleines Symbol) Messungen sind noch méglich. Die Hintergrundbeleuchtung ist deaktiviert.

Stufe 3: EXJJ (groBes Symbol in Anzeigenmitte) Keine Messungen mehr méglich.

Achtung! Leere Batterien sind Sondermiill. Bitte keinesfalls mit dem Hausmill entsorgen, sondern an entsprechenden
Sammelstellen abgeben.

Nulleinstellung und Nutzungshinweise

Bei Inbetriebnahme bzw. Batteriewechsel, bei unterschiedlichen Messaufgaben oder von Zeit zu Zeit ist eine Nulleinstel-
lung des Gerétes vorzunehmen. Setzen Sie das Gerdt auf eine im Koffer befindliche Nullplatte auf. Fir die Fe-Sonde
nehmen Sie die Eisenplatte, fir die NFe-Sonde die Aluminiumplatte, wenn Sie auf Aluminium messen wollen, oder
benutzen Sie ein von lhnen verwendetes, unbeschichtetes Fe- bzw. NFe-Metall (Substrat).

Achten Sie bitte darauf, dass das Gerét bei der Nulleinstellung sich im richtigen Messmodus befindet. Andernfalls kann es
zu falschen Messergebnissen kommen.
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Achten Sie darauf, dass der Messkopf plan aufliegt. Ist der nun angezeigte Messwert auf der Nullplatte oder lhrem
Substrat auBerhalb der Messgenavuigkeit, so sollten Sie eine Nulleinstellung wie folgt vornehmen:

Setzen Sie die Sonde auf der Nullplatte, also dem Substrat, auf und driicken anschlieBend kurz auf die Taste des Gerétes.
In der Anzeige erscheint eine Kontrollzahl und ein Signalton wird hérbar. Das Gerét dann mindestens 10 cm abheben. Es
erscheint wieder eine Kontrollzahl und der Signalton wird hérbar. Die Nulleinstellung ist damit abgeschlossen.

Bei Wiederholungsmessungen an gleicher Stelle erhalten Sie nicht zwangsléufig O pm, da z.B. Rauhigkeit oder Schmutz
Messschwankungen verursachen.

Handhabung

Messkopf plan auf die zu messende Stelle auflegen. Achten Sie darauf, dass die ringéhnliche Auflagefléche um die
Messsonde auf der Messstelle rundum aufliegt. Halten Sie das Gerdt an den Griffmulden in der Néhe des Messkopfes, um
eine Verkippung zu vermeiden. Begleitet von einem Signalton erscheint in der Anzeige der Messwert. Gleichzeitig mit dem
Messwert erhalten Sie auch die Information, mit welcher Sonde, also Fe oder NFe, das Gerét gemessen hat. Dies ist
insbesondere beim Einsatz der Dualsonde wichtig.

Bei Nulleinstellung auf nichtmetallischem Substrat oder bei verkehrter Handhabung wird ,Zero Reference Error”
(= Nulleinstellungsfehler) angezeigt. Messungen auBerhalb des Sondenmessbereiches werden mit ,INFI” (infinite =
unendlich) gemeldet.

Das Gerdt schaltet beim Aufsetzen der Sonde automatisch ein und bei Nichtbenutzung nach etwa 30 Sekunden wieder
aus. Fiir Messungen an Stangen, Rohren usw. hilft die am Messkopf befindliche V-Nut.

Einstellung von Messmodus und -einheit (ym oder mil)

Durch die Betétigung des Bedientasters bei nicht aufgesetztem, eingeschaltetem Gerét werden die méglichen Messmodi
und ,UNIT" angezeigt. Der jeweils aktuelle Messmodus wird im Display markiert angezeigt. Durch Betétigung des
Bedientasters wird auf den jeweils néichsten Messmodus umgeschaltet. Dieser wird aktiviert, wenn fiir ca. 2 Sekunden
die Taste nicht mehr betatigt wird. Wird ,UNIT" markiert und dann nichts weiter getan, wird ein Meni mit ,pm’ und
,mil" gedffnet, in dem die eingestellte Messeinheit markiert ist. Durch Tastendruck kénnen Sie die jeweils andere Einheit
auswdhlen.

Messungen mit der Dualsonde

Das Gerdt bietet verschiedene Maglichkeiten zur Wahl des Messmodus. Die Einstellung des Messmodus kann iber
Betdtigung des Bedientasters bei eingeschaltetem Gerét wie oben beschrieben erfolgen.

Fe- oder NFe-Modus:
Bei Anwendungen, bei denen das Substrat eindeutig vorgegeben ist, kann der Fe- oder NFe-Modus fest eingestellt werden.
Der gerade verwendete Messmodus wird am linken Rand angezeigt.

Fe/NFe-Modus:

Bei laufendem Wechsel zwischen Stahl- und Nichteisen-Substraten kann der Modus Fe/NFe aktiviert werden. Bei diesem
Modus, der im Display durch ein Symbol mit zwei runden Pfeilen angezeigt wird, ist das Gerét im halbautomatischen
Betrieb. Dabei erscheint bei einem Wechsel des Substrates eine Meldung, die auf den Wechsel aufmerksam macht und
zum nochmaligen Messen durch Abheben und Wiederaufsetzen auffordert.

Bitte beachten Sie, dass es mit dem NFe-Messverfahren méglich ist, auf einem ferromagnetischen Untergrund (z.B. Eisen,
Stahl) eine Messung durchzufihren. Der angezeigte Wert ist auf Grund der magnetischen Eigenschaften des Substrates
allerdings nicht korrekt. Uberpriifen Sie daher gegebenenfalls bei Verwendung des NFe-Messverfahrens, ob das Substrat
nicht ferromagnetisch ist, zum Beispiel durch eine zusétzliche Kontrollmessung mit dem Fe-Messverfahren.

Bei Verwendung des NFe-Messverfahrens kann es bei Messung auf der mitgelieferten Fe-Nullplatte vorkommen, dass
entweder INFI oder ein Zahlenwert angezeigt werden. Dieses ist nicht beeinflussbar und stellt auch keinen Qualitéits-
mangel dar.

Sollten Sie der Meinung sein, dass trotz Nullabgleich die Messergebnisse nicht plausibel sind (z.B. auf den mitgelieferten
Platten keine Null-Ergebnisse auftreten), deaktivieren Sie die automatische Modusumschaltung und fishren Sie in beiden
Modi auf den mitgelieferten Platten einen Nullabgleich durch.
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Mégliche Meldungen auf der Anzeige

Fe = Messung auf Eisen- und Stahl-Untergrund

NFe = Messung auf Nichteisen-Metall-Untergriinden

Zero Reference Error = Nulleinstellungsfehler oder verkehrte Handhabung

INFI = Messungen auBerhalb des Messbereichs, falscher Untergrund

ﬂ Batterie schwach, Ersatzbatterien bereithalten
EX]J = Batterie schwach oder leer
—~
~

= Automatische Substratumschaltung aktiv

Technische Daten
Gerdt mit Dualsonde:
Grundwerkstoff (Substrat)

Eisen oder Stahl Fe-Sonde
Nichtmagnetische Metalle, z.B.
Aluminium, Zink, Kupfer, Messing NFe-Sonde
Messbereich Fe 0-3000 pm

NFe 0-3000 pm
Auflésung Bereich 0-999 pm: 1 pm

Bereich>1 mm: 0,01 mm
Anzeige Grafik-Display mit Hintergrundbeleuchtung
Messgenauigkeit (2 pm+3%%)
(*) vom Messwert

Kleinste Messfléche Fe 10 x 10 mm2

NFe 6x6 mm?
Kleinster Krimmungsradius
konvex 5 mm
konkav 25 mm
Kleinste Dicke
des Grundwerkstoffes Fe 0,2 mm

NFe 0,05 mm
Temperaturbereich
Lagerung -10 °Cbis 60 °C
Betrieb 0 °Cbis 50 °C .
Sonde Einpunkt W‘
Stromversorgung 2 x Batterien 1,5 V (Typ AA Alkaline, Art. 0827 02) (3
Abmessungen ca. 100 x 60 x 27 mm
Gewicht ca. 105 g mit Batterien
Bestellinformation
Lackschichtdickenmessgerat mit Dual-Sonde
Art. 0715 53 790 VE/St. 1



System Description

The coating thickness meter with a dual probe measures all non-magnetic layers, such as paints, enamels, chrome,
copper, zinc, efc. on steel or iron and also measures any type of insulating coating, such as paints, plastics, enamel, etc. on
non-magnetic, metallic substrates, e.g. on aluminium, copper or brass.

The device type complies with German (DIN) and international (ISO, BS, ASTM) standards:

DIN 50981, 50984 BS 5411 (3, 11), 3900 (C, 5)
1SO 2178, 2360, 2808 ASTM B 499, D7091

General Information

This meter was designed to handle the widest range of testing jobs. Despite its sturdy construction, the device should be
handled with appropriate care for the best measurement results consistently.

Do not allow the device to fall and protect it from dust and dirt.
Protect the meter from moisture, chemicals and aggressive vapours.
After use, always return it to its storage case.

As with all precision instruments, major variations in temperature can influence the results of measurements. Exposure to
intense sunlight or temperature shocks should be avoided.

Due to the physical principles of measurement, the presence of strong electromagnetic fields can have a significant
influence on measurement results. Therefore, avoid using near transformers, high-voltage cables or spark discharges, for
example.

Do not conduct measurements of magnetised parts. Magnetic fields can affect the measurement results in the Fe
component. Strong electromagnetic radiation can influence the non-Fe measurement.

The casing is resistant to most solvents. A damp, soft cloth should be used for cleaning.

Accurate measurement results are only possible when using a clean measuring probe. For this reason, it is important to
check the probe regularly and remove any residual dirt, e.g. paint residues, from the ruby.

If the instrument is not going to be used for long periods of time, it is advisable to remove the batteries to prevent them
running out and any possible resulting damage to the instrument.

If your instrument should malfunction, do not attempt to make repairs yourself. Our customer service will be happy to
provide you with speedy assistance.

Start-Up and Battery Change

The device is operated with two AA batteries (Art. 0827 02). As an alternative, two rechargeable AA batteries
(Art. 0827 212) with 1.2 V each can be used. Please note that rechargeable batteries have a considerably lower capacity.

When the batteries are drained, a battery warning is output in three steps:

Step 1: -:IJ The batteries should be replaced. But you can still conduct measurements until the device finally
switches off. The background lighting is active.

Step 2: Zjl (small symbol) Measurements are still possible. The background lighting is deactivated.
Step 3: EXJJ (large symbol in centre of display) Measurements are no longer possible.

Caution! Drained batteries are hazardous waste. Under no circumstances should they be disposed of with household
waste, but rather should be taken to an appropriate collection point.

Zero Setting and Information on Use

The zero setting of the instrument is necessary on start-ups, when changing batteries, when conducting various kinds of
measurement jobs and in general on a periodic basis. Place the instrument on one of the zero plates located in the case.
For the Fe probe, select the iron plate, and for the non-Fe probe select the aluminium plate if you want to measure on
aluminium. Otherwise, use one of your own uncoated Fe or non-Fe metal as a substrate.

Please make sure that the device is set to the correct measuring mode when making the zero setting. Otherwise the
measuring result may be incorrect.
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Be sure the measuring head is lying flat. If the reading showing on the zero plate or its substrate is outside the measuring
accuracy, you should carry out the zero setting again as follows.

Place the probe on the zero plate, i.e. the substrate, and briefly press the button on the instrument. A control figure will
appear in the display and an audible signal will be given. Then lift the instrument at least 10 cm. A control figure will again
appear in the display and an audible signal will be given. The zero reset is now complete.

When performing multiple measurements on the same spot, you will not necessarily receive the same 0 pm/mil, as surface
roughness or dirt can cause fluctuations in the measurements etc.

Handling

Place the measuring head flat on the place to be measured. Be sure the ring-like contact surface around the measuring
probe is lying flush on the measuring spot. Hold the device by the recessed grips near the measuring head to avoid
tipping. The measured value will now appear in the display along with a signal tone. Along with the measured value, you
will also be provided with information on which probe, i.e. Fe or non-Fe, the instrument used to make the measurement. This
is particularly important when using the dual-probe.

When carrying out the zero setting on non-metallic substrate or when the device is used incorrectly, ,Zero Reference Error”
will be displayed. Measurements outside the range of the probe will be accompanied by the message ,INFI” (= infinite).

The instrument automatically switches on when the probe is put in place, and if it is not used, switches off again after app.
30 seconds. When measuring bars, rods, pipes etc., the V-shaped groove in the measuring head can be useful.

Setting Measuring Mode and Unit (pm or mil)

Pressing the operating button with the device switched on but not laid on will display the possible measuring modes and
JUNIT". The respectively current measuring mode is shown marked in the display. Pressing the operating button switches
over to the respective next measuring mode. This is activated when the button is then not pressed for approx.
2 seconds. If , UNIT' is marked and then no further action is taken, a menu with ,pm” and ,mil’ is opened in which the set
measuring unit is marked. You can select the respective other unit by pressing the button.

Measurements with Dual Probe

The device offers various options for selecting the measuring mode. The measuring mode can be set by pressing the
operating button with the device switched on, as described above.

Fe or Non-Fe mode:
For applications in which the substrate is clearly specified, the Fe or non-Fe mode can be permanently set. The measuring
mode currently in use is shown on the lefthand edge of the display.

Fe/Non-Fe mode:

When continually changing between steel and non-iron substrates, the Fe/Non-Fe mode can be activated. In this mode,
which is indicated in the display with a symbol with two round arrows, the device is in the semi-automatic mode. In this
case, a message appears when the substrate is changed which points out the change and requests that the user lift off the
probe and then lay it on the substrate again for repeat measurement.

Please note that it is possible with the non-Fe measuring method to conduct a measurement on a ferromagnetic substrate
(e.g. iron or steel). However, the indicated value is not correct due to the magnetic properties of the substrate. Therefore,
when using the non-Fe measuring method, make sure the substrate is not ferromagnetic, e.g. with an additional checking
measurement with the Fe measuring method.

When using the non-Fe measuring method, it is possible when conducting a measurement on the Fe zero plate provided
that either INFI or a numeric value will be displayed. This cannot be influenced and does not represent poor quality.
Should you feel that the measuring results are implausible, despite a zero calibration (e.g. no zero results occur on the
plates provided), deactivate the automatic mode changeover and conduct a zero calibration on the plates provided in
both modes.
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Possible Messages on Display

Fe = Measurement on iron and steel substrates

NFe = Non-Fe, a measurement on non-ferrous metallic substrates
Zero Reference Error = Zero sefting error or incorrect use

INFI = Measurements outside the measuring range, incorrect substrate

ﬂ = Battery weak, have replacement batteries ready
EX]J = Battery weak or drained
—~
~

= Automatic substrate changeover active

Technical Data
Device with dual probe:

Basic material (substrate)

Iron or steel Fe probe
Non-magnetic metals, e.g.
aluminium, zinc, copper, brass NFe-probe
Measuring range Fe 0-3,000 pm

NFe 0-3,000 pm
Resolution Range 0-999 pm: 1 pm

Range = 1 mm : 0.01 mm
Display Graphic display with background lighting
Measuring accuracy (2 pm+3 %*)
(*) of measured value

Smallest measuring surface Fe 10 x 10 mm?

NFe 6 x 6 mm?
Smallest radius
convex 5 mm
concave 25 mm
Smallest thickness
of base material Fe 0.2 mm

NFe 0.05 mm
Temperature range
Storage -10 °Cto 60 °C
Operation 0°Cto 50 °C .
Probe Single-point W;
Power supply 2 x batteries 1.5 V (AA alkaline, Art. 0827 02) (S
Dimensions approx. 100 x 60 x 27 mm
Weight approx. 105 g with batteries

Ordering Information
Paint Coating Thickness Meter with Dual Probe
Art. 071553 790 P.Qty. 1



®
I WU RT H e —_—_— —_
®

Description du systéme

La jauge d'épaisseur de peinture équipée d'une Double sonde mesure toutes les couches non magnétiques, telles que
peintures, émail, chrome, cuivre, zinc etc. sur de I'acier et du fer et en plus toutes les couches non isolantes, telles que
peintures, matiéres plastiques, émail etc. sur des supports métalliques, non magnétiques, comme par exemple I'aluminium,
le cuivre ou le laiton.

Le type de cet appareil est conforme aux normes nationales (DIN) et internationales (ISO, BS, ASTM) :

DIN 50981, 50984 BS 5411 (3, 11), 3900 (C, 5)
1SO 2178, 2360, 2808 ASTM B 499, D7091

Consignes générales

Cette jauge fut développée pour effectuer différentes téches de contréle. L'appareil a une structure robuste, mais il doit tout
de méme étre manié correctement afin de pouvoir toujours garantir 'obtention de bons résultats de mesure.

Ne pas la laisser tomber et la protéger contre les saletés et les poussiéres.
Protéger la jauge contre I'humidité, les produits chimiques et les vapeurs agressives.
Toujours la reposer dans la mallette de rangement aprés |"utilisation.

De méme que pour tout autre instrument de précision, de fortes fluctuations de température peuvent influencer les résultats
de mesure. Des forts rayonnements directs du soleil doivent également étre évités ainsi que des chocs thermiques.

En raison des principes de mesure physiques, les résultats de mesure peuvent éventuellement étre influencés par de
puissants champs électromagnétiques. Il faut donc & tout prix éviter la proximité avec par exemple des transformateurs, des
cables haute tension ou des étincelages.

Ne jamais effectuer de mesures sur des piéces magnétisées. Les champs magnétiques risquent en effet d'influencer le
résultat de mesure pour la partie Fe. De forts rayonnements électromagnétiques peuvent influencer la mesure NFe.

Le boitier est résistant contre la plupart des solvants. Pour le nettoyage, nous recommandons I'utilisation d'un chiffon doux
et humide.

De parfaits résultats de mesure sont uniquement possibles avec une sonde de mesure propre. Il faut donc vérifier
régulierement la sonde et éliminer d'éventuels encrassements tels que par exemple des restes de peinture devant le rubis.

En cas de non utilisation pendant une durée plus longue, il est recommandé de retirer les piles afin d'éviter qu’elles coulent
et donc éviter un endommagement de |'appareil.

En cas de défaillance de I'appareil, ne jamais essayer de réparer soi-méme |'appareil. Notre service aprés-vente s'en
chargera le plus rapidement possible.

Mise en service et remplacement des piles

L'appareil fonctionne avec deux piles du type Mignon (AA/Art. 0827 02). En alternative, il est également possible
d'utiliser deux accus (AA/Art. 0827 212), chacun de 1,2 V. Toutefois tenir compte du fait que des accus ont une capacité
nettement plus faible.

Si les piles sont usées, un avertissement est émis & trois différents niveaux :

Niveau 1 : -:IJ Il est nécessaire de remplacer les piles. De nombreuses mesures peuvent toutefois encore étre
effectuées avant la mise hors marche définitive de 'appareil. Le rétro-éclairage est actif.

Niveau 2 : Ezj] (petit symbole) Des mesures sont encore possibles. Le rétro-éclairage est désactivé.
Niveau 3 : EX]] (grand symbole au milieu de I'affichage) Plus aucune mesure n’est possible.

Attention ! Les piles usées sont des ordures spéciales. Il ne faut jamais les jeter avec les ordures ménagéres, mais plutét
les remettre aux points de collecte adéquats.

Réglage au zéro et consignes d’utilisation

Un réglage au zéro de I'appareil doit étre effectué & la mise en service, au remplacement des piles, lors de différentes
taches de mesure ou bien également de temps en temps. Placer |'appareil sur la plaque de réglage au zéro figurant dans
la mallette. Pour la sonde Fe, utiliser la plaque en fer et la plaque en aluminium pour la sonde NFe, si les mesures doivent
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étre effectuées sur de I'aluminium, ou bien encore utiliser un métal Fe ou NFe (substrat) que vous utilisez et n’étant pas
enduit.

Veiller, lors du réglage au zéro, que I'appareil figure bien en mode de fonctionnement correct. Sinon, il pourrait en résulter
de faux résultats de mesure.

Veiller & ce que la téte de mesure repose & plat. Si la valeur mesurée alors affichée sur la plaque de réglage au zéro ou
sur votre substrat est au-deld de la plage de précision pour la mesure, il est recommandé de procéder comme décrit
ci-dessous & une réglage au zéro :

Placer la sonde sur la plaque de réglage au zéro, donc sur le substrat, et puis appuyer briévement sur la touche de
I"appareil. Un chiffre de contréle apparait & I'écran et un signal sonore est émis. Soulever alors I'appareil d’au moins
10 cm. Un nouveau chiffre de contréle apparait et le signal sonore est émis. Le réglage au zéro est fini.

Lors de mesures répétitives au méme endroit, il sera peut-étre impossible d’obtenir O pm, étant donné que la rugosité ou
bien des saletés peuvent causer des fluctuations de mesure.

Maniement

Poser la téte de mesure & plat sur le point & mesurer. Veiller & ce que la surface d'appui, de forme semblable & un anneau,
autour de la sonde de mesure repose sur toute la surface du point de mesure. Maintenir I'appareil & hauteur des poignées
a proximité de la téte de mesure pour éviter tout risque de basculement. La valeur mesurée apparait a I'écran accompa-
gnée d'un signal sonore. En méme temps que la valeur mesurée, |'information & savoir avec quelle sonde (Fe ou NFe)
I'appareil a mesuré, est également fournie. Ceci est particulierement important lors de I'utilisation de la double sonde.

En cas de réglage au zéro sur un substrat non métallique ou bien en cas de faux maniement, le message « Zero Reference
Error » (= erreur de réglage au zéro) est affiché. Des mesures au-deld de la plage de mesure des sondes sont signalées
par le message « INFI » (infinite = infini).

L'appareil se met automatiquement en marche lorsque la sonde est mise en place et il est mis hors marche aprés environ
30 secondes de non utilisation. La rainure en V figurant sur la téte de mesure est trés utile pour effectuer des mesures sur
des barres, des tuyaux etc.

Réglage du mode et de I'unité de mesure (pm ou mil)

Les modes de mesure et les unités « UNIT » sont affichés en actionnant le bouton de commande lorsque I'appareil est en
marche mais pas positionné. Le mode de mesure respectif au moment donné est marqué & I'écran. En actionnant le bouton
de commande, il est possible de passer au mode de mesure suivant. Ce mode est alors activé, si le bouton n’est plus
actionné pendant env. 2 secondes. Si “UNIT” est marqué et que plus aucune action n’a lieu, un menu avec “pm” et
« mil » apparait dans lequel 'unité de mesure configurée est marquée. Il est ici aussi possible de changer d'unité en
appuyant sur le bouton.

Mesures avec la double sonde

L'appareil offre différentes possibilités pour sélectionner le mode de mesure. Le mode de mesure peut étre réglé comme
décrit ci-dessus en actionnant le bouton de commande lorsque I'appareil est en marche.

Mode Fe ou NFe :
Dans le cas d'applications pour lesquelles le substrat est indiqué de maniére précise, il est possible de régler par défaut le
mode Fe ou NFe. Le mode de mesure actuellement utilisé est indiqué sur le bord gauche.

Mode Fe/NFe :

Si les substrats utilisés changent constamment entre substrat ferreux et non ferreux, il est possible dactiver le mode FE/NFe.
Dans ce mode, lequel est signalé & I'écran par un symbole avec deux fléches rondes, I'appareil figure en mode de
fonctionnement semi-automatique. En cas de changement de substrat, un message apparait alors lequel attire I'attention sur
le changement et incite & effectuer une nouvelle mesure en soulevant et repositionnant la sonde.

Tenir compte du fait qu'il est possible avec le procédé de mesure NFe d'effectuer une mesure sur un support ferromagnéti-
que (par exemple fer, acier). La valeur affichée n’est alors toutefois pas correcte en raison des propriétés magnétiques du
substrat. Pour cette raison, il faut donc éventuellement vérifier, en cas d'utilisation du procédé de mesure NFe, que le
substrat n’est pas ferromagnétique, par exemple en effectuant une mesure de contréle avec le procédé de mesure Fe.
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Lors de I'utilisation du procédé de mesure NFe, il est possible, en cas de mesure sur la plaque de réglage au zéro Fe livrée
avec |'appareil, que « INFl » ou un chiffre soient affichés. Ceci est nullement influencable et ne représente aucun vice de
qualité.

Si vous étre d'avis que les résultats de mesure ne sont pas plausibles méme aprés avoir effectué un réglage au zéro (si par
exemple aucun résultat zéro n'apparait sur les plaques fournies avec I'appareil), désactivez la commutation automatique
du mode de mesure et effectuez un réglage au zéro dans les deux modes sur les plaques fournies avec I'appareil.

Eventuels messages a I’écran

Fe = Mesure sur un support en fer et en acier

NFe = Mesure sur des supports métalliques non ferreux

Zero Reference Error = Erreur de réglage au zéro ou faux maniement

INFI = Mesures au-dela de la plage de mesure, mauvais support
-:|] = Faibles piles, tenir des piles de rechange & disposition
EX:}J = Piles faibles ou vides

- = Commutation automatique de substrat activée

Caractéristiques techniques
Appareil avec double sonde :

Matériau de base (substrat)

Fer ou acier Sonde Fe
Métaux non magnétiques, par ex.
aluminium, zinc, cuivre, laiton Sonde NFe
Plage de mesure Fe 0-3000 pm

NFe 0-3000 pm
Résolution Plage 0-999 pm: 1 pm

Plage 2 1 mm: 0,01 mm
Affichage Ecran graphique avec rétro-éclairage
Précision des mesures +(2 pm + 3%*)
(*) de la valeur mesurée

Plus petite surface de mesure Fe 10 x 10 mm?

NFe 6 x 6 mm?
Plus petit rayon de courbure
convexe 5 mm
concave 25 mm
Plus petite épaisseur
du matériau de base Fe 0,2 mm

NFe 0,05 mm
Plage de températures
Stockage -10°Ca60°C
Fonctionnement 0°Cas0°C
Sonde En un point
Alimentation en courant 2 x piles 1,5 V (type AA alcaline, Art. 0827 02) (3
Dimensions env. 100 x 60 x 27 mm
Poids env. 105 g avec piles

Informations pour la commande
Jauge d’épaisseur de peinture avec double sonde
Art. 0715 53 790 UE/Qté 1



®
I WU RT H e —_—_—_ .,
®

Descripcién del sistema

El espesimetro de capa con sonda dual mide cualquier capa no magnética, como, p. e., laca, esmalte, cromo, cobre,
cinc, etc., sobre acero o hierro y, ademés, cualquier capa aislante, como, p. e., laca, pléstico, esmalte, etc., sobre base no
magnética, metdlica, es decir, p. €., sobre aluminio, cobre o latén.

El modelo de aparato cumple con las normas nacionales (DIN) e internacionales (ISO, BS, ASTM):

DIN 50981, 50984 BS 5411 (3, 11), 3900 (C, 5)
I1SO 2178, 2360, 2808 ASTM B 499, D7091

Instrucciones generales

El medidor ha sido desarrollado para realizar las més diversas comprobaciones. Pese a su robusta configuracién, el
aparato debe manejarse debidamente para conseguir siempre unas buenas mediciones.

No lo deje caer y protéjalo de la suciedad y el polvo.
Proteja el medidor contra la humedad, las sustancias quimicas y los vapores agresivos.
Después de usarlo, gudrdelo en su caja maletin.

Como ocurre con cualquier instrumento de precisién, las grandes oscilaciones de temperatura pueden distorsionar las
mediciones. Debe evitar la insolacién intensa y directa, asi como los choques térmicos.

Como resultado de los principios fisicos de la medicién, las mediciones puede quedar distorsionadas por intensos campos
electromagnéticos. Evite, por tanto, situarse cerca de, p. ej., transformadores, cables de alta tensién o fuentes de
descarga.

No realice ninguna medicién sobre piezas magnéticas. Los campos magnéticos puede distorsionar las mediciones en
piezas de hierro (Fe). Una intensa radiacién electromagnética puede distorsionar la medicién sobre piezas no ferrosas
(NFe).

La carcasa es resistente a la mayoria de los disolventes. Para la limpieza, por favor, utilice un pafio suave y himedo.

Sélo pueden obtenerse unas perfectas mediciones con una sonda métrica limpia. Por lo tanto, compruebe regularmente la
sonda y elimine las posibles impurezas que haya, p. ej., restos de pintura, sobre el rubi.

En caso de que no se vaya a utilizar durante un periodo de tiempo largo, se recomienda quitar las pilas para evitar que
éstas se derramen y dafien asi el aparato.

Si su aparato se averia, por favor, no trate de arreglarlo por su cuenta. Nuestro Servicio al Cliente le prestaré gustosa-
mente una inmediata asistencia.

Puesta en marcha y cambio de las pilas

El aparato funciona con dos pilas Mignon (AA/Art. 0827 02). Como alternativa, pueden usarse dos baterias
(AA/Art. 0827 212), de 1,2 V cada una. Por favor, no olvide que las baterias presentan una capacidad mucho menor.

Al ir agotdndose las pilas, se produce un aviso en tres fases:
Fase 1: ﬂ conviene cambiar las pilas. No obstante, hasta el definitivo apagado del aparato puede

realizar ain muchas mediciones. La retroiluminacién estd activada.
Fase 2: EX]] (sin simbolo) ain puede realizar mediciones. La refroiluminacién estd desactivada.

Fase 3: EX]] (simbolo grande en el centro de la pantalla) Ya no puede realizar més mediciones.

iAtencién! Las pilas descargadas son residuos especiales. Por favor, no las elimine nunca con la basura doméstica. En
su lugar llévelas al correspondiente centro de recogida.

Puesta a cero e instrucciones de uso

En la puesta en marcha, después de cambiar las pilas, cuando realice mediciones de diferente tipo, o de vez en cuando,
es preciso poner a cero el aparato. Coloque el aparato sobre una placa cero que hay en el maletin. Para la sonda Fe,
tome la placa de hierro; para la sonda NFe, la placa de aluminio, si desea medir sobre aluminio, o utilice un metal (base),
ferroso o no ferroso, decapado que use.
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Cuando ponga a cero, compruebe que el aparato se encuentra en el modo de medicién correcto. Si no es asi, las
mediciones pueden ser erréneas.

Compruebe que el cabezal métrico descansa plano. Si, sobre la placa cero o sobre su base, el valor medido indicado
cae fuera de la precisién de medida, deberd realizar una puesta a cero asi:

Coloque la sonda sobre la placa cero, es decir, sobre la base, y pulse a continuacién brevemente el botén del aparato.
En pantalla aparece un nimero de control y se oye una sefial acistica. Aparte entonces el aparato unos 10 cm como
minimo. Aparecerd de nuevo un nimero de control y se oird una sefial aclstica. Concluye asi la puesta a cero.

Si repite las mediciones en un mismo punto, no obtendrd necesariamente O pm, ya que, p. €., la rugosidad o la suciedad
causan variaciones en la medicién.

Manejo

Coloque plano el cabezal métrico sobre el punto de medicién. Compruebe que la superficie de apoyo anular alrededor
de la sonda descansa alrededor del punto de medicién. Para evitar vuelcos, sujete el aparato por los huecos de agarre

préximos al cabezal métrico. En pantalla, aparecerd el valor medido, que ird acompafado de una sefal acistica. Junto
con el valor medido, se le informard del tipo de sonda con la que el aparato ha medido, es decir, si con la Fe o la NFe.

Esto es particularmente importante cuando se usa la sonda dual.

Si la puesta a cero se hace sobre una base no metdlica o el manejo es incorrecto, aparece ,Zero Reference Error”

(= error de puesta a cero). Las mediciones fuera del rango métrico de la sonda suscitan el mensaje ,INFI” (infinite =
infinito).

El aparato se enciende automdticamente al colocar la sonda y se apaga si no se utiliza durante unos 30 segundos. Para
las mediciones en barras, tubos, etc., resulta 0til la muesca en V en el cabezal métrico.

Ajuste del modo y de la unidad de medicién (pm o mil)

Accionando el botén de manejo con el aparato no colocado y encendido, se visualizan los posibles modos de medicién
y JUNIT'. El modo de medicién en cada momento aparece marcado en la pantalla. Accionando el botén de manejo se
pasa al siguiente modo de medicién en cada momento. Este se activa si durante unos 2 segundos no se acciona
mas el botén. Si ,UNIT' estd marcado y no se hace nada mds, se abrird un mend con ,ym’ y ,mil’ en el que estd
marcada la unidad métrica establecida. Pulsando el botén, puede seleccionar la otra unidad.

Mediciones con la sonda dual

El aparato ofrece diversas opciones para seleccionar el modo de medicién. El ajuste del modo de medicién puede
hacerse accionando el botén de manejo con el aparato encendido, tal como se ha descrito.

Modo Fe o NFe:
En aquellas aplicaciones con una clara especificacién de la base, puede fijarse el modo Fe o NFe. El modo de medicién
usado en cada momento puede verse en el margen izquierdo.

Modo Fe/NFe:

Si se cambia continuamente entre bases de acero y no ferrosas, puede activarse el modo Fe/NFe. En este modo,
sefializado en pantalla con un simbolo con dos flechas redondas, el aparato funciona en modo semiautomdtico. En tal
caso, cuando cambia la base aparece un mensaje que advierte del cambio e insta a proceder a la medicién apartando y
volviendo a colocar el aparato.

Por favor, no olvide que con el procedimiento métrico NFe es posible realizar mediciones sobre una base ferromagnética
(p. ej., hierro, acero). No obstante, como resultado de las propiedades magnéticas de la base, el valor indicado no es
correcto. Por tanto, si utiliza el procedimiento métrico NFe, compruebe, si procede, si la base no es ferromagnética, p. j.,
con una medicién de control adicional con el procedimiento métrico Fe.

Si se utiliza el procedimiento métrico NFe, en la medicién sobre la placa cero Fe suministrada puede suceder que
aparezca INFI o un valor numérico. Esto no puede cambiarse y es indicio de un defecto de calidad.

Si cree que, a pesar de la puesta a cero, las mediciones no son plausibles (p. ej., si sobre las placas suministradas no se
obtienen resultados cero), desactive el cambio automdtico de modo y realice en ambos modos una puesta a cero sobre
las placas suministradas.
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Posibles mensajes en la pantalla

Fe = Medicién sobre base de hierro o acero

NFe Medicién sobre bases metdlicas no ferrosas

Zero Reference Error Error de puesta a cero o manejo incorrecto

INFI = Mediciones fuera del rango métrico; base indebida

I
=p

Pila casi descargada; prepare pilas de recambio

Bateria casi descargada o descargada

Cambio automdtico de base activado

Datos técnicos
Aparato con sonda dual:

Material base (sustrato)

hierro o acero Sonda Fe
Metales no magnéticos, p. ej.,
aluminio, cinc, cobre, latén Sonda NFe
Rango de medicién Fe 0-3000 pm

NFe 0-3000 pm
Resolucién Rango 0-999 pm: 1 pm

Rango =1 mm: 0,01 mm
Pantalla Pantalla gréfica con retroiluminacién
Precisién de medida (2 pm+3%*)
(*) del valor medido

Superficie minima de medicién Fe 10 x 10 mm?

NFe 6 x 6 mm?
Radio minimo de curvatura
convexo 5 mm
céncavo 25 mm
Grosor minimo del material base Fe 0,2 mm

NFe 0,05 mm
Rango de temperatura
Almacenamiento de -10°Ca 60 °C
Funcionamiento de 0°Cab50°C
Sonda Monopunto

Suministro eléctrico
Dimensiones
Peso

Datos de pedido

2 x pilas 1,5 V (tipo AA alcalinas, Art. 0827 02)
aprox. 100 x 60 x 27 mm
aprox. 105 g con pilas

Espesimetro de capa de laca con sonda dual

Art. 0715 53 790

UV/pza. 1
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Descricéio do sistema

O medidor de espessuras de camadas com sonda dual mede todas as camadas ndo magnéticas, como seja esmaltes,
vernizes, crémio, cobre, zinco, etc. sobre aco ou ferro e de uma forma geral todas as camadas isolantes como esmailtes,
pldsticos, vernizes, etc., sobre substratos metdlicos ndo magnéticos, como seja o aluminio, cobre ou latdo.

O modelo do aparelho estd em conformidade com as normas nacionais (DIN) e internacionais (ISO, BS, ASTM):

DIN 50981, 50984 BS 5411 (3, 11), 3900 (C, 5)
I1SO 2178, 2360, 2808 ASTM B 499, D7091

Indicacées gerais

Este aparelho de medicdo foi desenvolvido para as mais diversas tarefas de medicéo. Apesar da sua construcdo
resistente, o aparelho deve ser manuseado adequadamente para que se obtenham sempre resultados de medicdo
precisos.

Néo o deixe cair e proteja-o de sujidade e poeira.
Proteja o medidor de humidade, produtos quimicos e vapores agressivos.
Apés a sua utilizacdo, guarde-o no seu estojo.

Tal como acontece com todos os instrumentos de preciséo, as variacdes intensas da temperatura podem influenciar o
resultado das medic&es. Deve ser evitada a radiacdo solar directa, bem como choques térmicos.

Em resultado dos principios fisicos da medicdo, os resultados de medicdo podem ser influenciados por campos
electromagnéticos fortes. Assim sendo, evite a proximidade de, por exemplo, transformadores, cabos de alta tens@o ou
descargas eléctricas.

Né&o proceda a medicdes em pecas magnetizadas. Os campos magnéticos podem influenciar os resultados de medicdo
na parte Fe. A intensa radiacdo electromagnética pode influenciar a medicdo NFe.

A caixa é resistente & maioria dos solventes. Para a limpeza utilize um pano macio humedecido.

Resultados de medicdo impecdveis apenas se podem obter com uma sonda de medicdo limpa. Por isso, meca regular-
mente a sonda e remova eventual sujidade, p. ex. residuos de tinta, do rubi.

Em caso de néo utilizacdo prolongada, recomendamos que se removam as pilhas para impedir que se babem e
provoquem danos no aparelho.

Caso ocorra uma falha no aparelho, ndo proceda a quaisquer tentativas de reparacdo por sua iniciativa. A nossa
assisténcia ao cliente terd muito gosto em ajudar o mais rapidamente possivel.

Colocacdo em funcionamento e substituicéo das pilhas

O aparelho funciona com duas pilhas Mignon (AA/art. 0827 02). Em alternativa podem ser utilizadas duas pilhas
recarregdveis (AA/art. 0827 212) de 1,2 V cada. Por favor, tenha em consideracéo que as pilhas recarregdveis tém uma
capacidade nitidamente mais baixa.

Quando as pilhas comecarem a perder a carga, é emitido um aviso de pilhas com trés niveis:

Nivel 1: -:b A substituicdo das pilhas é adequada. Mas até que o aparelho se desligue definitivamente
ainda poderdo ser feitas numerosas medicdes. A iluminacéo de fundo estd activa.

Nivel 2: EZ] (simbolo pequeno) Ainda sé&o possiveis medicdes. A iluminacdo de fundo estd desactivada.

Nivel 3: EX]] (simbolo grande no centro do indicador) Néo séo possiveis mais medicdes.

Atencéo! As pilhas vazias sdo lixo especial. Por favor, nunca deite para o lixo doméstico, mas entregue em locais de
recolha adequados.

Ajuste zero e instrucdes de utilizacéo

Na colocagéo em funcionamento ou mudanca de pilhas, em tarefas de medicdo diferentes ou intervalos periédicos deve
ser feito um ajuste zero do aparelho. Coloque o aparelho em cima de uma placa zero existente no estojo. Para a sonda

Fe use a placa de ferro, para a sonda NFe use a placa de aluminio, se quiser medir em aluminio, ou use um metal Fe ou

NFe néo revestido (substrato) utilizado por si.
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Por favor, tenha atencdo para que o aparelho se encontre em posicdo zero no modo de medicdo correcto. Caso
contrdrio, poderd obter resultados de medicéo errados.

Tenha atencdo para que a cabeca de medicdo assente de forma plana. Se, apés este procedimento, o valor de medicéo
indicado na placa zero ou no substrato ndo estiver exacto, deverd proceder a um ajuste zero conforme se segue:

Coloque a sonda em cima da placa zero ou seja o substrato, e, em seguida, pressione brevemente a tecla do aparelho.
No mostrador é indicado um nimero de controlo e é audivel um sinal sonoro. Em seguida, eleve o aparelho no minimo
10 cm. E indicado de novo um ndmero de controlo e é audivel o sinal sonoro. O ajuste zero estd concluido.

Em caso de medicdes de repeticdo no mesmo local ndo receberd obrigatoriamente O pm, pois, p. ex., a rugosidade ou a
sujidade provocam variacdes de medico.

Manuseamento

Pousar a cabeca de medicdo de forma plana sobre o local a medir. Tenha atencdo para que a superficie de contacto
anelar em volta da sonda de medicdo assente completamente sobre o local de medicéo. Segure o aparelho pelas
cavidades na proximidade da cabeca de medicéo para evitar que fique inclinado. O valor de medicdo é indicado no
mostrador acompanhado de um sinal sonoro. Em simultdneo com o valor de medicdo receberd também informacdo com
que sonda, portanto Fe ou NFe, o aparelho fez a medicdo. Isto é especialmente importante no caso de utilizacdo da
sonda dual.

Em caso de ajuste zero sobre substratos ndo metdlicos ou em caso de utilizagdo incorrecta é indicado ,Zero Reference
Error” (= erro de ajuste zero). As medicées fora do &mbito de medicdo da sonda séo comunicadas com ,INFI” (infinite =
infinito).

O aparelho liga-se automaticamente com o assentar da sonda e, em caso de ndo utilizagdo, desliga-se apés aprox.

30 segundos. Para as medicdes em barras, tubos, etc. é de utilidade a ranhura em V localizada na cabeca de medicéo.

Ajuste do modo e da unidade de medic¢éio (pm ou mil)

Com o accionamento do botdo de operacdo com o aparelho ligado mas néo assente, sdo indicados os diversos modos
de medicdo e ,UNIT”. O modo de medicdo activo no dado momento é apresentado no mostrador através de marcacéo.
Através do accionamento do botdo de operacdo é comutado para o respectivo modo de medicéo seguinte. Este é
activado, quando durante aprox. 2 segundos néao for accionado mais o bot@o. Se for marcado ,UNIT” e
nada for feito posteriormente, é aberto um menu com ,pm” e ,mil”, em que estd marcada a unidade de medicéo definida.
Premindo o bot&o poderd escolher sempre a outra unidade.

Medicdes com a sonda dual

O aparelho dispée de diversas possibilidades para a escolha do modo de medi¢do. O ajuste do modo de medicao
poderd ocorrer como descrito acima através do accionamento do botdo de operacdo com o aparelho ligado.

Modo Fe ou NFe:
Nas utilizagdes em que o substrato é indicado inequivocamente, é possivel definir o modo Fe ou NFe de modo fixo. O
modo de medicdo em uso no dado momento é indicado na margem esquerda.

Modo Fe/NFe:

Na mudanca constante entre substratos ferrosos e néo ferrosos pode ser activado o modo Fe/NFe. Neste modo, que no
mostrador é indicado através de um simbolo com duas setas redondas, o aparelho encontra-se em operacéo semi-auto-
mdtica. Neste caso, durante a mudanca de substrato é exibida uma mensagem que alerta para uma mudanca e que
solicita uma nova medicdo através da elevacéo e o pousar.

Por favor, tenha em consideracéo que, com o processo de medicéo NFe é possivel realizar uma medicdo sobre um
substrato ferromagnético (p. ex. ferro, aco). Contudo, o valor indicado ndo estd correcto devido &s propriedades
magnéticas do substrato. Assim sendo, no caso de utilizacdo do processo de medicdo NFe verifique se o substrato ndo é
ferromagnético, por exemplo através de uma medicdo de controlo adicional com o processo de medicéo Fe.

Em caso de utilizagdo do processo de medic&o NFe, nas medicdes na placa zero Fe fornecida, poderd acontecer que é
indicado INFI ou um valor numérico. Isto ndo pode ser influenciado e também né&o constitui uma perda da qualidade.

Se tiver a opinido de que, apesar do ajuste zero, os resultados de medicdo ndo sdo plausiveis (p. ex. nas placas
fornecidas n&o ocorrem resultados zero), desactive a mudanca automdtica de modo e realize um ajuste zero com ambos
os modos nas placas fornecidas.
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Possiveis mensagens no mostrador

Fe = Medicdo sobre substrato de erro ou aco

NFe = Medicdo sobre substratos ndo ferrosos

Zero Reference Error = Erro de ajuste zero ou manuseamento incorrecto

INFI = Medicdes fora do dmbito de medicdo, substrato errado

Pilhas fracas, preparar pilhas de substituicdo

Pilhas fracas ou vazias

I
[=p

Activada mudanca automdtica de substrato

Dados técnicos
Aparelho com sonda dual:

Substrato
ferro ou aco Sonda Fe
Metais nGo magnéticos, p. ex.
aluminio, zinco, cobre, latdo Sonda NFe
Ambito de medicdo Fe 0-3000 pm

NFe 0-3000 pm
Resolucdo Ambito 0-999 pm: 1 pm

Ambito > 1 mm : 0,01 mm
Indicagdo Mostrador gréfico com iluminacédo de fundo
Precisdo de medicdo (2 pm+3%*)
(*) do valor de medicdo

Superficie de medicdo mais reduzida  Fe 10 x 10 mm?

NFe 6 x 6 mm?
Raio de curvatura mais reduzido
convexo 5 mm
cdncavo 25 mm
Espessura minima do substrato Fe 0,2 mm

NFe 0,05 mm
Ambito de temperatura
armazenagem -10°Ca 60 °C
operacdo 0°Cab0°C .
Sonda Ponto Gnico rv‘
Alimentacéo eléctrica 2 x pilhas 1,5 V (tipo AA alcalinas, art. 0827 02) ‘e
Dimensdes aprox. 100 x 60 x 27 mm
Peso aprox. 105 g com pilhas

Informacdes para encomenda
Medidor de espessuras de camadas de esmalte com sonda dual
Art. 0715 53 790 Emb./unid. 1
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Descrizione del sistema

Lo spessimetro per rivestimenti con doppia sonda misura lo spessore di tutti i rivestimenti non magnetici, come vernici,
smalti, cromo, rame, zinco, ecc. su superfici di acciaio e ferro. Inoltre misura tutti i rivestimenti isolanti come vernici,
plastica, smalti, ecc. su superfici metalliche non magnetiche, come ad esempio alluminio, rame oppure ottone.

Lo strumento & conforme alle norme nazionali (DIN) ed internazionali (ISO, BS, ASTM):

DIN 50981, 50984 BS 5411 (3, 11), 3900 (C, 5)
I1SO 2178, 2360, 2808 ASTM B 499, D7091

Avvisi generali

Questo strumento di misura & stato studiato per le applicazioni pit svariate. Nonostante la sua struttura robusta deve
essere usato correttamente e con cura onde garantire sempre dei buoni risultati di misura.

Evitare di farlo cadere e proteggerlo contro la polvere e lo sporco.
Proteggere lo strumento di misura contro 'umiditd, le sostanze chimiche e i vapori aggressivi.
Dopo I'utilizzo, riporre lo strumento nella sua valigetta di trasporto.

Come per ogni strumento di precisione, grandi variazioni di temperatura possono influenzare il risultato di misura. Evitare
sia I'esposizione diretta ai raggi solari sia gli shock termici.

A causa dei principi fisici di misura, i risultati possono essere influenzati da forti campi elettromagnetici. Evitare pertanto di
usare lo strumento in prossimita di trasformatori, cavi dell’alta tensione, fonti di scariche eleftriche, ecc.

Non effeftuare misure su superfici magnetizzate. | campi magnetici possono influenzare le misure sulle superfici ferrose
(Fe). Forti radiazioni elettromagnetiche possono influenzare le misure sulle superfici non ferrose (NFe).

Il corpo dello strumento & resistente alla maggior parte dei solventi. Per pulirlo usare un panno morbido inumidito.

E possibile ottenere dei risultati di misura corretti solo con una sonda pulita. Controllare pertanto regolarmente la sonda e
rimuovere eventuale sporco o residui di vernice dalla punta in rubino.

In caso di inutilizzo prolungato si consiglia di estrarre le batterie onde evitare una fuoriuscita dell’acido e di conseguenza
danni allo strumento.

In caso di malfunzionamento, non cercare di riparare lo strumento, bensi contattare il nostro servizio assistenza che
provvederd ad aiutare al piv presto.

Messa in funzione e cambio delle batterie

Lo strumento & alimentato da due batterie tipo mignon AA (art. 0827 02). In alternativa si possono usare due batterie AA
(art. 0827 212) da 1,2 V ciascuna. Si ricorda che queste batterie hanno una capacita nettamente minore.

La scarica delle batterie viene segnalata in tre livelli:

Livello 1: ﬂ si consiglia di cambiare le batterie. Fino al completo spegnimento dello strumento si possono
tuttavia eseguire ancora numerose misure. La retroilluminazione del display & attiva.

Livello 2: EXj] (simbolo piccolo) & ancora possibile effettuare misure. La retroilluminazione del display &
disaftivata.

Livello 3: EX]] (simbolo grande al centro del display) non & possibile effettuare misure.

Attenzione! Le batterie scariche appartengono ai rifiuti speciali. Non smaltirle mai insieme ai rifiuti domestici, bensi
conferirle agli appositi centri di raccolta.

Calibrazione dello zero e avvisi di utilizzo

Alla prima messa in funzione dello strumento, dopo ogni cambio delle batterie, in caso di utilizzo su materiali diversi e di
tanto in tanto & necessario effettuare una calibrazione dello zero dello strumento. Posizionare lo strumento su una piastra
di azzeramento che si trova all’interno della valigetta. Per la sonda di tipo Fe usare la piastra di ferro, per la sonda di tipo
NFe usare invece la piastra di alluminio se si vogliono effettuare misure su superfici di alluminio; oppure usare un substrato
Fe o NFe non rivestito.



Assicurarsi che durante I'operazione di calibrazione dello zero lo strumento sia sempre nella corretta modalité di misura.
In caso contrario si potrebbero ottenere dei risultati di misura sbagliati.

Assicurarsi che la testina di misura sia posizionata in piano. Nel caso in cui il valore indicato sulla piastra di azzeramento
o sul substrato non rientri nelle tolleranze di precisione, occorrerd effettuare una calibrazione dello zero come descritto qui
di seguito:

Posizionare la sonda sulla piastra di azzeramento ovvero sul substrato e premere brevemente il tasto dello strumento. Sul
display apparird un valore di controllo e verra emesso un segnale acustico. Sollevare quindi lo strumento di almeno

10 cm. Apparird nuovamente un valore di controllo accompagnato da un segnale acustico. La calibrazione dello zero &
terminata.

Quando si ripetono le misure nello stesso punto, il risultato potrebbe non essere necessariamente pari a O pm, poiché la
ruvidezza della superficie o eventuale sporco possono causare delle variazioni nelle misure.

Utilizzo

Posizionare in piano la testina sul punto da misurare. Assicurarsi che la superficie di appoggio circolare intorno alla sonda
appoggi interamente sul punto da misurare. Tenere lo strumento negli appositi incavi vicino alla testina di misura per
evitare un ribaltamento. Sul display apparird un valore accompagnato da un segnale acustico. Contemporaneamente
apparira anche |'informazione relativa alla sonda che si & utilizzata per misurare, ovvero Fe oppure NFe (importante
soprattutto per gli strumenti con doppia sonda).

Se la calibrazione dello zero & stata effettuata su un substrato non metallico oppure non eseguita correttamente, sul
display apparird il messaggio ,Zero Reference Error” (= errore di calibrazione dello zero). Le letture che non rientrano nel
campo di misura della sonda vengono segnalate con il messaggio ,INFI” (infinite = infinito).

Lo strumento si accende automaticamente quando la sonda viene posizionata sulla superficie e si spegne automaticamen-
te dopo circa 30 secondi se non viene utilizzato. Per le misure effettuate su barre, tubi, ecc. & utile la scanalatura a V sulla
testina di misura.

Impostazione della modalita e dell’unita di misura (pm o mil)

Premendo il tasto di comando quando lo strumento & acceso, ma con la sonda non posizionata sulla superficie da
misurare, vengono visualizzate le varie modalita di misura e ‘UNIT’. La modalita di misura attuale & evidenziata sul
display. Premendo il tasto di comando si passa alla modalita di misura successiva. Questa modalita viene attivata se il
tasto non viene premuto per circa 2 secondi. Se si evidenzia 'UNIT’ senza eseguire altre operazioni, si aprird un
menU con ‘pm’ e ‘mil" in cui & evidenziata |'unita di misura impostata. Premendo il tasto si seleziona rispettivamente |'altra
unita di misura.

Misure con la doppia sonda

Lo strumento offre diverse possibilita di selezione della modalita di misura. La modalita di misura pud essere impostata
premendo il tasto di comando con lo strumento acceso, come sopra descritto.

Modalita Fe o NFe:
Per le applicazioni in cui il substrato & gi& chiaramente prestabilito & possibile impostare in modo fisso la modalita Fe
oppure NFe. La modalita di misura attuale verra visualizzata nella parte sinistra del display.

Modalita Fe/NFe:

Per le applicazioni in cui si passa costantemente tra substrati ferrosi e substrati non ferrosi & possibile attivare la modalita
Fe/NFe. Con questa modalita, visualizzata sul display con un simbolo composto da due frecce curve, il funzionamento
dello strumento & semiautomatico. Quando si passa ad un altro substrato, sul display appare un messaggio che segnala il
cambio di substrato e invita |'operatore ad effettuare una nuova misura sollevando e riposizionando la sonda.

Si ricorda che il metodo di misura NFe consente di eseguire misure su superfici ferromagnetiche (p.es. ferro, acciaio).
Tuttavia, a causa delle proprietd magnetiche del substrato, il valore visualizzato non & corretto. Se si ricorre al metodo di
misura NFe controllare quindi se il substrato non & ferromagnetico, per esempio eseguendo un’ulteriore misura di controllo
con il metodo Fe.

Se si usa il metodo di misura NFe & possibile che alla lettura sulla piastra di azzeramento Fe in dotazione venga
visualizzato il messaggio INFI oppure un valore. Cid non pud essere influenzato in alcun modo e non costituisce un difetto
di qualita.
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Qualora si pensi che nonostante la calibrazione dello zero i risultati di misura non siano plausibili (p.es. se sulle piastre di
azzeramento in dotazione non si hanno risultati pari a zero), disattivare la commutazione automatica tra una modalits e
I'altra ed eseguire una calibrazione dello zero sulle piastre in dotazione in entrambe le modalité.

Messaggi sul display

Fe = misura su materiali ferrosi (ferro e acciaio)

NFe = misura su materiali metallici non ferrosi

Zero Reference Error = errore di calibrazione dello zero o utilizzo scorretto

INFI = letture al di fuori del campo di misura, substrato sbagliato

I
=

-_ = commutazione substrato automatica attiva

batteria debole, tenere a portata di mano delle batterie di ricambio

batteria debole o scarica

Dati tecnici

Spessimetro con doppia sonda:

Substrato
ferro o acciaio sonda Fe
Metalli non magnetici, p.es.
alluminio, zinco, rame, ottone sonda NFe
Campo di misura Fe 0-3000 pm

NFe 0-3000 pm
Risoluzione 0-999 pm: 1 pm

> 1 mm:0,01 mm
Display display grafico retroilluminato
Precisione £ (2 pm + 3%*)
(*) del valore misurato

Area di misura minima Fe 10 x 10 mm?

NFe 6 x 6 mm?
Raggio di curvatura minimo
convesso 5 mm
concavo 25 mm
Spessore minimo del substrato Fe 0,2 mm

NFe 0,05 mm
Campo di temperatura
stoccaggio da -10°Ca 60 °C
esercizio da 0°Ca50°C )
Sonda monopunto
Alimentazione 2 x batterie 1,5 V (alcaline del tipo AA, art. 0827 02) .o
Dimensioni ca. 100 x 60 x 27 mm
Peso ca. 105 g batterie incluse

Informazioni per I'ordine
Spessimetro per rivestimenti con doppia sonda
Art. 071553 790 Uv/Un. 1



Systeembeschrijving

Het lakdiktemeetapparaat met dubbele sonde meet alle nietmagnetische lagen zoals lak, email, chroom, koper, zink
enz., op staal of ijzer, en bovendien alle isolerende lagen, zoals lak, kunststof, email enz., op nietmagnetische metalen
ondergronden, bijv. aluminium, koper en messing.

Het apparaattype voldoet aan de (Duitse) nationale normen (DIN) en aan de internationale normen (ISO, BS, ASTM):

DIN 50981, 50984 BS 5411 (3, 11), 3900 (C, 5)
I1SO 2178, 2360, 2808 ASTM B 499, D7091

Algemene aanwijzingen

Dit meetapparaat is ontwikkeld voor de meest uiteenlopende controlemetingen. Ondanks de robuuste constructie dient het
apparaat correct behandeld te worden om altijd goede meetresultaten mogelijk te maken.

Laat het niet vallen en bescherm het tegen vuil en stof.
Bescherm het meetapparaat tegen vocht, chemicalién en agressieve dampen.
Leg het na gebruik in de opbergkoffer.

Zoals bij elk precisie-instrument kunnen grote temperatuurschommelingen het meetresultaat beinvloeden. Fel, direct zonlicht
en temperatuurschokken dienen vermeden te worden.

Wegens de fysische meetprincipes kunnen de meetresultaten worden beinvloed door sterke elektromagnetische velden.
Gebruik het apparaat dus niet in de buurt van bijv. transformatoren, hoogspanningsleidingen en vonkontladingen.

Voer geen metingen uit aan magnetische onderdelen. Magnetische velden kunnen het Fe-gedeelte van de meetresultaten
beinvloeden. Sterke elektromagnetische straling kan de NFe-meting beinvloeden.

De behuizing is bestand tegen de meeste oplosmiddelen. Gebruik voor het reinigen een zachte vochtige doek.

Foutloze meetresultaten zijn alleen mogelijk wanneer de meetsonde schoon is. Controleer daarom regelmatig de sonde en
verwijder eventueel vuil, bijv. verfresten van de robijn.

Als het apparaat lange tijd niet gebruikt wordt, adviseren wij de batterijen te verwijderen om schade door lekkende
batterijen te voorkomen.

Probeer in geval van een storing het apparaat niet zelf te repareren. Onze klantenservice zal u graag zo snel mogelijk
helpen.

Ingebruikneming en batterijvervanging

Het apparaat werkt op twee mignonbatterijen (AA/art. 0827 02). Als alternatief kunt u ook twee accu’s (AA/art. 0827
212) van elk 1,2 V gebruiken. Houd er rekening mee dat het vermogen van accu’s veel kleiner is.

Als de batterijen leeg raken, wordt er een waarschuwing in drie stappen gegeven:

Stap 1: ﬂ Geadviseerd wordt om de batterijen te vervangen. Er kunnen echter nog talrijke metingen
worden uitgevoerd voordat het apparaat niet meer werkt. De achtergrondverlichting is actief.

Stap 2: EXj] (klein symbool) Metingen zijn nog mogelijk. De achtergrondverlichting is vitgeschakeld.

Stap 3: EXj] (groot symbool in het midden van de display) Metingen zijn niet meer mogelijk.

Attentie! Lege batterijen zijn gevaarlijke afvalstoffen. Doe ze nooit bij het huisvuil, maar geeft ze of bij de desbetreffende
inzamelpunten.

Nulinstelling en gebruiksaanwijzingen

Bij ingebruikneming, batterijvervanging, verandering van meettaak, en van tijd tot tijld, moet een nulinstelling van het
apparaat worden uvitgevoerd. Zet het apparaat op een van de nulplaten in de koffer. Voor de Fe-sonde neemt u de ijzeren
plaat, voor de NFe-sonde de aluminiumplaat als u op aluminium wilt meten; u kunt ook een eigen ongelaagde Fe- of
NFe-metaalplaat (substraat) gebruiken.

Zorg ervoor dat het apparaat bij de nulinstelling in de juiste meetmodus staat. Anders kunnen de meetresultaten onjuist
zijn.
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Zorg ervoor dat de meetkop plat ligt. Als bij de nulplaat of bij uw substraat de weergegeven meetwaarde buiten de
meetnauwkeurigheid ligt, dient u een nulinstelling uit te voeren; dit gaat als volgt:

Zet de sonde op de nulplaat/het substraat en druk kort op de apparaatknop. De display geeft een controlegetal weer en
er klinkt een geluidssignaal. Daarna het apparaat minstens 10 cm optillen. Opnieuw wordt een controlegetal weergege-
ven en klinkt het geluidssignaal. Hiermee is de nulinstelling voltooid.

Bij herhalingsmetingen op hetzelfde punt wordt er niet noodzakelijk O ym weergegeven, omdat bijv. ruwheid of vuil
meetschommelingen veroorzaken.

Hantering

De meetkop plat op het te meten punt leggen. Zorg ervoor dat het ringvormige contactvlak rond de meetsonde overal
contact maakt met het meetpunt. Houd het apparaat vast aan de handgreep-uithollingen bij de meetkop om kantelen te
voorkomen. Er klinkt een geluidssignaal en de meetwaarde wordt weergegeven op de display. Samen met de meetwaarde
krijgt u bovendien informatie met welke sonde (Fe of NFe) het apparaat heeft gemeten. Vooral bij gebruik van de dubbele
sonde is dit belangrijk.

Bij nulinstelling op een niet-metalen substraat of bij onjuiste hantering wordt de melding ,Zero Reference Error” (= nulinstel-
lingsfout) weergegeven. Metingen die buiten het meetbereik van de sonde vallen, worden gemeld met ,INFI” (infinite =
oneindig).

Het apparaat schakelt automatisch in wanneer de sonde wordt neergezet; na ongeveer 30 seconden niet gebruikt te zijn,
schakelt het automatisch uit. Voor metingen aan stangen, buizen enz. is de V-sleuf bij de meetkop behulpzaam.

Instelling van meetmodus en meeteenheid (pm of mil)

Door indrukken van de bedieningsknop bij een ingeschakeld, niet-aangebracht apparaat, worden de mogelijke meetmodi
en ,UNIT" weergegeven. De actuele meetmodus wordt gemarkeerd aangegeven op de display. Door indrukken van de
bedieningsknop wordt er omgeschakeld naar de volgende meetmodus. Deze wordt geactiveerd wanneer de knop ca.
2 seconden niet meer wordt ingedrukt. Als ,UNIT' is gemarkeerd en er daarna niets meer wordt gedaan, wordt
een menu met ,pm’ en ,mil’ geopend waarin de ingestelde meeteenheid is gemarkeerd. Door op de knop te drukken, kunt
u de andere eenheid selecteren.

Metingen met de dubbele sonde

Het apparaat biedt verschillende mogelikheden om de meetmodus te selecteren. De meetmodus kan worden geselecteerd
door bij ingeschakeld apparaat op de bedieningsknop te drukken, zoals hierboven is beschreven.

Fe- of NFe-modus:
Bij toepassingen waarbij het substraat eenduidig is geselecteerd, kan de Fe- of de NFe-modus vast worden ingesteld. De
momenteel gebruikte meetmodus wordt aan de linkerrand weergegeven.

Fe/NFe-modus:

Bij een voortdurende afwisseling van staalsubstraten en nietjzeren substraten kan de modus Fe/NFe worden geactiveerd.
Bij deze modus, die op de display wordt aangegeven door twee ronde pijlen, werkt het apparaat halfautomatisch. Bij een
substraatwisseling verschijnt een melding die wijst op de wisseling en die aangeeft dat voor een nieuwe meting het
apparaat opnieuw moet worden opgetild en neergezet.

Neem in acht dat het met de NFe-meetprocedure mogelijk is om een meting uit te voeren op een ferromagnetische
ondergrond (bijv. ijzer, staal). Wegens de magnetische eigenschappen van het substraat is de weergegeven waarde
echter niet correct. Controleer daarom eventueel bij gebruik van de NFe-meetprocedure of het substraat niet ferromagne-
tisch is, bijvoorbeeld door een aanvullende controlemeting met de Fe-meetprocedure.

Bij toepassing van de NFe-meetprocedure kan het gebeuren dat bij meting op de meegeleverde Fe-nulplaat de melding
INFI of een getal wordt weergegeven. Dit is niet beinvloedbaar en vormt evenmin een kwaliteitsgebrek.

Als u van mening bent dat ondanks de nulinstelling de meetresultaten niet plausibel zijn (er treden op de meegeleverde
platen bijv. geen nul-resultaten op), dient u de automatische modusomschakeling uit te schakelen en in beide modi een
nulinstelling op de meegeleverde platen uit te voeren.
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Mogelijke displaymeldingen

Fe = meting op een ondergrond van ijzer en staal

NFe meting op een nietijzeren metaalondergrond

Zero Reference Error nulinstellingsfout of onjuiste hantering

INFI = metingen buiten het meetbereik, onjuiste ondergrond

ﬂ batterij bijna leeg, reservebatterijen gereed houden
EX]J = batterij bijna leeg of geheel leeg
—~
~

= automatische substraatomschakeling actief

Technische gegevens
Apparaat met dubbele sonde:

Basisgrondstof (substraat)

ijzer of staal Fe-sonde
nietmagnetische metalen, bijv.
aluminium, zink, koper, messing NFe-sonde
Meetbereik Fe 0-3000 pm

NFe 0-3000 pm
Resolutie bereik 0-999 pm: 1 pm

bereik > 1 mm : 0,01 mm
Weergave grafische display met achtergrondverlichting
Meetauwkeurigheid (2 pm+3%%)
(*) van de meetwaarde

Kleinste meetvlak Fe 10 x 10 mm?

NFe 6 x 6 mm?
Kleinste kromtestraal
convex 5 mm
concaaf 25 mm
Kleinste dikte
van de basisgrondstof Fe 0,2 mm

NFe 0,05 mm
Temperatuurbereik
Opslag -10 °Ctot 60 °C
Gebruik 0 °Ctot 50 °C .
Sonde éénpunts rv“
Stroomvoorziening 2 x batterijen 1,5 V (type AA alkaline, art. 0827 02) (3
Afmetingen ca. 100 x 60 x 27 mm
Gewicht ca. 105 g met batterijen
Bestelinformatie
Laklaagdiktemeetapparaat met dubbele sonde
art. 0715 53 790 Ve/st. 1
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Systembeskrivelse

Lagtykkelsesméleren med dobbeltsonde méler alle ikke-magnetiske lag som lak, emalje, krom, kobber, zink, osv. pé stél
og jern og derudover alle isolerende lag som lak, kunststoffer (plast), emalje, osv., p& ikke-magnetiske, metallisk underlag
alts& fx p& aluminium, kobber eller messing.

Apparattypen overholder nationale (DIN) og internationale (ISO, BS, ASTM) standarder:

DIN 50981, 50984 BS 5411 (3, 11), 3900 (C, 5)
I1SO 2178, 2360, 2808 ASTM B 499, D7091

Generelle anvisninger

Dette méleapparat er udviklet med henblik pd meget forskellige afpravningsopgaver. Trods den robuste opbygning ber
apparatet behandles fagligt korrekt, s& det altid kan give gode méleresultater.

Apparatet taler ikke fald og skal beskyttes mod smuds og stev.
Méleapparatet skal desuden beskyttes mod fugt, kemikalier og aggressive dampe.
Efter brug skal apparatet laegges tilbage i opbevaringstasken.

Som ved ethvert praecisionsinstrument kan méleresultatet blive pdvirket af starre temperatursvingninger. Staerk, direkte
solstraling samt temperaturchok ber derfor undgés.

Som falge af de fysiske méleprincipper kan méleresultaterne blive pévirket at kraftige elektromagnetiske felter. Man skal
derfor undgé miliger med eksempelvis transformatorer, hgjspaendingskabler eller gnistudladninger.

Der mé& ikke udferes mélinger p& magnetiske dele. Magnetfelter kan pévirke méleresultatet i Fe-delen. Kraftig elektromag-
netisk straling kan p&virke NFe-mélingen.

Huset téler de fleste oplasningsmidler. Til rengering skal benyttes en fugtig, bled klud.

Der kan kun opnés feilfri méleresultater med en ren mélesonde. Man skal derfor regelmaessigt kontrollere sonden og fierne
evt. forureninger som fx farverester fra rubinen.

Hvis apparatet ikke skal bruges i en leengere periode, skal batterierne tages ud for at forebygge leekage og dermed
beskadigelse af apparatet.

Hvis der opstar driftsforstyrrelser i apparatet, m& man aldrig forsege at reparere det selv. Kontakt i stedet vores kundeser-
vice med henblik p& hurtig afhjselpning af problemet.

Ibrugtagning og batteriskift

Apparatet drives af to Mignon-batterier (AA/art. 0827 02). Alternativt kan der anvendes to genopladelige batterier (AA/
art. 0827 212) pd hver 1,2 V. Bemaerk venligst, at genopladelige batterier har en betydeligt lavere kapacitet.

Nar batterierne er ved at vaere afladet, vises en batteriadvarsel i tre trin:

Trin 1: ﬂ Batteriskift er tilrddeligt. Men inden apparatet slukker helt, kan man stadig né at udfere mange
mélinger. Baggrundsbelysningen er aktiv.

Trin 2: EX]] (lille symbol) Méling er stadig mulig. Baggrundsbelysningen er slukket.
Trin 3: EXj] (stort symbol midt pé displayet) Méling ikke leengere mulig.

Giv agt! Afladede batterier er specialaffald. Disse mé under ingen omsteendighed bortskaffes som husholdningsaffald,
men skal afleveres pé& passende indsamlingssteder.

Nulstilling og brugsanvisning

Apparatet skal nulstilles ved ibrugtagning eller batteriskift, ved forskellige méleopgaver eller blot fra tid til anden. Dette
geres ved at anbringe apparatet pé en nulplade, som findes i tasken. Til Fe-sonden tager man jernpladen, til NFe-sonden
aluminiumpladen, hvis der skal méles pa aluminium, eller man tager noget ubelagt Fe- eller NFe-metal (substrat), som man
har brugt tidligere.

Man skal kontrollere, at apparatet er i den rigtige mélemodus under nulstillingen. | modsat fald kan der forekomme falske
méleresultater.
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Man skal sikre sig, at mélehovedet ligger plant an mod underlaget. Hvis den mélevaerdi, der nu vises p& mélepladen eller
pé& dit substrat, ligger uden for méletolerancen, skal man foretage en nulstilling som falger:

Anbring sonden pé nulpladen, alts& substratet, og tryk herefter kortvarigt p& apparatknappen. P& displayet vises et
kontroltal, og der lyder et akustisk signal. Left da apparatet mindst 10 ecm. Nu vises der et nyt kontroltal, og der hgres et
akustisk signal. Hermed er nulstillingen gennemfert.

Ved gentagne mélinger p& samme sted fér man ikke nadvendigvis O pm, da fx overfladeruhed eller smuds kan forérsage
mélesvingninger.

Handtering

Mélehovedet l=gges plant an mod det sted, der skal méles. Serg for, at den ringlignende kontakiflade ligger rundt om
mdlesonden p& mdlestedet. Hold apparatet fast i hdndtagshulninger i naerheden af mélehovedet, s& apparatet ikke vipper.
Nér der lyder et akustisk signal, vises mélevaerdien pé& displayet. Samtidig med mélevaerdien far du ogsé oplyst, med
hvilken sonde, altsé Fe eller NFe, apparatet har malt. Dette er iszer vigtigt ved brug af dobbeltsonde.

Ved nulstilling pé ikke-matallisk substrat eller ved forkert h&ndtering vises meldingen ,Zero Reference Error” (= nulstillings-
fejl). Malinger uden for sondens méleomréde indikeres med meldingen ,INFI” (infinite = uendelig).

Apparatet teender automatisk, nér sonden saettes ned, og slukker igen automatisk, hvis det ikke har vaeret brugt i ca.
30 sekunder. Til mélinger pé steenger, rer, osv., kan man med fordel bruge mélehovedets V-spor.

Indstilling af malemodus og -enhed (pm eller mil)

Na&r man trykker p& betjeningsknappen, mens apparatet ikke er teendt og pésat méleemnet, vises de mulige mélemodi
samt ,UNIT". Den aktuelle mélemodus vises markeret pa displayet. N&r man trykker p& betjeningsknappen, skiftes der fil
den naeste mélemodus. Denne aktiveres, hvis knappen ikke betjenes yderligere i ca. 2 sekunder. Hvis man
markerer ,UNIT’ og derefter ikke foretager sig yderligere, &bnes en menu med ,ym’ og ,mil’, hvor den indstillede
mdleenhed er markeret. Ved at trykke pé knappen kan man vaelge den anden enhed.

Malinger med dobbeltsonde

Apparatet har forskellige muligheder il valg of mélesonde. Man kan indstille malemodus ved at trykke pé betjeningsknap-
pen, ndr apparatet er taendt - som beskrevet ovenstdende.

Fe- eller NFe-modus:
Ved anvendelser, hvor substratet er specificeret entydigt, kan Fe- eller NFe-modus indstilles fast. Den netop anvendte
malemodus vises i venstre side.

Fe/NFe-modus:

Nar der skiftes labende mellem stél- og ikke-jern-substrater, kan man aktivere modus Fe/NFe. | denne modus, der vises
med et symbol med to runde pile pd& displayet, er apparatet i halvautomatisk driftsm&de. Det betyder, at nar der skiftes
substrat, vises der en melding, som ger opmaerksom péd skiftet og samtidigt opfordrer til, at man foretager en ekstra méling
ved at lefte og pésaette apparatet.

Bemaerk venligst, at det med NFe-mélemetoden er muligt at udfere en méling pé et ferromagnetisk underlag (fx jern, stél).
Pga. substratets magnetiske egenskaber er den viste vaerdi ikke korrekt. N&r man bruger NFe-mélemetoden, bgr man
derfor kontrollere, om substratet ikke er ferromagnetisk, fx via en ekstra kontrolmé&ling med Fe-mélemetoden.

Ved anvendelse af NFe-mélemetoden kan det ved méling pé den medleverede Fe-nulplade forekomme, at der vises enten
INFI eller en talveaerdi. Dette er der ikke noget at gere ved og er ikke en kvalitetsmangel.

Hvis man mener, at méleresultaterne - pé& trods af nulstillingen - ikke er plausible (fx hvis der ikke forekommer nulresultater
p& de medleverede plader), sl&r man den automatiske modusomskiftning fra og foretager en nulstilling p& de medleverede
plader i begge modi.
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Mulige meldinger pa displayet

Fe = Maling pé jern- og stélunderlag

NFe = Maéling p& underlag af ikke-jernmetal

Zero Reference Error = Nulstillingsfejl eller forkert héndtering

INFI = Malinger uden for méleomrdadet, forkert underlag

Batteri svagt, ger klar til batteriskift

Batteri svagt eller afladet

- Automatisk substratskift aktiv
Tekniske data

Apparat med dobbeltsonde
Grundmateriale (substrat)

jern eller stal Fe-sonde
Ikke-magnetiske metaller, fx
aluminium, zink, kobber, messing NFe-sonde
Méleomréde Fe 0-3000 pm

NFe 0-3000 pm
Oplgsning Omréade 0-999 pm: 1 pm

Omréde > 1 mm: 0,01 mm
Display Grafik-display med baggrundsbelysning
Maélengjagtighed (2 pm+3%*)
(*) of mélevaerdi

Mindste méleflade Fe 10 x 10 mm?

NFe 6 x 6 mm?
Mindste krumningsradius
konveks 5 mm
konkav 25 mm
Mindste tykkelse af grundmaterialet Fe 0,2 mm

NFe 0,05 mm
Temperaturomréde
Opbevaring -10 °Ctil 60 °C
Drift 0°CHil 50 °C _
Sonde Etpunktstype W‘
Stremforsyning 2 x batterier 1,5 V (type AA alkaline, art. 0827 02) (S
Dimensioner ca. 100 x 60 x 27 mm
Vaegt ca. 105 g inkl. batterier

Bestillingsinformation
Laklagtykkelsesmaler med dobbeltsonde
Art. 071553 790 Stk. 1
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Systembeskrivning

Skikttjockleksmataren med Dualsond méter alla icke magnetiska skikt som lack, emalj, krom, koppar, zink, osv pé& stél
eller j&irn och dessutom alla isolerande skikt som lack, plast, emalj, osv pé icke magnetiska metallunderlag, alltsa p&
aluminium, koppar eller méssing.

Apparattypen uppfyller kraven i nationella (DIN) och internationella (ISO, BS, ASTM) standarder:

DIN 50981, 50984 BS 5411 (3, 11), 3900 (C, 5)
I1SO 2178, 2360, 2808 ASTM B 499, D7091

Allmé&nna anvisningar

Denna métare har konstruerats f&r olika testuppgifter. Trots den stabila konstruktionen méste métaren behandlas riktigt s&,
att alltid korrekta métresultat &r méjliga.

L&t den inte falla och skydda den mot smuts och damm.
Skydda métaren mot fuktighet, kemikalier och aggressiv &nga.
Lagg den alltid i férvaringsvéskan efter anvéndning.

Liksom hos varje precisionsinstrument kan stérre temperaturfluktuationer p&verka métresultatet. Stark direkt solbestr&lning
liksom temperaturchocker méste undvikas.

P& grund av de fysikaliska métprinciperna kan métresultatet p&verkas av starka elektromagnetiska félt. Undvik dérfér
ndrheten av t ex transformatorer, hdgspénningsledningar eller gnisturladdningar.

Gér inga métingar p& magnetiska delar. Magnetiska félt kan pé&verka métresultatet i j@rndelen. Stark elekiromagnetisk
strélning kan p&verka IFe-méingen.

Haljet &r besténdigt mot de flesta |8sningsmedlen. Anvénd en fuktig och mjuk lapp fér rengéring.

Felfria métresultat erhélls endast med en ren métsond. Kontrollera dérfér sonden regelbundet och avldgsna smuts som t ex
férgrester frén rubinen.

Om métaren inte anvénds under léingre tid &r det lampligt att ta ut batterierna sé, att dessa inte kan ldcka och eventuellt
skada métaren.

Gér inga reparationsférsdk om en stdrning upptréider pé métaren. Kontakta var kundtiénst som hiélper dig snabbit.

Drifttagning och batteribyte

Métaren drivs med tvé& mignonbatterier (AA/art.nr 0827 02). Alternativt kan tvé uppladdningsbara batterier (AA/art.nr
0827 212) pé vardera 1,2 V anvéndas. OBS! Uppladdningsbara batterier har en avsevért mindre kapacitet.

Vid batteriernas urladdning varnas i tre steg:

Steg 1: -:IJ Batteribyte ér Iampligt. Innan métaren stéings av slutgiltigt kan du fortfarande genomféra talrika
maétningar. Bakgrundsbelysningen &r aktiv.

Steg 2: EX]] (liten symbol) métningar &r fortfarande méjliga. Bakgrundsbelysningen &r avaktiverad.

Steg 3: EXj] (stor symbol i indikeringens mitt) inga métningar méjliga léngre.

OBS! Tomma batterier far ej kastas i hushéllssoporna, utan méste l&mnas in p& motsvarande étervinningsstation.

Nollinstdllning och anvéndningstips

Vid drifttagning resp batteribyte, vid olika métuppgifter eller med jémna mellanrum mdste métaren nollstéllas. Stéll
mdétaren pd en nollplatta i véiskan. Ta j@rnplattan fér Fe-sonden och aluminiumplattan fér IFe-sonden om du vill méta pé
aluminium eller anvénd en icke ytbehandlad Fe- resp IFe-metall (substrat).

Se vid nollstéllning till att métaren stér pé rétt métfunktion. Annars kan métresultaten bli felaktiga.

Se fill att méthuvudet ligger plant. Om det nu visade métvérdet pd nollplattan eller ditt substrat ligger utanfér métnoggrann-
heten, mé&ste en nollstélining géras pé féljande sétt:
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Séatt sonden pé nollplattan, alltsé substratet, och tryck dérefter pé métarens knapp. | indikeringen visas ett kontrolltal och
en signal hérs. Lyft d& upp mé&taren minst 10 cm. | indikeringen visas &ter eft kontrolltal och signalen hérs. Dérmed &r
nollinstéliningen avslutad.

Vid upprepade métningar p& samma stélle &r inte alltid resultatet O pm, eftersom ojémnhet eller smuts pé ytan kan orsaka
avvikande métresultat.

Handhavande

Lagg méthuvudet plant pé ytan som ska métas. Se till att den ringliknande kontaktytan omkring métsonden ligger an
omkring hela métstéllet. H&ll métaren i urtagen i nérheten av méthuvudet fér att férhindra att métaren vélter. Métvardet
visas i indikeringen och samtidigt ljuder en signal. Samtidigt som métvérdet visas dven med vilken sond - allts& Fe eller IFe
- métaren gjort métningen. Det &r sarskilt viktigt nér dualsonden anvénds.

Vid nollinstéllning pé icke metalliskt substrat eller vid felaktigt handhavande visas ,Zero Reference Error” (= nollinstéllnings-
fel) Métningar utanfér sondens métomré&de indikeras med ,INFI” (infinite = oéindlig)

Métaren kopplas automatiskt till nér sonden monteras och &ter fran efter 30 sekunder om den inte anvénds. Fér métingar
pé stéinger, ror osv hjélper V-skéran p& méthuvudet.

Instéllning av méatfunktion och métenhet (pm eller mil)

Vid tryckning p& manéverknappen vid ej applicerad tillkopplad métare visas m&jliga métfunktioner och ,UNIT". Den
aktuella métfunktionen &r markerad i displayen. Vid tryckning pé manéverknappen kopplas métaren om till nésta
métfunktion. Denna aktiveras om knappen inte trycks igen inom ca 2 sekunder. Om ,UNIT' markeras och ingen
annan étgdrd vidtas, dppnas en meny med ,pm’ och ,mil’, i vilken den instéllda métenheten &r markerad. Genom att trycka
pé knappen kan du vélja in den andra enheten.

Maétningar med dualsond

Maétaren har olika méjligheter att vélia métfunktion. Métfunktionen kan véljas enligt ovan beskrivning genom att trycka pé
mandverknappen vid tillkopplad métare.

Fe- eller IFe-funktion:
Vid tillémpningar dér substratet &r entydigt bestéimt, kan Fe- eller Ife-funktionen stéllas in fast. Den aktuella métfunktionen
visas vid vénstra kanten.

Fe/IFe-funktion:

Vid I6pande véixel mellan stél- och icke jérnsubstrat kan funktionen Fe/IFe aktiveras. Vid denna funktion, som indikeras med
en symbol med tv& runda pilar i displayen, arbetar métaren halvautomatiskt. Vid substratvéixel visas ett meddelande som
hanvisar fill véxeln och uppmanar till &nnu en métning genom att lyfta och &ter sétta métaren mot ytan.

Beakta att det med IFe-métmetoden &r majligt att méta p& ett ferromagnetiskt (t ex j&rn, stél) underlag. P& grund av
substratets magnetiska egenskaper &r emellertid det visade vérdet inte korrekt. Kontrollera dérfér vid tillimpning av
IFe-m&tmetoden om substratet inte &r ferromagnetiskt genom t ex en extra kontrollméming med Fe-mé&tmetoden.

Vid anvéndning av IFe-métmetoden kan det vid métning p& den medlevererade Fe-nollplattan férekomma att antingen INFI
eller ett tal indikeras. Detta kan ej péverkas och &r inte ndgot fel.

Om du anser att métresultaten trots nollbalansering inte &r plausibla (t ex att inga nollresultat upptrédder pé de medlevere-
rade plattorna), méste du avaktivera den automatiska funktionsomkopplingen och géra en nollbalansering pé de
medlevererade plattorna med b&da métfunktionerna.
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Méjliga meddelanden pa indikeringen

Fe = Métning p& jarn- och stélunderlag

IFe Métning pé icke j@rnmetallunderlag

Zero Reference Error Nollinstaliningsfel eller felaktigt handhavande
INFI = Métning utanfér matomrédet, fel underlag

I
=F

Batteri svagt, héll reservbatterier i beredskap

Batteri svagt eller tomt

Automatisk substratomkoppling aktiv

Tekniska data
Métare med dualsond:

Grundmaterial (substrat)

Jarn eller stal Fe-sond
Icke magnetiska metaller, t ex
aluminium, zink, koppar, méssing |Fe-sond
Métomrade Fe 0-3000 pm

IFe 0-3000 pm
Upplésning Omréade 0-999 pm: 1 pm

Omréde > 1 mm: 0,01 mm
Indikering Grafisk display med bakgrundsbelysning
Métnoggrannhet (2 pm+3%%)
(*) av matvardet

Minsta métyta Fe 10 x 10 mm?

IFe 6 x 6 mm?
Minsta krékningsradie
konvex 5 mm
konkav 25 mm
Grundmaterialets
minsta tjocklek Fe 0,2 mm

IFe 0,05 mm
Temperaturomrdde
Férvaring -10 °Citill 60 °C
Drift 0 °Ctill 50 °C —
Sond enpunkts W
Strémférsérining 2 x batterier 1,5 V (typ AA alkaline, art.nr 0827 02) (3
Matt ca 100 x 60 x 27 mm
Vikt ca 105 g inkl batterier

Bestdéllningsinformation
Skikttjockleksmétare med dualsond
Art.nr 0715 53 790 Férpackningsenhet/st.
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Systembeskrivelse

Apparatet for méling av tykkelse pa lakksjikt med Dual-Sonde méler alle ikke magnetiske lag som lakk, emalje, krom,
kobber, sink etc. pa stél eller jern og i tillegg alle isolerende lag som lakk, kunststoff, emalje etc. p& ikke magnetiske
metallisk undergrunn, alts& for eksempel p& aluminium, kobber eller messing.

Denne apparattypen filsvarer nasjonale (DIN) og internasjonale (ISO, BS, ASTM) normer:

DIN 50981, 50984 BS 5411 (3, 11), 3900 (C, 5)
I1SO 2178, 2360, 2808 ASTM B 499, D7091

Generelle henvisninger

Dette méleapparatet er utvikler for forskjellige testoppgaver. Til tross for en robust konstruksjon, ber apparatet behandles
forskriftsmessig, slik at det til enhver tid er mulig med pélitelige mé&leresultater.

Ikke la apparatet falle ned og beskytte det mot smuss og stev.
Méleapparatet mé beskyttes mot fuktighet, kjemikalier og aggressiv damp.
Legg det etter bruk ned i oppbevaringskofferten.

Som ved alle presisjonsinstrumenter, kan store temperaturforandringer ha innflytelse p& méleresultatet. Sterkt, direkte sollys
ber unngdes, likeledes ogsé temperatursjokk.

P& grunn av de fysikalske méleprinsippene, kan méleresultatene bli pévirket av sterke elekiro magnetiske felt. Unngd derfor
& veere i naerheten av for eksempel transformatorer, hayspenningskabler eller utladning av gnister.

Det mé ikke gjennomferes mélinger p& magnetiske deler. Magnetiske felt kan delvis ha innflytelse pa Fe (jern-) méleresulta-
tet. Sterk elektromagnetisk straling kan ha innflytelse p& NFe (ikke jern-)mélingen.

Kapslingen téler de fleste lzsemidlene. For rengjering brukes en fuktig, myk klut.

Det er kun mulig & oppné& perfekte méleresultater dersom det brukes en ren mélesonde. Kontroller derfor regelmessig
sonden og fiern eventuelt smuss som f. eks. rester av farge fra hodet pé rubinen.

Dersom den ikke brukes i et lengre tidsrom, anbefales det & ta ut batteriet for & unngd at syren renner ut og edelegger
apparatet.

Dersom det skulle oppsta en feil ved apparatet, s ikke foreta forsek pé reparasjon selv, men kontakt vér kundeservice,
som vil hjelpe deg videre snarest mulig.

Ibruktaking og skift av batteri

Apparatet blir drevet med to mignon batterier (AA/Art. 0827 02). Alternativt kan det brukes to akkuer
(AA/Art. 0827 212) hver med 1,2 V. Ta vennligst hensyn til at akkuer har en betydelig mindre kapasitet.

Nér batteriene er utbrukt, falger det en batteriadvarsel med tre trinn:

Trinn 1: ﬂ Et batteriskift er nedvendig. Inntil endelig utkopling av apparatet kan det allikevel foretas
mange mélinger. Bakgrunnsbelysningen er enné aktiv.

Trinn 2: EXj] (lite symbol). Det er enné& mulig med mélinger. Bakgrunnsbelysningen er deaktivert.
Trinn 3: EXj] (stort symbol i midten av indikasjonen) Det er ikke lenger mulig & foreta méling.

Obs! Tomme batterier er spesialboss. Dette mé ikke legges i den vanlige seppelkassen, men mé leveres inn pd et
spesialdeponi.

Nullinnstilling og henvisninger om bruk

Ved ibruktaking hhv. ved batteriskift, ved forskjellige méleoppgaver eller ellers fra tid fil annen, kan det veere ngdvendig &
foreta en nullinnstilling av apparatet. Sett apparatet p& en nullplate som befinner seg i kofferten. For Fe sonden brukes en
jernplate, for NFe (ikke jern-Jsonden brukes aluminiumsplaten, dersom du vil méle pé& aluminium, eller bruk et ikke belagt
Fe- hhv. NFe (ikke jern-)metall (substrat).

Pass pé at apparatet ved nullinnstillingen befinner seg i den riktige mé&lemodus. Ellers kan det oppstd feile méleresultater.

Pass p& at mélehodet ligger plant oppé. Dersom den viste méleverdien pd nullplaten eller p& substratet ligger utenfor
mdlengyaktigheten, bar det foretas en nullinnstilling som falger:
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Sett sonden pé nullplaten, altsé pé substratet og trykk deretter kort pé tasten p& apparatet. P& indikasjonen vises et
kontrolltall og en signallyd hares. Apparatet mé deretter laftes opp minst 10 cm. Det vises igjen et kontrolltall og
signallyden hares. Nullinnstillingen er dermed avsluttet.

Ved gjentatte mélinger p& samme sted, fé&r du ikke nedvendigvis O pm, da f. eks. ru overflate eller smuss kan for&rsake
forskjellige mé&leresultater.

Bruk

Maélehodet legges plant oppd det stedet som skal méles. Pass p& at den ringformete flaten rundt mélesonden ligger helt
rundt mé&lepunktet. Hold apparatet i hdndtakene i naerheten av mélehodet for & unngé at det vipper. Ledsaget av en
signallyd vises méleverdien pd indikasjonen. Samtidig med méleverdien fé&r du ogsé informasjon med hvilken sonde, altsa
Fe eller NFe (ikke jern-)Japparatet har foretatt mélingen med. Dette er i seerdeleshet viktig ved bruk av dual sonde.

Ved nullinnstilling pé& ikke metallisk substrat eller ved feil bruk, blir det vist ,Zero Reference Error” (= feil p& nullinnstillin-
gen). Mdlinger utenfor méleomrédet til sonden blir meldt med ,INFI” (infinite = uendelig).

Apparatet slés automatisk p& nér sonden blir satt pa og blir slétt av etter cirka 30 sekunder dersom den ikke blir brukt. For
mélinger pd stenger, rer osv. hjelper V-noten som befinner seg pé mélehodet.

Innstilling av malemodus og —enhet (pm eller mil)

Ved & betjene tasten ndr apparatet er slétt p&, men enné ikke satt pé, blir mulighetene for mélemodus og ,UNIT’ vist. Den
hhv. aktuelle mé&lemodusen blir markert og vist p& displayet. Ved & betiene tasten blir det koplet om fil neste mé&lemodus.
Denne blir aktivert nér tasten ikke blir betjent i lopet av ca. 2 Sekunden. Dersom ,UNIT’ blir markert og ikke
noe vider skjer, blir det &pnet opp en meny med ,pm’ og ,mil’, hvor den innstilte méleenheten er markert. Ved trykk pé
tasten kan du velge ut en annen enhet.

Malingen med den duale sonden

Apparatet tilbyr forskjellige muligheter for valg av mé&lemodus. Innstillingen av mélemodus kan skje via betiening av tasten
nér apparatet er sl&ft p& som beskrevet ovenfor.

Fe- eller NFFe (ikke jern-Jmodus:

Ved bruk hvor substratet er entydig foreskrevet, kan Fe- eller NFe modus innstilles fast. Den hhv. brukte mélemodus blir vist
ved den venstre randen.

Fe/NFe (jern/ikke jern-)modus:

Ved stadig skift mellom stél- og ikke jernsubstrater, kan modusen Fe/NFe aktiveres. Ved denne modus som blir angitt p&
displayet med to runde piler, er apparatet i halv automatisk drift. Ved veksling av substratet vises en melding som gjer
oppmerksom pé& denne vekselen og som oppfordrer til & méle en gang fil ved & lefte opp apparatet og @ sette det ned
igjen.

Vennligst ta hensyn fil at det med denne NFe mélemetoden er mulig & gjennomfere en méling pé& en ferromagnetisk
undergrunn (f. eks. jern, st&l). Den angitte verdien er imidlertid p& grunn av de magnetiske egenskapene i substratet ikke
korrekt. Kontroller derfor evt. ved bruk av NFe mé&lemetoden om substratet ikke er ferromagnetisk, f. eks. ved en kontrollma-
ling med Fe mélemetoden.

Ved bruk av NFe mélemetoden kan det ved méling p& den medleverte Fe nullplaten forekomme at det enten blir vist INFI
eller en tallverdi. Dette er noe du ikke har innflytelse p& og betyr heller ikke noen kvalitetsmangel.

Dersom du skulle vaere av den meningen at méleresultatene til tross for nullstillingen ikke er plausible (f. eks. dersom det p&
de medleverte platene ikke vises noen null resultater), s& mé du deaktivere den automatiske modusomkoplingen og
deretter gjennomfare en nullstilling p& de to medleverte platene i begge modus.
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Mulige meldinger pé indikasjonen

Fe = Maéling pé jern og stal undergrunn

NFe = Maéling p& ikke jern metall undergrunner
Zero Reference Error = Feil ved nullinnstillingen eller feil bruk

INFI = Maling utenfor méleomrédet, feil undergrunn

Batteriet er svakt, hold reservebatterier beredt

Batteriet er svakt eller tomt

- Automatisk omkopling av substrat er aktiv
Tekniske data
Apparat med dualsonde:

Grunnmaterial (substrat)

Jern eller stal Fe sonde (jern sonde)
Ikke magnetiske metaller, f. eks.
Aluminium, sink, kobber, messing NFe sonde (ikke jern sonde)
Méleomréde Fe 0-3000 pm

NFe 0-3000 pm
Opplasning Omréade 0-999 pm: 1 pm

Omréde > 1 mm: 0,01 mm
Indikasjon Grafikk display med opplyst bakgrunn
Maélengyaktighet (2 pm+3%%)
(*) fra méleverdien

Minste méleflate Fe 10 x 10 mm?

NFe 6 x 6 mm?
Minste krumningsradius
konveks 5 mm
konkav 25 mm
Minste tykkelse p& grunnstoffet Fe 0,2 mm

NFe 0,05 mm
Temperaturomréde
Lagring -10 °C bis 60 °C
Drift 0 °Chbis 50 °C .
Sonde En punkts rv“
Stremforsyning 2 x batterier 1,5V (type AA Alkaline, Art. 0827 02) (3
Mal ca. 100 x 60 x 27 mm
Vekt ca. 105 g med batterier

Bestillingsinformasjon
Apparat for maling av tykkelsen pa lakksjikt med dual sonde
Art. 0715 53 790 VE/St. 1
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Jarjestelmén kuvaus

Kaksoisanturilla varustettu kerrospaksuuden mittauslaite mittaa kaikki ei-magneettiset kerrokset, kuten teréksen tai
raudan paalla olevat lakat, emalit, kromin, kuparin, sinkin jne. ja lisdksi kaikki eristévét kerrokset, kuten ei-magneettisen,

metallisen pohjan pédlla olevat lakat, muovit, emalit jne. siis esimerkiksi alumiinin, kuparin tai messingin p&allé.

Laitetyyppi vastaa kansallisia Saksan (DIN) ja kansainvélisia standardeja (ISO, BS, ASTM):

DIN 50981, 50984 BS 5411 (3, 11), 3900 (C, 5)
I1SO 2178, 2360, 2808 ASTM B 499, D7091
Yleisohjeet

Tama mittauslaite kehitettiin hyvin erilaisiin tarkastustehtdviin. Tukevasta rakenteesta huolimatta laitetta on késiteltéva
asianmukaisesti, jotta saadaan aina oikeat mittaustulokset.

Alé pudota laitetta ja suojaa se lialta ja pélylta.
Suojaa mittauslaite kosteudelta, kemikalioilta ja sydvyttavilta hoyryiltd.
Sdilytd laite kéyton jalkeen sdilytyslaukussa.

Kuten kaikissa tarkkuusvélineissé saattavat suuremmat lémpétilan vaihtelut vaikuttaa mittaustulokseen. Voimakasta, suoraa
auringonvaloa on samoin véltettdvd, kuten myds lémpétilashokkeja.

Johtuen fysikaalisista mittausperiaatteista saattavat voimakkaat séhkémagneettiset kentét vaikuttaa mittaustulokseen. Tésté
syyst& on véltettéivé esimerkiksi muuntajien, suurjéinnitekaapeleiden tai kipinépurkausten lheisyytté.

Alg suorita mittauksia magnetoitujen osien padlld. Magneettiset kentdt voivat vaikuttaa mittaustulokseen Fe-osassa.
Voimakas séhkdmagneettinen séteily voi vaikuttaa ei-raudan mittaukseen.

Kotelo kest&d useimpien livottimien kayttdd. Kéytd puhdistukseen kosteaa, pehmed liinaa.

Virheettémat mittaustulokset ovat saavuttavissa vain puhtaalla mittausanturilla. Tésté syysté tarkasta anturi saénnéllisesti ja
poista mahdollisesti likaantumiset, kuten esim. vérijacénndkset rubiinista.

Jos laitetta ei kéytetd pidempédn aikaan, suositellaan poistamaan paristot paristojen vuotamisen ja siten laitteen
vaurioitumisen estdmiseksi.

Jos laitteessa esiintyy héiris, @lé ryhdy itse omiin korjaustoimenpiteisiin. Asiakaspalvelumme auttaa mielelléén mahdollisim-
man pian.

Ké&yttéonotto ja paristojen vaihto

Laitetta kéytetddn kahdella paristolla Mignon (AA/tuote-nro 0827 02). Vaihtoehtoisesti voidaan kéyttad kahta akkua
(AA/tuote-nro 0827 212), joiden teho on kulloinkin 1,2 V. Huomaa, etté akkujen kapasiteetti on selvésti pienempi.

Kun paristot ovat tyhjét seuraa kolmivaiheinen paristovaroitus:

Vaihe 1: ﬂ paristo on vaihdettava. Kuitenkin voit suorittaa vield lukuisia mittauksia ennen laitteen lopullista
virran katkaisua. Taustavalo on aktiivinen.

Vaihe 2: EXj] (pieni symboli) mittaukset ovat vieléd mahdollisia. Taustavalo on deaktivoitu.

Vaihe 3: EXj] (suuri symboli néytén keskelld) mittaukset eivét ole endd mahdollisia.

Huom! Tyhjét paristot kuuluvat ongelmajétteeseen. Niitd ei saa hévitd talousjétteen kanssa, vaan ne on toimitettava
vastaaviin ker&yspisteisiin.

Nolla-asetus ja kdyttoohjeet

Kayttédnotossa tai pariston vaihdossa, erilaisissa mittaustehtévissé tai aika ajoin laite on asetettava nollaan. Aseta laite
laukussa olevan nollalevyn péaélle. Fe-anturia varten kdytetddn rautalevyd, ei-rauta-anturia varten alumiinilevyd, jos haluat
mitata alumiinin p&alls, tai kéytd itse kéyttémadsi pinnoittamatonta Fe- tai ei-rautametallia (perusainetta).

Varmista, ettd laite on nolla-asetuksessa oikeassa mittausmuodossa. Muussa tapauksessa tuloksena voi olla vaérid
mittaustuloksia.

Varmista, eftd mittausp&d on tasaisesti p&dlld. Jos nyt ndytetty nollalevyn tai kéyttémési perusaineen mittausarvo on
mittaustarkkuuden ulkopuolella, on suoritettava nolla-asetus seuraavasti:
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Aseta anturi nollalevyn pddlle, siis perusaineen pddille, ja paina sen jélkeen lyhyesti laitteen painiketta. Néyttédn ilmestyy
tarkistusluku ja kuuluu &énimerkki. Nosta silloin laitetta yléspdin vahintaén 10 cm. Sen jélkeen ilmestyy taas tarkistusluku ja
kuuluu @animerkki. Tallsin nolla-asetus on padttynyt.

Toistuvissa mittauksissa samasta kohdasta ei saada véltématta O pm, koska esim. karheus tai lika aiheuttavat mittausvaihte-
luja.

Késittely

Aseta mittauspdd tasaisesti mitattavan kohdan péélle. Varmista, etté mittausanturin ympérillé oleva rengasmainen tukipinta
on yltympéri mittauskohdan padélla. Pidé laite upotettavista kahvoista léhellé mittauspéata kallistumisen véltamiseksi.
Samalla kun kuuluu &&nimerkki, ilmestyy mittausarvo ndytédn. Samanaikaisesti mittausarvon kanssa saat myds infon, millé
anturilla laite on mitannut, siis Fe tai ei-rauta. Témd on erityisen térkedd kaksoisanturin kéytdssd.

Nolla-asetuksessa ei-metallisen perusaineen pddllé tai jos késittely on védrin, ndytetddn ,Zero Reference Error”
(= nollavirhe). Mittauksissa anturin mittausalueen ulkopuolella ilmoitetaan ,INFI” (infinite = loppumaton).

Laite kytkeytyy automaattisesti p&dlle, kun anturi asetetaan pédlle, ja kytkeytyy taas pois padltd, kun laitetta ei kéytetd noin
30 sekunnin kuluessa. Tankojen, putkien jne. mittauksia varten mittausp&dssé oleva V-ura on avuksi.

Mittausmuodon ja -yksikén valinta (pm tai mil)

Painamalla kayttépainiketta, silloin kun laitetta ei ole asetettu pédlle eiké kytketty péadlle, néytetéan mahdolliset mittaus-
muodot ja ,UNIT’. Kulloinenkin ajankohtainen mittausmuoto néytetéddn merkittynd ndytéssd. Painamalla kéyttdpainiketta
vaihdetaan kulloiseenkin seuraavaan mittausmuotoon. Mittausmuoto aktivoituu, kun painiketta ei paineta ené&é n.

2 sekuntiin. Jos merkataan ,UNIT' ja sen jélkeen ei tehd& en&é mitéén, avataan valikko, jossa on ,pm” ja ,mil’, jossa taas
valittu mittausyksikkd on merkitty. Painamalla painiketta voit valita aina toisen yksikén.

Mittaukset kaksoisanturilla

Laite tarjoaa erilaisia mahdollisuuksia mittausmuodon valitsemiseksi. Mittausmuodon valinta voi tapahtua kéyttémalla
kayttdpainiketta, kun laite on kytketty padille, kuten ylhadllé on kuvattu.

Fe- tai ei-rauta-muoto:
Sovelluksissa, joissa perusaine on yksiselitteisesti madrétty, voidaan asettaa Fe- tai ei-rauta-muoto kiintedsti. Juuri kéytetty
mittausmuoto ndytetdén vasemmalla reunalla.

Fe-/ei-rauta-muoto:

Jatkuvasti vaihdettaessa terés- tai ei-rauta-perusaineiden vilillé voidaan aktivoida Fe/ei-rauta-muoto. Téssé muodossa, joka
ndytetddn ndytdssé kahden pydredn nuolen symbolilla, laite on puoliautomaattikéytdssa. Téllsin ilmestyy perusainetta
vaihdettaessa ilmoitus, joka viittaa vaihtoon ja kehottaa mittaamaan viel& kerran laitteen nostamalla sité ja laskemalla taas
perusaineen padlle.

Huomioi, ettd ei-raudan mittausmenetelmélld on mahdollista suorittaa mittaus ferromagneettisen pohjan pééllé (esim. rauta,
terds). Néytetty arvo ei ole kuitenkaan korrekti perusaineen magneettisten ominaisuuksien perusteella. Tarkista téstd syysta
tarvittaessa ei-raudan mittausmenetelmdn kaytdssd, etté perusaine ei ole ferromagneettinen, esimerkiksi ylimaaraisella
tarkistusmittauksella Fe-mittausmenetelmélla.

Kaytettdessd ei-raudan mittausmentelméd voi mukana toimitetun Fe-nollalevyn pédlla suoritetussa mittauksessa sattua, etté
ndytet&dn joko INFI tai numeroarvo. Téhén ei voida vaikuttaa, eiké se kerro puuttuvasta laadusta.

Jos olet sité mieltd, ettd nollavertailusta huolimatta mittaustulokset eivét ole hyvéksyttévissa (esim. mukana toimitettujen
levyjen padlla ei tule nollatuloksia), deaktivoi automaattinen muodonvaihto ja suorita nollavertailu molemmissa muodoissa
mukana toimitettujen levyjen paalla.
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Mahdolliset nayton ilmoitukset

Fe = mittaus rauta- fai teréspohjan paalla

NFe mittaus ei-rauta-metalli-pohijien paéalla

Zero Reference Error nolla-asetusvirhe tai vaara kasittely

INFI = mittaukset mittausalueen ulkopuolella, véard pohija

I
=p

heikko paristo, varaparistot pidettévé valmiina

heikko tai tyhj& paristo

automaattinen perusaineenvaihto akfiivinen

Tekniset tiedot
Laite kaksoisanturilla:
Perusaine
Ravuta tai terds Fe-anturi
Ei-magneettisia metalleja, esim.
alumiini, sinkki, kupari, messinki ei-raudan anturi
Mittausalue Fe 0-3000 pm

NFe 0-3000 pm
Erottelutarkkuus alue 0-999 pm: 1 pm

alue>1 mm:0,01 mm
Naytts graafinen néyttd taustavalolla
Mittaustarkkuus (2 pm+3 %*)
(*) mittausarvosta

Pienin mittauspinta Fe 10 x 10 mm?

NFe 6 x 6 mm?
Pienin kaarevuusséde
kupera 5 mm
kovera 25 mm
Perusaineen pienin paksuus Fe 0,2 mm

NFe 0,05 mm
Lampaétila-alue
Varastointi -10°C.. 60 °C
Kéytts 0°C..50°C —
Anturi yksipiste rv‘
Janniteldhde 2 x paristoa 1,5 V (tyyppi AA Alkaline, tuote-nro 0827 02) (S
Mitat n. 100 x 60 x 27 mm
Paino n. 105 g paristojen kanssa
Tilausinfo
Lakkakerrospaksuuden mittauslaite kaksoisanturilla
Tuote-nro 0715 53 790 Pakk.yks./kpl 1
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Meprypadr) cuotiparog

O petpnrAg TMayoug otpwong Bepvikiot pe S1ITAG ale®nTipa petpde Tig pn payvntikég otphoeg 6mwg Bepvikia, opdito,
XPOHI0, xaAkd, weuddpyupo KA. mavw ot xakuPa fj oidnpo kal gmmAtov OAeg TIG poOVWTIKEG OTPLOEIG OTwG Bepvikia,
ouvBeTikég UAeG, opdATo KATT. TTAVR OF pn payvnTikég emdaveieg, 6mwg yia mapdderypa aloupivio, XaAkoé 1y opeixalko.

O 1imog ouokeung avramokpiveral ota eBvika (DIN) kar Siebviy mpoTuma (ISO, BS, ASTM):

DIN 50981, 50984 BS 5411 (3, 11, 3900 (C, 5)
1SO 2178, 2360, 2808 ASTM B 499, D7091

Fevikég utrodzideig

AuTh) n cuokeur pérpnong éxe oxediaoTel yia Toug Siadopetikolg Topelg petpnong. H ouokeuny S1aBérer avBektikr Sopr, mAnv
opwg Ba mpémel va yiveral kavovikdg XEIPIoPOG TNG, GOTE va eival epIKTA ava TAoa OTIypr KaAG amoTe\éopaTa HETPROEWY.
Mnv adrvere T cuokeur| va TIECEN Kal TIPOCTATEWTE TNV ATIO PUTIOUG KAI OKOVEG,.

TMpooTatéyte T GUCKEUN péTpnong amd uypacia, xnpikég oucieg kar SpacTikolg atpoug.

Merd amé k&bt xprion amoBnkelere T cuokeur) oto Pakirodki.

‘Omnwg ot k&Be dpyavo akpiPeiag propei peydheg Siakupdvoeig Beppokpaciag va emnpedoouy To anotéleopa pétpnong. Oa
mipémel va amodelyere 7000 10XUPN, Apeon nhiakn akivoPBolia 6o kai ook Beppokpaciag.

Eéarriag wv puoikev apyav pitpnong evdixeral ta amoteléopara pétpnong va emmpealovral amd 1oxupd NAEKTPOHayVnTIKG
nedia. Tuvemog amodelyete Tov mepiBdNov yia mapdderypa peracynpaniotey, kaiwdiov upniig téong f amopodptiong
omvOnpwv.

Mnyv kavere perproeig mave oe payvnriopéva eaptpara. Ta payvnrikd media propei va emnpedoouy To amotéleopa
pétpnong oto tepdyio aidfpou (Fe). H 1oxupn nhektpopayvnrikr aktivoPBolia pmopei va emmpedosl ) pétpnon ot pn oidnpo
(NFE).

To mepiPAnpa eivar avBextikd oToug mepioodtepoug Sialiteg. Na kabdpiopa xpnoipomoieite éva vwmod, amaléd mavi.

Ayoya amotehéopara pétpnong emruyyavoviarl pdvo pe kabapd aiobnpa pérpnong. Zuverog ehéyyere TakTikd Tov aiobnTh-
pa kal amopakpUvete evdexOpEVOUG PUTIOUG OTTWG TT.Y. UTTOAEIIPATA XPWHATWY aTTd TO POUTTIVI.

‘Orav mpokeTal va Tapapeivel n ouokeur ekTdG XpRong yia peydho xpovikd Sidotpa, adaipeite Tig prarapieg, Tpog
amoduyn PA&Png g ouokeung elarriag umepyeiliong.

Se mepimmwon mou epdaviotel PAGPN ot cuokeu oag, mapakaholpe pnv kavere auBaipereg mpoomaBeieg emokeurg. H
urnpeoia eutnpétnong mehatoy TG eTaipiag pag emBupel Ty Tayela e§utmpémon oag.

Oion oz Aaitoupyia kal allayr prrarapiov

H ouokeun Aemoupyei pe Slo pmarapieg Mignon (AA/kwSikdg 0827 02). EvalhakTika ivar epikth n xprion Slo cucowpeu-

1oV (AA/kwSikdg 0827 212) avd 1,2 V. Mapakaolpe Exete umOYn 0aG T OI GUCCWPEUTEG EXOUV CNHAVTIKA HIKPOTEPN

XwpnTkdmTa.

Se mepimmwon e€aviAnong Twv pmatapiov mpokakeital mpoeidomoinon pmarapiov ot Tpeig Pabuideg:

BabBpida 1: -:IJ Mporteiveral alayn prratapiav. Méxpr Tnv TeNIKf OpWG aTTeEveEPYOTIOINGT TNG CUCKEUNG HTTOPEITE
va ekTeNEoeTe akopa moludpiBueg perprioeig. O duTiopdg dpdviou eivar ot evipyeia.

Babpida 2: EX]] (nikpd olpBolo) perproeig eivar akodpa ediktéig. O dpwTiopdg PpdvToU eival amevepyoTToINpEVOG.

Babpida 3: EX]] (neyaho opBolo oto kévipo tng évdeiéng) Sev eivar edikreg TAEOV GANeG peETPROEIG.

Mpoooxr! Adeieg pmatapieg eivar toikd amdPAnra. Aev Tig anooUpere ot kapia mepimmwon padi pe Ta oikiakd amoppippa-
Ta, aA\& TG mapadivete oTa avrioTolxa onugia cUNOYNG.

Mndsviopdg kai utrodzileg xpriong

Karé m Bton oe Aermoupyia 1) aayi pmatapioy, katd v ektéleon SiadopeTikbyv peTpAoEwy 1 kal katd SlacThpata mpémel
va yiverar pndeviopog g ouokeung. ToroBetote T cuokeul} mavw oty MAAka pndeviopou Tou unapyer oto Bakimodk. MNa
Tov aiednmpa c1dnpou (Fe) xpnoipomoisite v mhdka c1rpou, yia Tov aiednmpa pn cidfpou (NFe) xpnoipomoieite v
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mAdka aloupiviou, edv BéAete va petproeTe oe aloupivio, 1 xpnoiporoieite tva Sikd oag yupvod pétalho aidnpou (Fe) A pn
o16npou (NFe) (umdotpwpal).

Mpootyere Gote katd To pndeviopd va Ppiokeral n ouokeury ot cwoTh Aeroupyia pétpnong. 2e Siadopetikh Tepimmwon
evbiyeral va mpokAnBolv eopakpiva amorehéopata pérpnong.

Mpootyete Gote n kepar pétpnong va epdmerar emimeda. Edv n eppavildpevn ipr pitpnong oty midka pndeviopou f oto
umboTpwpd oag tivar ektdg G akpifeiag pétpnong, 1ot Oa mpéme va mpoPeite ot pundeviopd wg e€ng:

TormoBerrote Tov aicOnmpa oty mhdka pndeviopou, Snhadn oto umdGTPWHA, Kal KATOTIV TATAGCTE yia Aiyo oTo TARKTPO TNG
ouokeung. 2tV tvdeln epdavilerar tva apiBpog ehéyyxou kai nye akouoTikd ofpa. AvuyooTe TOTE Tr) CUOKEUT TOUAAYIOTOV
10 cm. Epdavilerar méi évag apiBudg ehéyyou kai nyei o akouoTikd ofjpa. Me Tov 1pdmo autd ohokAnpovetal o
pndeviopog.

lNa emavelnppéveg perproeig oto 1810 onpeio Sev AapPavere omwodnmote O pm, emeidi m.x. TpayutnTa kai pumavon
mpokaholv SIaKUPAVOEIG HETPATEWY.

Xsipiopodg

TomoBerrote Ty Kepalr) pétpnong emineda oto mpog pérpnon onpeio. Mpooixere bote n Saktukioaidhg emdaveia emadrg
yUpw amd Tov aioOnmpa pitpnong va epamreral yipw oto onpsio pétpnong. Kparfore ) cuokeur améd TG kohotTeg AaPng
mAnoiov g kepalig pétpnong mpog amoduyn avatporg. Xmv évéeén epdavilerar n TipnAg pétpnong cuvodeuopdvn amd
akouoTikd ofpa. Tautdxpova pe v Tipr pétpnong AapPavere emiong v mAinpodopia pe moio aiobnmpa, dnhadn c1drhpou
(Fe) A pn c18Apou, pérpnoe n cuokeur|. Auté eivar 18iaitepa onpavrikd katd ) xpron Tou Simou aiednmpa.

Kard 1o pndeviopd oe aptrallo umdotpwpa f) ot mepimmwon eodalpévou xeipiopou epdavilerar ) évéeén ,Zero Reference
Error” (= ZaApa pndeviopol). Merphoeig ektdg Twv opiwv pétpnong tou aicdnrpa umodniovovrar pe v evéeén , INFI”
(infinite = ameipo).

H ouokeun evepyomoieitar autdparta katd my Tomobétnon Tou aicBnTpa kai ot TMEPITTWON N XPNONG aTevepyoToIETal TaN
perd and mepinou 30 SeutepdAertta. Na petprioeig ot pafdoug, cwhiveg kM. oag BonBdas n audkwon oynparog V oty
kepaln perpnong.

PUOpion Aaitoupyiag pétpnong kai povadag (pm r mil)

Me mémpa Tou MARkTpOU XelpiopoU 6Tav Sev xpnoipomoiEiTal kal gival evepyortoinpévn n ouokeur, epdavilovrar ol edikTég
Nermoupyieg pétpnong kai n évéeaén ,UNIT'. H exdorote 1péxouca Aemoupyia pétpnong epdavileral oty 00dvn pe ofpavon.
Me mampa Tou MARKTPOU XeIPIOPOU yiveTal peTaywyr oty ekaoToTe emdpevn Aeroupyia pétpnong. Autr evepyoroieital, Eav
8ev matnOsi mMAiov To MANKTPO yia mepimou 2 Ssutepodertra. Eav emonpavBei n évdadn ,UNIT kar Sev yiver
Timota &\, avoiyel éva pevol pe pm’ kar ,mil’, oTo omoio éxel emonpavle n pubpiopivn povada pérpnong. Me mampa tou
TIAkTpOU propeite va emeete v ekdoTote AN povada.

MszTpriosig pe To SimAoé aioOntipa

H ouokeuny mpoodépel Siddopeg Suvatdmreg yia Ty emhoyr TG Aemoupyiag pétpnong. H puBpion g Aemoupyiag
HETPNONG HTTOPE] VA YIVEl PE TIATNHA TOU TIAKTPOU XEIPICHOU HE EVEQYOTIOINUEV CUOKEUTN OTIWG TIEPIYPAPETAl AVOTEPW.
Aerroupyia c1dnpou (Fe) A pn a1énpou (NFe):

Ma epappoyig, kard Tig omoieg eival amdluta Sedopévo To umdotpwpa, propei va pubpiotei otabepd n Aeiroupyia ci1dfpou
(Fe) i pn o1dnpou (NFe). H tpéxouca erroupyia pétpnong epdavilerar oty apiotepr akpn.

Aerroupyia c16fpou/pn cibfpou(Fe/NFe):

Kard m Siapkn evalhayn petaél umootpupdtov xahuPa kar pn o1dfpou pmopei va evepyoroinBei n Aeiroupyia a1éfpou/un
a1bnpou(Fe/NFe). Kard tn Aemoupyia aut, n omoia epdavileral otnv 08dvn pe cpPolo pe Sto otpdyyula PéAn, n
ouokeur eival ot npiautépatn Aeroupyia. Katd v evalayn Tou umootpoparog epdavileral éva prvupa, 1o omoio
urroSeikvUel TNV evalhayr kal TapoTpUvel yia emavanyn g pétpnong pe aviywon kai emavarorobérnon.

Exere umdyn oag o pe ™ pébodo pétpnong pn c1éfpou eivar edikt N ektileon péTpnong oe ciIdnpopayvnTik emddveia (..
oidnpo, x&uPa). H epdavicBeioa Tipn dpwg Sev eivar cwom eéarmiag Twv payvATiKOV ISIOTATWY TOU UTTOCTPOPATOG. ZUVETTLG
eNEyxeTe ev avdykn katd T xpnon TG pebddou pitpnong pn o1dnpou, av mpdkertal yia oiénpopayvnTikd umdoTpwpa, yia
mapadeiypa pe emmAéov petpnon ehéyxou pe T pibodo pitpnong o1dnpou (Fe).
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Kard m xpron mg peBoddou pérpnong pn o1dfpou evdixetal ot mepimmwon pétpnong ot ouvnupévn mAAka pndeviopol
o1énpou (Fe) va epdaviorsi n evéeén INFI 1 pia apiBunTiki Tipi. Autéd Sev pmopei va emmpeactei kar Sev mapiotaver eNdTTopa
ToIOTNTAG.

E&v vopilere o1 mapddo to pndeviopd ta amotehiopara pitpnong Sev eivar Noyika (.. oTig ouvnppéveg Aakeg Sev
epdaviovrar pndevikd amoteéopara), amevepyomoInoTe TNV autopat petaywyn Aemoupyiag kai ektehéoTe kal oTig SUo
Nermoupyieg oTig cuvnppéveg TTAAKEG éva pndeviopo.

Evdexopeva pnvupara otnv évéaén

Fe (oiénpog) = Mtérpnon ot emdaveia o1dfpou kai xadiuPa

NFe (un oiénpog) = Miérpnon ot emdaveieg pn o16npolxwy peTdAwvY

Zero Reference Error = Z¢dhpa pndeviopou 1 eadpalpévog xeipiopog

INFI = Miérpnon e1dg TwV opiwv pétpnong, eopaluévn embaveia

-jl = Mumnarapia abtvapn, éxete Siabioipeg epedpikiq pmatapieg
EX]J = Mnarapia adtvapn 1y 4deia

- = Autdpartn peraywyr) UTTOOTPOHATOG O evéipyela
Texvika dzdopéva

Suokeun pe SIMAo aicbnmipa:
Baoikd péralo (umdotpwpal)

Zidnpog 1 xaAufag AicOnmpag Fe
Mn payvnrikd pétarda, Try.
Aloupivio, weuddpyupog, xarkdg, opeixakkog AioBnthpag NFe
‘Opia pitpnong Fe (oiénpog) 0-3000 pm
NFe (pn oiénpog) 0-3000 pm

Avaluon Opia 0-999 pm: 1 pm

‘Opia =1 mm:0,01 mm
Evéeién Tpadikr 0Bdvn pe dutiopd Gdvrou
AxpiBeia pérpnong (2 pm +3%%)

(*) amé mpn pérpnong
Mikpotepn
emdaveia pErpnong Fe (ciénpog) 10 x 10 mm?

NFe (pn oiénpog) 6 x 6 mm?
Mikportepn akriva kapmulomrag
KUPTH KauTTUAN 5 mm
KkoiAn KapTiAn 25 mm
Mikpotepo mayog
Tou Bacikol perdAhou Fe (oidnpog) 0,2 mm
NFe (pn oiénpog) 0,05 mm
Opia Beppokpaciag

AmoBrkeuon -10 °Céwg 60 °C

Aermoupyia 0 °Céwg 50 °C

AicOnmpag evog onpeiou -

Tpododooia peuparog 2 x pymarapieg 1,5 V }-v{
(ahkahikod Téiou AA, kudikeg 0827 02) A8

Aiaordoeig mep. 100 x 60 x 27 mm

Bapog mep. 105 g pe pmarapieg

MAnpodopisg mapayyeliag
MerpnTiig maxoug otpwong Bzpvikiol pe Sim\é aicOnipa
Kwdikdg 0715 53 790 Mov. MoX./Tep. 1
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Sistem aciklamasi

Cift problu schip kaplama kalinligi 8lcim cihazi, celik veya demir Gzerindeki 6rnegin boya, emaye, krom, bakr, cinko vs.
gibi manyetik olmayan kaplamalari ve ek olarak rnegin aliminyum, bakir veya piring gibi manyetik olmayan metaller
Uzerindeki 6rnegin boya, plastik, emaye vs. gibi izole edici kaplamalar &lcmektedir.

Bu cihaz, ulusal (&rn. Almanya’da DIN) ve uluslararasi standartlara (ISO, BS, ASTM) uygundur:

DIN 50981, 50984 BS 5411 (3, 11), 3900 (C, 5)
I1SO 2178, 2360, 2808 ASTM B 499, D7091

Genel uyarilar:

Bu 8lciim cihazi, cesitli slcim islerini gerceklestirmek icin gelistirilmistir. Cok saglam bir yapiya sahip olsa da, her zaman
dogru &lcim sonuclar alinabilmesi icin usuline uygun olarak kullaniimalidir.

Cihazi disirmeyin ve kirden, tozdan koruyun.
Olcim cihazini, nemden, kimyasallardan ve agresif buharlardan koruyun.
Cihazi kullandiktan sonra tekrar saklama cantasina koyun.

Her hassas alette oldugu gibi biyik sicaklik dalgalanmalarinin 8lcim sonucuna etki etmesi mmkindir. Kuvvetli, direk
giines 1sigindan oldugu kadar sicaklik soklarindan da kaginilmalidir.

Fiziksel 8lcim prensiplerinden kaynaklanan nedenlerle élcim sonuclarinin kuvvetli elekiromanyetik alanlardan etkilenmesi
mimkindir. Bu nedenle, érnegin transformatérlerin, yiksek gerilim kablolarinin bulundugu veya ark desarjlarinin meydana
geldigi bir cevrede 8lcim yapmaktan kacinin.

Manyetiklestirilmis parcalar Gizerinden 8lcim yapmayin. Manyetik alanlar, demir parcalar izerindeki 8lciim sonuclarina
etki edebilmektedir. Kuvvetli elekiromanyetik isinimlar, demir olmayan parcalar iizerindeki élcimleri etkileyebilmektedir.

Cihazin gévdesi, cogu ¢dziici maddeye karsi direnclidir. Temizlik icin litfen nemli ve yumusak bir bez kullanin.

Sorunsuz 8lcim sonuclari, sadece temiz bir 8lcim probu ile elde edilebilir. Bu nedenle dizenli olarak probu kontrol edin
ve 6rn. boya artiklari gibi olmasi muhtemel kirleri yakuttan temizleyin.

Cihaz uzun bir sire kullanilmayacagi zaman, pillerin akip cihaza zarar vermesini dnlemek icin pillerin cikartlmasi énerilir.

Cihazda bir anza meydana geldiginde, cihazi litfen kendiniz tamir etmeye calismayin. Misteri hizmetlerimiz bu konuda
size yardimei olacaktr.

isletime alma ve pil degistirme
Cihaz, iki adet kalem pil (AA/Urin 0827 02) calismaktadir. Alternatif olarak iki adet 1,2 V'luk sarj edilebilir pil

(AA/Uriin 0827 212) de kullanilabilir. Sarj edilebilir pillerin kapasitesinin normal pillere gére daha disik oldugunu litfen
dikkate alin.

Piller bosaldiginda, ¢ kademeli olarak pil uyansi verilir:
Kademe 1: -:IJ Pillerin degistirilmesi gerektigi belirtilir. Cihaz tamamen kapanan kadar daha bircok &lciim
yapabilirsiniz. Arka aydinlatma etkindir.

Kademe 2: EX]] (kiicik sembol) Hala &lcim yapilabilir. Arka aydinlatma kapalidir.
Kademe 3: EX]] (g&stergenin ortasinda biyik sembol) Baska 8lcim yapilamaz.

Dikkat! Bos piller 6zel atik kapsamindadir. Liitfen kesinlikle ev cdpiine atmayin; kullanilmis pilleri 6zel toplama noktalarina
teslim edin.

Kalibrasyon ve kullanima iliskin bilgiler

isletime alma sirasinda veya pil degisiminde, cesitli 8lcim islerinde veya zaman zaman cihazin kalibre edilmesi gereklidir.
Cihaz, cantanin icinde bulunan bir kalibrasyon plakasina yerlestirin. Fe probu (Demir) icin demir plakay, aliminyum
izerinde 8lciim yapmak istediginizde NFe probu (Demir olmayan) icin aliminyum plakay: kullanin veya sizin tarafindan
kullanilan boyanmamis ve kaplanmamis bir demir veya demir olmayan metal (zemin) kullanin.

Litfen kalibrasyon sirasinda cihazin dogru 6lcim modunda bulunmasina dikkat edin. Aksi takdirde yanlis 8lcim sonuclari
alinabilir.
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Ol¢iim kafasinin duz bir sekilde temas ettiginden emin olun. Kalibrasyon plakasi veya kendi zemininiz izerindeyken gésteri-
len 8lcim degeri dogru olmadig takdirde asagida tarif edilen sekilde kalibrasyon yapilmalidir:

Probu kalibrasyon plakasinin veya zeminin iizerine yerlestirin ve ardindan cihaz iizerindeki tusa basin. Géstergede bir
kontrol sayisi gdsterilir ve bir sinyal sesi duyulur. Bu durumda cihazi en az 10 cm kadar yukari kaldirin. Tekrar bir kontrol
sayisi gdsterilir ve sinyal sesi duyulur. Kalibrasyon islemi tamamlanmistr.

Ayni yerde yapilan arka arkaya &lcimlerde her zaman O pm sonucunu almaniz miimkin degildir, cinki &lcim cihazini ne
kadar sabit tuttugunuza veya kire bagh olarak 8lcim sonuclarinda dalgalanmalar meydana gelebilir.

Kullanim

Olcim kafasini diz bir sekilde slcilecek olan yere yerlestirin. Olcim probunun etrafindaki halka benzeri yiizeyin &lcim
yerine tam bir sekilde temas etmesine dikkat edin. Cihazin yana yatmasini 8nlemek icin cihazi élcim kafasinin yakinindaki
tutma yerlerinden tutun. Bir sinyal sesi ile birlikte gostergede &lcim degeri gdsterilir. Olcim degeri ile birlikte cihazin hangi
probu (Fe “demir” veya NFe “demir olmayan”) kullanarak élcim yaphg bilgisi gésterilir. Bu bilgi 6zellikle cift prob
kullanildiginda énemlidir.

Metal olmayan zemin iizerinde yapilan kalibrasyonda veya yanlis kullanimda , Zero Reference Error” (= Kalibrasyon
hatasi) gésterilir. Prob &lcim araliginin disindaki slcimler ,INFI” (infinite = Sonsuz) yazisi ile belirtilir.

Cihaz, 8lciim probu bir zemine yerlestirildiginde otomatik olarak acilmakta ve kullaniimadiginda yaklasik 30 saniye sonra
tekrar kapanmaktadir. Cubuklar, borular vs. izerindeki 8lcimlerde, &lcim kafasinin iizerinde bulunan V tipi yarik yardime
olmaktadir.

Ol¢ciim modu ve 8lcii birimi ayari (pm veya mil)

Acik durumdaki ve bir zemin iizerine yerlestiriimemis durumdaki cihazda kontrol tusuna basildiginda, &lcim modu
secenekleri ve ,UNIT' yazisi gdsterilir. Giincel olarak secili durumdaki élcim modu, ekranda isaretlenmis sekilde gésterilir.
Kontrol tusuna basildiginda bsr sonraki 8lcim moduna gecilir. Gecis yapilan 8lcim modu, yaklasik 2 saniye boyunca
tusa basilmadiginda etkinlestirilir ,UNIT" secenegi isaretlendiginde ve ardindan herhangi bir islem yapilmadiginda,
,pm’ ve ,mil" seceneklerinin bulundugu ve ayarli durumdaki 8lci biriminin isaretli oldugu bir menii acilir. Tusa basarak diger
lci birimini secebilirsiniz.

Cift dlciim probu ile dlciim yapilmasi
Cihaz, &lcim modunu secmek icin cesitli secenekler sunmaktadir. Olcim modu, cihaz acik durumdayken kontrol tusuna
basilarak, yukarida tarif edilen sekilde ayarlanabilmektedir.

Fe (demir) veya NFe (demir olmayan) modu:
Zemin malzemenin acik bir sekilde belli oldugu vygulamalarda, Fe (demir) veya NFe (demir olmayan) modu sabit olarak
ayarlanabilmektedir. O an icin kullaniimakta olan &lcim modu ekranin sol kenarinda gésterilmektedir.

Fe/NFe (demir/demir olmayan) modu:

Degisken bir sekilde siirekli olarak celik ve demir olmayan zeminler izerinde dlcimler yapildiginda Fe/NFe (demir/demir
olmayan) modu etkinlestirilebilir. Ekranda iki adet yuvarlak ok isareti semboli ile gésterilen bu 8lcim modunda, cihaz yari
otomatik calisma modundadir. Bu ¢alisma modunda, zemin degisikligi yapildiginda ekranda bu degisikligi bildiren ve
cihazin yukari kaldiriimasini ve tekrar yerlestirilmesini isteyen bir mesaj gésterilir.

NFe (demir olmayan) 8lcim ydntemi ile ferromanyetik bir zemin (6rn. demir, celik) izerinde lcim yapilabilecegini litfen
dikkate alin. Ancak gésterilen sonug, zeminin manyetik 6zellikleri nedeniyle dogru degildir. Bu nedenle NFe (demir
olmayan) 8lciim ydntemini kullanirken gerekirse, drengin Fe (demir) yéntemi ile ilave bir kontrol 8lcimii yaparak zeminin
ferromanyetik olup olmadigini kontrol edin.

NFe 8lcim y&ntemi kullanilarak birlikte génderilmis olan Fe (demir) kalibrasyon plakasinda yapilan 8lcimde INFl yazisi
veya sayisal bir deger gésterilebilir. Bu duruma miildahale etmek mimkin olmamakla birlikte, bu durum herhangi bir kalite
eksikligi oldugu anlaminda da gelmez.

Kalibrasyon yapilmasina ragmen 8lcim sonuclarinin makul olmadigi sonucuna vardiginiz takdirde (6rn. birlikte verilen
plakalarda sifir seklinde sonuclar alinamiyorsa), otomatik mod degistirme fonksiyonunu kapatin ve birlikte génderilen
kalibrasyon plakalarini kullanarak her iki 8lcim modunda ayri ayri kalibrasyon yapin.
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Gostergede gésterilmesi mimkiin olan mesajlar

Fe = Demir ve celik zemin izerinde lcim

NFe = Demir olmayan metal zeminler Gzerinde &lciim

Zero Reference Error = Kalibrasyon hatasi veya yanlis kullanim

INFI = Yapilan él¢im &lcim araliginin disinda, yanlis zemin

ﬂ = Piller zayif, yedek pil bulundurun

EX]J = Piller zayif veya bos

- = Otomatik zemin degistirme fonksiyonu etkin durumda
Teknik Veriler

Cift problu cihaz:

Temel malzeme (Zemin)

Demir veya celik Fe probu
Manyetik olmayan metaller, 6rn.
aliminyum, cinko, bakir, piring NFe probu
Olcim araligr Fe 0-3000 pm

NFe 0-3000 pm
Hassasiyet 0-999 pm araliginda: 1 pm

1 mm araliginda ve iizerindeki aralikta: 0,01 mm
Gésterge Arka aydinlatmaya sahip grafik ekrani
Olcim dogrulugu £ (2 pm + %3%)
(*) 8lcim degerinden

Asgari 8lcim alani Fe 10 x 10 mm?

NFe 6 x 6 mm?
Asgari egrilik yaricapi
konvex 5 mm
konkav 25 mm
Temel malzemenin
asgari kalinhigi Fe 0,2 mm

NFe 0,05 mm
Sicaklik aralig
Depolama -10 °Cila 60 °C
Calisma 0 °Cila 50 °C .
Prob Tek noktadan It
Elekirik beslemesi 2 adet 1,5 V'luk pil (AA tipi alkalin, Uriin 0827 02) (3
Olgiler yaklasik 100 x 60 x 27 mm
Agirlik yaklasik 105 gr, piller dahil

Siparis bilgileri
Boya ve kaplama kalinh@: 8l¢iim cihazi Cift problu
Uriin 0715 53 790 Ambalai Birimi/Adet 1
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A rendszer ismertetése

A kettés szondaval rendelkezd rétegvastagsag-mérs késziilékkel megmérhetd minden nem magneses réteg pl. lakkok,
zomdncok, krém, réz, cink, stb. acél vagy vas hordozén, és kiegészitésképpen minden szigeteld réteg, mint pl. lakkok,
m{anyagok, zomdncok, stb. nem mdagneses, fémes hordozén, tehat példaul aluminiumon, vérés- vagy sérgarézen.

A késziléktipus az aldbbi német (DIN) és nemzetkdzi (ISO, BS, ASTM) szabvényoknak felel meg:

DIN 50981, 50984 BS 5411 (3, 11), 3900 (C, 5)
I1SO 2178, 2360, 2808 ASTM B 499, D7091

Altalénos Gtmutatasok

Ezt a mérékésziiléket a legkiildnbéz8bb vizsgalati feladatokra fejlesztettiik ki. Robusztus felépitése ellenére a késziilék
szakszer( kezelést igényel a mindig j6 mérési eredmények érdekében.

Ne hagyija leesni, és védje a szennyez8désté| és a portdl.
Ovja a mérékésziléket a nedvességtdl, vegyszerektd| és agressziv hatdst gdzakidl.
Haszndlat utdn helyezze vissza a térolé taskdba.

Mint minden nagypontossédgi miszer esetében, a nagyobb h8mérsékletingadozésok befolydsolhatjék a mérési
eredményt. Az er8s, kdzvetlen napsiitést éppugy kerilni kell, mint a hémérsékleti sokkokat.

A fizikai mérési elvek miatt az er8s elekiromdgneses mezék befolydsolhatigk a mérési eredményeket. Ezért kerilje el
példdaul a transzformétorok, nagyfesziiltségl kabelek vagy a szikrakisilések kdrnyezetét.

Ne végezzen méréseket magnesezett felileteken. A magneses mezék befolydsolhatigk a mérési eredményt az Fe (ferrit)
részben. Az er8s elektromdgneses sugdrzés befolydsolhatja az NFe (nem ferrit) mérést.

A késziilékhdz a legtobb oldészerrel szemben ellendllé. A tisztitdshoz nedves, puha ruhét haszndljon.

Kifogdstalan mérési eredményeket csak tiszta mérészonddval lehet elérni. Ezért rendszeresen ellendrizze a szonddt, és
tavolitsa el az esetleges szennyez8déseket, mint pl. a festékmaradvényokat a rubinrél.

Ha hosszabb ideig nem haszndljgk, azt javasoljuk, vegye ki bel8le az elemeket, hogy megakaddlyozza a kifolydst és
ennek kévetkeztében a készilék kdrosodasat.

Ha zavart észlel a késziilékén, ne prébdlija meg sajdt kezileg megjavitani. Vevészolgdlatunk készséggel, révid idén belil
dtsegiti a probléman.

Uzembe helyezés és elemcsere

A késziilék két ceruzaelemmel (AA/cikksz. 0827 02) miksdik. Alternativaként két, egyenként 1,2 V-os akkut
(AA/cikksz. 0827 212) is lehet haszndlni. Vegye figyelembe, hogy az akkuk kapacitésa jéval kisebb.

Az elemek kimeriilésekor hdrom fokozatban térténik a figyelmeztetés:
1. fokozat: -:IJ Célszer( kicserélni az elemeket. A késziilék végleges kikapcsoldsdig azonban még szamos
mérést elvégezhet. A hattérvilagitds aktiv.

2. fokozat: EX]] (kis szimbdlum) Még végezhetdk mérések. A hattérvilagitds kikapcsol.
3. fokozat: EX]] (nagy szimbélum a kijelz8 kézepén) Nem lehet tovabb mérni.

Figyelem! A lemeriilt elemek veszélyes hulladékok. Semmi esetre se kezelie a hdztartdsi szeméttel egyitt, hanem adja le
a megfeleld gyiijtshelyeken.

Nullapont-bedllitas és hasznalati 6tmutatasok

Uzembe helyezésnél, ill. elemcserénél, killonbszé mérési feladatok esetén vagy bizonyos idékézénként el kell végezni a
készilék nullapont-bedllitasat. Tegye fel a késziiléket egy a dobozban talélhaté nullazé lemezre. Az Fe (ferrit) szonda
szamara vaslemezt, az NFe (nem ferrit) szonda szamara aluminium lemezt vélasszon, ha aluminiumon akar mérni, vagy
haszndljon egy On éltal haszndlt, bevonat nélkili Fe, ill. NFe fémet (hordozéanyag).

Ugyelien rd, hogy a készilék nullapont-bedllitasndl a helyes mérési médban legyen. Ellenkezé esetben hamis mérési
eredmények kaphatdk.
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Ugyelien arra, hogy a méréfej sikban fekiidjon fel. Ha a most kijelzett mérési érték a nullazé lemezen vagy az On
hordozéanyagdn kiviil esik a mérési pontossag hatdrain, akkor a kévetkez8képpen végezze el a nullapont-bedllitast:

Tegye rd a szonddt a nulldzé lemezre, tehat a hordozéanyagra, majd pedig réviden nyomja meg a készilék gombjat. A
kijelz8n megijelenik egy ellendrz8 szam, és egy hangjelzés hallatszik. A késziléket ezutén legaldbb 10 cm-rel emelie meg.
Ismét megjelenik egy ellen8rz8 szam, és hangijelzés lesz hallhaté. Ezzel a nullapont-bedllitds befejez8dstt.

Ugyanazon a helyen térténd ismételt mérések sordn nem szikségszerl, hogy mindig O pm-t kapjon, mivel az érdesség
vagy a szennyez8dés mérési ingadozdsokat okoz.

Kezelés

A méréfejet sikban helyezze a mérendd helyre. Ugyelien arra, hogy a mérészonda kérili, kérhéz hasonls felfekvési felilet
tékéletesen felfekiidién a méréhelyen. A késziiléket a fogé mélyedéseknél fogva tartsa a mérsfej kdzelében, hogy elkerilje
az elbillenést. Hangjelzés kiséretében megjelenik a kijelz8n a mérési érték. A mérési értékkel egyidejileg On tdjékoztatdst
is kap arrél, hogy milyen szonddval, tehdt Fe (ferrit) vagy NFe (nem ferrit) szondaval mért a készilék. Ez kilénésen a
ketts szonda alkalmazdsa esetén fontos.

Nem-fémes hordozéanyagon t6rténd nullapont-bedllitdsndl vagy helytelen kezelés esetén ,Zero Reference Error”
(= nullapont-bedllitési hiba) jelenik meg a kijelz8n. A szonda mérési tartoményan kiviili méréseket a készilék ,INFI”
(infinite = végtelen) felirattal jelzi.

A késziilék a szonda felhelyezésekor automatikusan bekapesol, és ismét kikapcsol, ha kériilbelil 30 mésodpercig
haszndlaton kiviil van. Rudakon, cséveken, stb. térténé méréseknél segit a méréfejen taldlhaté V alakd horony.

Mérési méd és egység bedllitasa (pm vagy mil)

A kezel6gomb megnyomdsdval a még fel nem helyezett, bekapcsolt késziiléken, a kijelz8n megjelennek a lehetséges
mérési médok és az "UNIT’ (egység). A mindenkori aktudlis mérési méd megielélve jelenik meg a kijelzén. A kezel8gomb
megnyomdsaval a késziléket dtkapcsolja a mindenkori kévetkez8 mérési médra. Ez akkor aktivalédik, ha kb. 2 masod-
percig mér nem nyomjak meg a gombot. Ha az ,UNIT' van megijelélve, és ezutdn semmit nem tesziink, megnyilik
egy meni a ,pm’ és ,mil’ mértékegységgel, amelyben meg van jelélve a bedllitott mértékegység. Gombnyomdssal
kivalaszthatia a mindenkori mdsik egységet.

Mérések a kettés szondaval

A késziilék kildnbszd lehetéségeket kindl a mérési méd kivdlasztdsdhoz. A mérési méd bedllitasa bekapcsolt késziiléken
a kezel6gomb megnyomdséval térténik a fent leirtak szerint.

Fe (ferrit) vagy NFe (nem ferrit) méd:
Olyan alkalmazésokndl, ahol a hordozéanyag egyértelmien elé van irva, tartésan be lehet dllitani az Fe (ferrit) vagy NFe
(nem ferrit) médot. Az éppen alkalmazott mérési méd a kijelz8 bal szélén jelenik meg.

Fe/NFe méd:

Ha folyamatos a cserélédés az acél és nemvas hordozéanyagok kézétt, az Fe/NFe (ferrit/nem ferrit) médot lehet
aktivélni. Ennél a médndl, amelyet a kijelz8n két, kérbefutd nyil szimbdlum jelél, a készilék félautomata izemmaédban van.
Emellett a hordozéanyag cseréjekor megijelenik egy jelzés, amely felhivia a figyelmet a cserére, és felszdlit az ismételt
mérésre felemeléssel és Ujbdli felhelyezéssel.

Vegye figyelembe, hogy az NFe (nem ferrit) mérési eljgrdssal lehetéség van ré, hogy ferromdagneses alapon (pl. vason,
acélon) végezzen mérést. Kétségtelen, hogy az anyag mdgneses tulajdonsdgai alapjan a kijelzett érték nem pontos. Ezért
az NFe (nem ferrit) mérési eljards alkalmazdsdndl adott esetben ellendrizze, hogy a hordozéanyag nem ferromdagneses-e,
példaul az Fe (ferrit) mérési eljdréssal végzett, kiegészité ellendrzé méréssel.

Az NFe (nem ferrit) mérési eljards alkalmazdasakor a termékkel egyiitt szdllitott Fe (ferrit) nullézé lemezen térténé méréskor
eléfordulhat, hogy vagy az INFI vagy egy szdmérték jelenik meg a kijelzén. Ez nem befolydsolhaté, és nem is mindségbeli
hidnyossdg.

Ha dgy gondolja, hogy a nullapontkiegyenlités ellenére nem elfogadhaték a mérési eredmények (pl. a termékhez
mellékelt lemezeken nem kap nulla-eredményeket, akkor kapcsolja ki az automatikus méd-atkapesolét, és mindkét médban
végezze el a nulla-kiegyenlitést a mellékelt nullézé lemezeken).
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Lehetséges jelzések a kijelzén

Fe = Mérés vas és acél hordozéanyagon

NFe = Mérés nemvas fém hordozéanyagokon

Zero Reference Error = Nullapont-bedllitési hiba vagy helytelen kezelés

INFI = Mérési tartomdnyon kiviil esd mérések, helytelen hordozéanyag

-:III = Az elem gyenge, pételemek készenlétbe helyezése
EX]] = Az elem gyenge vagy lemeriilt

- = Automatikus hordozéanyag-dtkapcsolés aktiv
Miszaki adatok

Késziilék kettés szonddval:

Alap szerkezeti anyag (hordozéanyag)

Vas vagy acél Fe (ferrit) szonda
Nem mégneses fémek, pl.
aluminium, cink, vérds- és sdrgaréz NFe (nem ferrit) szonda
Mérési tartomdny Fe 0-3000 pm

NFe 0-3000 pm
Felbontas 0-999 pm tartomdny: 1 pm

2> 1 mm tartomdny : 0,01 mm
Kijelz8 Grafikus kijelz8 héttérmegvilagitassal
Mérési pontossdg + (2 pm + 3%*)
(*) mérési érték %-a

Legkisebb mérési felilet Fe (ferrit) 10 x 10 mm?

NFe (nem ferrit) 6 x 6 mm?2
Legkisebb gérbileti sugar
konvex 5 mm
konkav 25 mm
Alap szerkezeti anyag
legkisebb vastagséga Fe (ferrit) 0,2 mm

NFe (nem ferrit) 0,05 mm
Hémérsékleti tartomdany
Tarolds -10°C-60°C
Uzemelés 0°C-50°C
Szonda Egypont
Aramellatés 2 db 1,5 V-os elem (AA tipust alkdli, cikksz. 0827 02)

-l
‘.{e

Méretek kb. 100 x 60 x 27 mm
Soly kb. 105 g elemekkel

Megrendelési informacié
Festékréteg-vastagsagmeéré késziilék kettés szondaval
Cikksz.: 0715 53 790 Cse/1 db
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Opis systemu

Miernik z sonda podwéijng do pomiaru grubosci wszystkich niemagnetycznych powtok takich jak lakiery, emalie,
chrom, miedz, cynk i itp. ,na podtozu stalowym lub zelaznym i dodatkowo wszystkich powtok izolujgcych takich jak
lakiery, tworzywa sztuczne, emalie itp. na niemagnetycznym, metalowym podtozu, a wigc np. na aluminium, miedzi lub
mosigdzu.

Ten typ urzqdzenia spetia ponizsze normy krajowe (DIN) i miedzynarodowe (ISO, BS, ASTM):

DIN 50981, 50984 BS 5411 (3, 11), 3900 (C, 5)
I1SO 2178, 2360, 2808 ASTM B 499, D7091

Wskazéwki ogélne

To urzqdzenie pomiarowe przeznaczone jest do réznorodnych zadar pomiarowych. Pomimo odpornej i solidnej
konstrukcij urzgdzenia nalezy uzywaé zgodnie z przeznaczeniem, zeby wyniki pomiarowe byly zawsze prawidtowe.

Unika¢ silnych wstrzgséw. Urzqdzenie nalezy chronié przed zanieczyszczeniami i kurzem, jak réwniez przed wilgociq,
chemikaliami i agresywnymi parami.
Urzqdzenie nalezy przechowywaé w specjalnym etui.

Urzqdzenie do mierzenia grubosci powtok lakierniczych nalezy do instrumentéw precyzyjnych; duze wahania temperatu-
ry mogq wptyngé na wynik pomiaru. Nalezy unikaé zaréwno bezposéredniego dziatania promieni stonecznych, jak i
nagtych zmian temperatury.

Na wyniki pomiaru mogq wptywaé silne pola elektromagnetyczne, uwarunkowane fizycznymi zasadami pomiaru.
Dlatego pomiaréw nie nalezy wykonywaé w poblizu transformatoréw, kabli wysokiego napigcia i wytadowar eletrycz-
nych.

Pomiaréw nie nalezy wykonywaé réwniez na powierzchniach namagnetyzowanych. Pola magnetyczne mogq mie¢ wptyw
na wynik pomiaru czesci powierzchni zawierajqcej zelazo. Silne promieniowanie magnetyczne moze mie¢ wptyw na
pomiary czesci powierzchni niezelaznych.

Obudowa urzgdzenia jest odporna na dziatanie wigkszoéci rozpuszczalnikédw. Do czyszczenia nalezy uzywaé wilgotnej,
migkkiej szmatki.

Bezbtedne wyniki pomiaru mozna otrzymaé tylko, gdy sonda pomiarowa jest czysta. Dlatego regularnie nalezy
sprawdzad jej czystoé¢ i usuwaé ewentualne zanieczyszczenia, np. resztki farby z rubinu.

W przypadku, gdy urzqdzenie nie bedzie przez dtugi okres czasu uzywane, zalecamy wyjecie baterii, by nie dopuscié¢
do jego uszkodzenia.

W razie usterki urzqdzenia prosimy o nie podejmowanie samodzielnych préb jej usuniecia. Nasz serwis moze szybko i
skutecznie poméc.

Uruchomienie i zmiana baterii

Miernik zasilany jest dwoma bateriami AA (AA/art. 0827 02). Alternatywnie mozna uzy¢ dwéch zasilaczy (AA/art.
0827 212) o napigciu 1,2 V. Nalezy wzigé pod uwage, ze catkowity tadunek elektryczny zasilaczy jest duzo mniejszy.

Nim dojdzie do wyczerpania sie baterii, pojawia sig trzystopniowy komunikat ostrzegawczy:

Stopien 1: ﬂ Nalezy zmieni¢ baterig. Nim dojdzie jednak do ostatecznego wytqczenia urzqdzenia
mozliwych jest jeszcze wiele pomiaréw. Podéwietlenie tta ekranu jest aktywne.

Stopien 2: EX]] (maty symbol) Pomiary sq jeszcze mozliwe. Podéwietlenie tta ekranu jest wytqczone.
Stopien 3: EX]] (duzy symbol na $rodku wyséwietlacza) Pomiary nie sq mozliwe.

Uwaga! Wyczerpane baterie zaliczajq sie do odpadéw niebezpiecznych. Baterii nie wolno w zadnym wypadku
wyrzucaé do odpadkéw domowych, lecz oddawaé w punktach do tego przeznaczonych.

Kalibracja i wskazéwki dotyczace uzytkowania
Od czasu do czasu, a przede wszystkim przed pierwszym uzyciem, po zmianie baterii lub przy zmianie trybu pomiarowe-

go nalezy dokonaé kalibracji urzqdzenia. Do miernika nalezy przytozyé znajdujqcq sie w walizce ptytke kalibracyjng.
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Dla sondy Fe nalezy uzyé plytki zelaznej, w przypadku sondy NFe ptytki aluminiowej, jesli pomiar ma byé¢ dokonany na
podtozu aluminiowym. Mozliwe jest tez uzycie wtasnej niepokrytej probki podtoza metalowego lub niematalowego.
Nalezy zwréci¢ uwage na to, zeby w trakcie kalibracji urzgdzenie byto przestawione na odpowiedni tryb, w przeciwnym
razie moze doj$¢ do btednych pomiaréw.

Czg$¢ czotowa miernika powinna doktadnie przylegaé do podtoza. Jeéli wyswietlone wartosci pomiaru na ptytce
kalibracyjnej lub podtozu lezg poza granicami doktadnoéci, to nalezy dokonaé kalibracji w sposéb opisany ponize;:

Przytozy¢ sonde do plytki kalibracyjnej, (do prébki), a nastepnie nacisngé przycisk na mierniku.

Na wyswietlaczu pojawia sig liczba kontrolna i urzqdzenie wysyta sygnat dzwigkowy. Nastepnie miernik nalezy unieéé
na przynajmniej 10 cm. Ponownie pojawia sig liczba kontrolna i wysytany jest sygnat dzwiekowy.

Oznacza to zakoriczenie procesu kalibracii.

W przypadku ponownych pomiaréw na tej samej powierzchni nie musi koniecznie pojawié sie wynik O pm, poniewaz np.
chropowato$é i rézne zanieczyszczenia mogqg wptyngé na wahania wynikéw pomiaréw.

Uzytkowanie

Pomiaru dokonujemy poprzez przytozenie czesci czotowej miernika do poddawanej pomiarowi powierzchni. Nalezy
zwrécié uwage na to, by sonda pomiarowa doktadnie przylegata piericieniowatq obwédkg do mierzonej powierzchni.
By uniemozliwié przechyt urzqdzenia nalezy trzymad je za uchwyty w poblizu czeéci czotowej miernika. Na wyswietlaczu
pojawia sie wynik pomiaru. Towarzyszy temu sygnat dzwiekowy. Réwnoczeénie urzqdzenie informuje, ktérg z sond (Fe
lub NFe) dokonano pomiaru. Szczegdlnie wazne jest to przy uzyciu sondy podwdijnej.

W przypadku kalibracji na podtozu niemetalowym lub w razie nieprawidtowej eksploataciji pojawia sie komunikat ,Zero
Reference Error” (=btqd kalibracji). O pomiarach majgcych miejsce poza zakresem pomiaru sondy informuje komunikat
LINFI” (infinite = nieskoficzonos¢).

Urzqdzenie wiqcza sie automatycznie po natozeniu sondy, a wylqcza sie w przypadku bezczynnosci po ok. 30
sekundach. W pomiarach na rurach, zderzakach itp. pomocne jest wyciecie glowicy pomiarowej w ksztatcie litery V.

Ustawianie trybu pomiaru i jednostki pomiaru (pm lub mil)

Po nacisnieciu przycisku obstugi na wyswietlaczu wigczonego, ale nie przytozonego do badanej powierzchni urzqdzenia
pojawiajq sie mozliwe tryby pomiaru i ,UNIT’ (jednostki). Aktualny tryb pomiaru jest zaznaczony. Urzqdzenie mozna
przetqczyé na nastepny tyb pomiaru naciskajgc przycisk obstugowy. Wybér pomiaru jest potwierdzony, jesli przez ok.
2 sekundy przycisk nie zostanie ponownie nacisniety. Jesli na wyswietlaczu zaznaczy sie¢ UNIT' i chwile sie
odczeka, to pojawi sig menu ,pm’ i ,mil’, w ktérym zaznaczona jest ustawiona jednostka. Poprzez nacisniecie przycisku
mozna wybraé inng jednostke.

Pomiary za pomocq sondy podwéjnej

Urzqdzenie pozwala na pomiar wieloma metodami. Ustawienie trybu pomiaru ma miejsce w sposéb opisany powyzej,
poprzez naciénigcie przycisku obstugi w trakcie pracy urzqdzenia.

Tryb Fe lub NFe:

W przypadku jesli materiat na jakim dokonujemy pomiaru jest znany, mozemy miernik ustawié na tryb Fe (podtoze
stalowe) lub tryb NFe (np. blacha aluminiowa). Aktualny tryb pomiaru wyswietlany jest po lewej stronie.

Tryb Fe/NFe:

Jesli podtoze na jakim dokonujemy pomiaru sktada sig réwnoczesnie z czgéci metalowych i niemetalowych, to mozna
wybraé tryb Fe/NFe. W trybie tym, ktéry na wyséwietlaczu symbolizowany jest dwoma strzatkami, miernik pracuje w
sposdéb pétautomatyczy. W razie zmiany podtoza urzqdzenie wysyta informujgcy o tym komunikat z zqdaniem
ponownego pomiaru. Miernik nalezy unieéé i ponownie przytozy¢ do mierzonej powierzchni.

Prosimy pamigtaé, ze w trybie NFe mozliwy jest tez pomiar na podfozu ferromagnetycznym (np. na zelazie, stali), ale
uzyskane wartoéci mogq by¢ btedne ze wzgledu na magnetyczne wlaéciwosci podtoza.W razie watpliwosci, przy
korzystaniu z trybu NFe, nalezy upewni¢ sig, np. poprzez dodatkowe pomiary kontrolne, ze podtoze nie jest ferromagne-
tyczne.

W trakcie pomiaru metodg NFe na dostarczonej plytce kalibracyjnej Fe moze zostaé wyswietlony komunikat INFI lub
warto$¢ liczbowa. Na to nie ma wptywu i nie stanowi to dowodu ztej jakosci. Jesli jednak dojdqg Pafstwo do wniosku, ze
pomimo kalibracji wyniki pomiaréw dalej nie sq prawidtowe (np. pomiary na dostarczonych ptytkach nie wykazujq

45



B

I WURTH

wartoéci zero), to nalezy wylqczy¢ automatyczny tryb przetqczania metod pomiaru i dla kazdej metody dokonaé
kalibracji na dostarczonych ptytkach.

Komunikaty na wyswietlaczu

Fe = pomiar na podiozu metalowym i zelaznym

NFe = pomiar na podtozu z metali niezelaznych

Zero Reference Error = btqd kalibracji lub nieprawidtowa eksploatacja

INFI = pomiary poza zakresem pomiarowym, nieodpowiednie podfoze

-:IJ = staba bateria, przygotowaé nowq baterie
EX]J = bateria staba lub pusta
~
~

= aktywne automatyczne przetgczanie pomiaru na innym podtozu

Dane techniczne
Urzqdzenie z sondq podwding
Niepokryta prébka (podtoze)

Zelazo lub stal sonda Fe
Metale niemagnetyczne, np.:
aluminium, cynk, miedz, mosiqdz sonda NFe
Zakres pomiaru Fe 0-3000 pm

NFe 0-3000 pm
Rozdzielczo$¢ zakres 0-999 pm: 1 pm

zakres > 1 mm: 0,01 mm
Wyswietlacz wyswietlacz graficzny z podéwietleniem tta
Doktadno$é pomiaru (2 pm+3%*)
(*) wartoéci pomiaru

Minimalna powierzchnia pomiaru Fe 10 x 10 mm?

NFe 6 x 6 mm?
Minimalny promieri krzywizny
wypukty 5 mm
wklesty 25 mm
Minimalna grubo$¢ podtoza Fe 0,2 mm

NFe 0,05 mm
Sktadowanie w temperaturze -10 °Cdo 60 °C
Temperatura pracy 0°Cdo50°C .
Sonda jednopunktowa W‘
Zasilanie 2 x baterie 1,5 V (AA alkaliczne, art. 0827 02) .e
Wymiary ok. 100 x 60 x 27 mm
Waga ok. 105 g z bateriami

Informacja dotyczgca zaméwienia
Miernik grubosci powtok lakierniczych z sondg podwéjng
art. 0715 53 790 jed. op./1szt.
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OnucaHue cucremol

YCTPOMCTBO M3MEPEHMS TONLMHBI CNOS ¢ ABOWHBIM 30HAOM M3MEPSET BCE HEMATHUTHbBIE CNIOM, HAMPMMEP, NAKA, SMANK,
XPOMQ, MEOM, LMHKA M T. . Ha xenese unu ctanu. Kpome Toro ycTpoicTBo QononHuTensHo pabotaer co BCemMM M30NMpo-
BAHHBIMM CNIOAMM, TAKMMM KOK NAKM, NNACTUKM, SMANM M T. . HO HEMATHMUTHOM METANNMYECKOM OCHOBE, HaNPMMep Ha
QIIIOMMHMM, MEAM UMM NATYHMU.

Tun yctporicTea cooteetcteyet cneaytolwmm HaumoransHeim (DIN) 1 mexayrapoansim (ISO, BS, ASTM) cranpapram:

DIN 50981, 50984 BS 5411 (3, 11), 3900 (C, 5)
1SO 2178, 2360, 2808 ASTM B 499, D7091

O6uwue ykasaHus

Hacroswee yctporicteo paspabotaHo ang BbINONHEHMs pasHOOBPasHbIX KOHTPOMbHbIX 3anay. HecMoTps Ha npouyto
KOHCTPYKLIMIO, MOMb3OBATLCS YCTPOMCTBOM CrIEflyeT OCTOPOXKHO, YTO MOMOXET BCErAd MOMyYaTh TOUHbIE PE3YNLTATbI
M3MEpPEHMHM.

He 6pocarite ycTpoiicTso, 3awmwaiite ero or rps3u u Mbiau.
3almiaiTe YCTPOMCTBO BO BO3AEMCTBMS BNATM, XMMMKATOB M ArPECCHMBHBIX MCMIAPEHUHM.
Mocne mcnonk3oBaHMs XxpaHuTe ero B Kekce.

Kak 1 y 6onbluMHCTBA M3MepHTENbHBIX MPMOOPOB, HA TOYHOCTb MIMEPEHMS YCTPOMCTBOM MOTYT BIMSTL CYLECTBEHHBIE
nepenansl Temneparypsl. BosnencTens MHTEHCMBHOTO NPSMOTO CONHEYHOTO CBETA creayeT usberars Tak e Kak, 1
TEMMNEPATYPHOTO LWOKA.

CunibHble 3M1EKTPOMATHWTHBIE MOMS MOTYT TAKXKE HETATMBHO BIIMSTL HO PE3YTLTATbI M3MEPEHMIA B CHNY GUIMUECKMX
0cobeHHOCTElN NPUHLUMNG M3MepeHms. [1oaTomy usberaiite pabotats BEAM3M TPAHCHOPMATOPOB, BbICOKOBONBTHbIX kabenes
M UCKPOBBIX PA3PSAOB.

He BbinonHsitte M3mepeHms Ha HOMArHUMYEHHbIX NpeaMeTax. MarHMTHbIE MOns MOTYT MCKA3WTL PE3YTLTAT M3MEPEHMS
bepPOMArHMTHBIX KOMMOHEHTOB. CUMbHOE 3MEKTPOMATHUTHOE M3MYyUYEHME MOXET HETATMBHO BAIMSTbL HO M3MEPEHME
HeepPPOMATHUTHbIX KOMIMOHEHTOB.

YcTpoiicTBO BblAEpXMBAET BO3neMcTBME BonbLIMHCTBA pacTBopumTened. [1ns ouncTki ucnonb3yire BIAXKHYO MATKyHO
candertky.

YcnewHoe 13MepeHMe BOIMOXHO TOMLKO C YMCTBIM M3MEPUTENbHBIM 30HAOM. [103TOMy perynspHo NposepsiiTe 30HA HA
MPEenMET 3arPS3HEHMS W, MPU HEOBXOMMMOCTH, YOANSMTE MX MM OCTATKM KPACKM C py6uMHa.

Ecnun yctpoiicteo He Gynet ncnonb3osatbes ANUTENLHOE BPEMS, PEKOMEHAYETCS BbiHYTb M3 HEro 6atapeu, YTo No3BoNMT
136eXaTh MX OKMUCNEHMS M, KAK CNEACTBUE, BbIXOAA YCTPOMCTBA M3 CTPOS.

[Mp1 BOSHMKHOBEHMM HEMCMPABHOCTM YCTPOMCTBA HE MbITAMTECH OTPEMOHTMPOBATHL €70 camocTosTensHo. Hawa cepaucHas
cny6a NOMOXET BAM B 3TOM B CAMble KOPOTKME CPOKM.

Beon B 3kcnnyarauuio u sameHa 6arapen

YctpoiicTtso nutaetcs ot asyx nansumkossix 6atapert (AA/apr. 0827 02). B kauecTse anstepHATMBLI MOXHO UCMOMb3OBATH
nea akkymynstopa (AA/apr. 0827 212) na 1,2 B. O6pawaem Baiwe BHUMAHWE HA TO, YTO AKKyMynSTOPbI MMEIOT FOpa3sno
MEHBLUYHO EMKOCTb.

Mo mepe paspsna 6atapert ycTporcTBo 0TOBPAXAET MX EMKOCTb B BUAE TPEX YPOBHEM:

YposeHsb 1: -:I] pekoMeHayeTcs 3ameHuTs Garapeto. o NonHoro oTkNoYeHNs YCTPOMCTBA elie MOXKHO
BbINOMHMTL MHOXECTBO M3mMepeHuit. MoncseTka aucnnes akTMBHA.

YPOBeHb 2: EX]] (MOHeHbKMI;'i CMMBOH) BbINONHATL M3MEPEHMS eLle BO3SMOXHO. Monceetka amcnnes oTkOYEHA.

YPOBeHb 3: zj] (6OJ'IbLLIOI:1 CMMBOI NO LIEHTPY gmcnnen) M3MEPEHNT HEBO3MOXHbI.

Buumanme! VicnonssosaHHsie 60poel4 YTUNUIUPYHOTCSA OTAENbHO. Bbl6pGChIBOTh UX C BbITOBLIM MYCOpPOM 3anpeuaercs,
CAaBAMTE UX B cneunanmsmMpoBAHHbIE MYHKTbI MPUEMA.
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Hacrpoiika Hyna u ykasaHusa no sKcnayaraumm

Bo Bpems BBORO B 3KCNAyaTALMIO, NP 3aMeHe BaTapet, a Takke Bpems OT BpeMeHU B NPoLiecce 3KCyaTaumm Heobxonu-
MO BbIMOMHATL HACTPOMKY Hynsl. YCTAHOBUTE MPUBOP HA PACMONOXEHHYIO B Kodpe Hynesyto nnactuHy. [lns metannmyecko-
TO 30HAA BO3bMMTE XENe3HyIo NNACTUHY, [Ns HEMETANNMUECKOTO 30HAA - QMIOMMUHUEBYIO, €CTU MIAHUPYETCS M3MEepsTh
QnOMMHUEBYHO MOBEPXHOCTb. MOXHO TaKkxke MCNomnb3oBaTh COBCTBEHHbIE MNACTUHLI 6e3 NoKpbITUS 13 YepHoro (Fe) mnm
usetHoro (NFe) metanna (noanoxka).

lMoxanyicra, cnenure 3a Tem, 4To6bl BO BPEMS HACTPOMKM HyTsl YCTPOMCTBO HOXOOMMOCh B COOTBETCTBYIOLEM PEXMME
pabotbl. B npotmBHOM Criyuae, BO3MOXHbI OLWIMBKM B PE3YNLTATAX MIMEPEHMA.

Creaure 3a TEM, 4T0bbI M3MepUTenbHAa rONOBKA npunerana poBHoO. Ecnu 0T06PG)KOGMOG M3MEpPEHHOEe 3HaYeH1e Ha
Hynesoﬁ NNACTUHE MUY BALLEN NOANOXKE BbIXOAMT 3a npenensi TO4HOCTU M3MepeHMl:1, cnenyert BbINONHUTL HOCTPOI‘/’iK)’ Hyn4,
KAK OMMCAHO HUXeE:

YCTaHOBMTE 30HA HA HYNEBYIO MIACTMHY MM HA MOANOXKY M HOXMMTE HA KHOMKY ycTporcTea. Ha amcnnee nossnsercs
KOHTPOMbHOE YMCNO M PA3AdETCs aKycTUyeckui curHan. Mpunoarnmmre ycrporctso npmumepHo Ha 10 cM. Ha ancnnee
CHOBQ MOSIBMSETCS KOHTPOMBHOE YMCIIO M PA3AAETCS AKYCTUYeCKui curHan. Hactporika Hyns 3aseplueHa.

I'Ipm BbIMOSTHEHMU YACTbIX MBMGPSHMIZ B OIHOM M TOM Xe& MecCTe pe3ynbTatom He Bceraa 6y£leT 0 MKM, TOK KAK HEPOBHOCTb
MOBEPXHOCTU UMK €€ 3Arpa3HeHMe aBNaroTCA I'IpMHMHOﬁ OTKNOHEHWUM B pesynbrarax mmepeHMﬁ,

MaHunynsuum c npubéopom

PoBHo npunoxute MsMepuTenbHyto ronosky k Mecty usmepehmns. Cneaute 3a TeM, 4To6bl KPYIas NOBEPXHOCTb BOKPYT
M3MEPMTENBHOTO 30HAA NPUNErana no BCek OKPYXXHOCTU. Bo m3bexaHue onpokuabiBaHMS Oep>KMTe YCTPOMCTBO 3a PyUKM
BOMU3M MIMEPUTENBHOM FONOBKU. M3MepeHHOoe 3HaueHMe oTOBpaXaeTcs Ha AMCMNEe M COMPOBOXAAETCA OKYCTUUECKMM
curianom. ORHOBPEMEHHO € M3MEPEHHbIM 3HOUYEHMEM BbIAAETCS MHGOPMALMS 06 MCNONb3OBAHHOM ANS UIMEPEHMM 30HAE
- Fe vnu NFe. 3170 0cobeHHO BAXKHO MPUW MCMONb3OBAHMM ABOMHOTO 30HAA.

TMpK HACTPOYIKE HYNS HO HEMETANNMYECKOM MOANOXKE MW NPU CMELLEHWM BO BPEMS M3MEPEHMS BbinaeTcs cooblueHme
,Zero Reference Error” (owubka onpenenerus Hyns). M3smepenns 30 npenenamu oManasoHa UsmepeHuit 30Haa
conposoxaatorcs coobuwenunem ,INFI” (6eckoreurocts).

Mocne yctaHoBKM 30HAA HO M3MEPSEMYIO MOBEPXHOCTb YCTPOMCTBO ABTOMATMYECKHM BKNtouaeTcs, a nocne 30 cekyHn, ecnu
He 3aaeicTByeTcs, oTknoyaetcs. BoinonHsts MsMepeHrms Ha wrokax, Tpy6ax u 1. a. nomoraet V-06pasHbift nas, pacnonoxet-
HbI HO M3MEPMTENBHOM FONOBKE.

Hactpoiika pe>xxuma nsmepeHus U e AMHNLIbI U3MEPEHNS (MKM Mnn Mm)

C HaxXaT1eM yNpasnsioLLei KHOMKKM Ha BKMIOUYEHHOM annapate, KOrAa OH He YCTAHOBAEH HA MOBEPXHOCTb ANS M3MEpeHMs,
Ha oucnnee oTOBpaAXalOTCs NOCTYMHble pexmMbl m3mepermsa u ,UNIT” (eamHmua usmepenus). Tekylwmi pexum nsmepeHms
oTobpaxaetcs Ha aucnee ¢ oTMeTkoM. [lepeknioueHue Ha CrneayoWwmit PeXMM M3MEPEHMS BbIMOMHIETCS C HAXKATUEM
ynpaensiowert KHonku. BeiBpaHHbIf pexmm akTueupyetcs, €cnm KHonka He 6yaeT HaXkaTa B TeueHue npubn.

2 cexyHn. C sbibopom enmhmubl usmeperms (,UNIT”) u ecnu kHonka He Gynet Gonblue HaXATa, OTKPOETCS MEHIO €
SMKM” min MM, rie Gynet oTMeuyeHa BbIBPAHHAS eanHMLA M3MepeHus. Buibop TpebyeMort enmHuMLbI 3MepeHms
BbIMOMHAETCS C HAXKATUEM KHOMKM.

BbinonHeHue n3mepeHUn ABOMHDbIM 30HAOM

YcTpoticTeo nossonseT BbI6MpaTh ANg paboTbl Pa3fMUHbIe PeXMMbl UsMeperus. HacTpoiika pexxuma M3MepeHmns BbiInonHseT-
s yNpaBnsiowert KHOMKOM NoCne BKNIOYEHMs YCTPOMCTBA, KAK ONMCAHO Bhile.

Pexxum ans yepHbix metannos (Fe) 1 pexum ans usetHbix metannos (NFe):

B cnyuasx, Koraa MOANOXKA TOYHO M3BECTHA, 3QRAETCS ORMH M3 3TUX PEXMMOB. TEKYLUMIM PEXHUM MIMepeHus oTobpaxaer-
5 B NEBOM yry.

Pexxum ans yepHbix metannos (Fe)/usetHbix metannos (NFe):

TpK YQCTOM CMeHe CTAMbHBIX M HEMETANIMYECKMX NoANoXeKk moxeT EbiTb Boibpan pexum ,Fe/NFe”. B nanHom pexume,
KOTOPbIM OTOBPAXAETCS HA AMCANEe ABYMS KPYHbIMM CTPERKAMM, YCTPOMCTBO paboTaeT B NONyaBTOMATUYECKOM PeXMME.
TMpy cMeHe NOANOXKM NosBnseTcs cooblueHne, yKasbiBaroLwee Ha AAHHbIM npouecc, 1 Tpebytoluee BbIMONHUTL M3MepeHre
MOBTOPHO, CHAB 1 YCTOHOBMB 30HA elle pas3.

Moxanyicra, yuuTiBaiiTe, 4To B peXMMe M3MepeHms Ans HepepPOMArHUTHbIX MOANOXEK BOIMOXKHO BbINOMHATL MIMEPEHMS
1 Ha GEePPOMATHUTHBIX MOROXKAX (HanpuMep, xenese, cTanu). YkasaHHOe 3HAYEHMe BCNEACTBME MATHMTHbIX CBOMCTB
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MOANOXKM He BnseTcs BepHbIM. [103ToMy nepenposepbre BbIGOP PEXMMA Ans HEGEPPOMATHUTHBIX MOANOXEK M
y6enutecs, 4To MOANOXKKA AMs U3MEPEHMS SBNSETCS HEPEPPOMATHUTHOM, HAMPUMEP, BbIMOMHUB MIMEPEHME B PEXMME ANS
beppOMArHUTHbIX MOANOXeK.

C BbIBOPOM peXMMA Ans HeDEPPOMATHUTHBIX MOANOXEK W NPK U3MEPEHWM HA BXOMSILEN B KOMMNEKT MOCTABKM XENe3HoM
Hynesow nnactmHe moxert otobpaxartses ,INFI” unm uncnosoe sHaueHme. D11 9BneHMs He BAUSIOT HA KOYECTBO PesynsTara
M He sBnstoTcs cOoeMm.

Ecnu Bbl yBepeHbI, 4T0, HECMOTPS HQ KOPPEKLMIO HYNs, PE3YNbTATb SBASIOTCS HENPUEMNEMbIMM (HANPUMEP, HA BXOasLeN B
KOMMNEKT MOCTABKM NNACTMHE HE BLIAAIOTCA HyNEBble PE3ymbTaThl), OTKAIOUMTE ABTOMATMUECKYIO CMEHY PEXMMOB M
BbINOSIHMTE AMS KAXKAOTO U3 HUX KOPPEKLMIO HYNS C MCMOMb3OBAHMEM BXOASWMX B KOMMIEKT MAACTUH.

HOuvcnneiiHbie coobweHuns

Fe = M3MEPEHME HA XKENE3HOM UMM CTANLHOM NOANOXKe

NFe = M3MepeHMe HA NONOXKE M3 LIBETHbIX METANOB

Zero Reference Error = ownbka Hynesoro nonoxeHus UM CMeLLeHue npu M3MepeHmm

INFI = M3IMepeHue 30 Npeaenamm AMAna3oHa MIMEPEHMM, OLMOKA NOAMOXKM

I
=

[ % = QKTMBHO ABTOMATMYECKOE MepekitoyYeHMe noanoxek

cnabbiit 3apsn 6atapert, ckopo noTpebyercs Mx 3aMeHd

cnabbiit 3apsn 6ataper unu paspsxerHbie batapen

TexHuueckue XAPAKTepUCTUKN
YCTPOMCTBO C ABOMHBIM 30HAOM:

Marepuan ocHossl (noanoxkal)

Keneso unu crans Fe-3oHn
Hemarnuthbie metannsl, Hanpumep
QIIIOMMHMHM, UMHK, Mefb, NATyHb NFe-30Hn
[uanasoH usmepeHmit Fe 0-3000 mkm

NFe 0-3000 mkm
Paspewenne [uanazon 0-999 mkm:1 Mkm

Ouanason > 1 mm: 0,01 Mm
Oucnnent Tpaduuecknit amncrnedt ¢ noncseTkom
TouHOCTb M3MepeHUHt + (2 Mkm + 3%%)
(*) ot M3smepeHHoro 3HAUEHMS

MuH. noBepxHoCTb M3MEPEHUS Fe 10 x 10 mm?

NFe 6x6 Mm?
MuH. paamyc KprBmM3HbI
konvex 5 Mm
konkav 25 Mm
MuH. TonwmHa Marepuana ocHoBbI Fe 0,2 Mm

NFe 0,05 Mmm
[uanasoH remneparyp
XpaHeHue ot -10 °Cpo 60 °C
Skennyarauus ot 0°Cpob50°C
3oHA OLHOTOYEUHbIN
Muranue 2 6atapeu 1,5 B (ankanunossie, Tun AA, apr. 0827 02)
Pazmepbl npubn. 100 x 60 x 27 Mm
Bec npu6n. 105 r c 6arapesmm

Undopmauns ana sakasa
YcTpOMCTBO U3MEPEHMS TOJLMHDI CNIOS JIAKA € ABOWHbIM 30HAOM
Apt. 071553 790 1 en. yn./ur.
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Descrierea sistemului

Aparatul de m&surat grosime strat vopsea, dotat cu o sond&@ Dual, poate mésura straturile de material nemagnetizabil,
cum ar fi cele de vopsea, email, crom, cupru, zinc, aplicate pe piesele de ofel si fier, precum si toate straturile izolante, cum
ar fi cele de vopseaq, plastic, email etc. aplicate pe un material metalic nemagnetizabil din categoria aluminiului, cuprului
sau alamei.

Modelul aparatului corespunde standardelor nationale (DIN) si celor internationale (ISO, BS, ASTM):

DIN 50981, 50984 BS 5411 (3, 11), 3900 (C, 5)
I1SO 2178, 2360, 2808 ASTM B 499, D7091

Instructiuni generale

Acest aparat de mé&surd a fost proiectat pentru cele mai diverse lucréri de control. In ciuda unei structuri robuste, se
recomandd totusi s& folositi acest aparat in mod corespunzétor, pentru c& numai in felul acesta se pot efectua mé&suréri
precise.

Nu l&sati aparatul s& cadd jos si feriti-l de murdérie si praf.
Feriti aparatul de umiditate, substante chimice si vapori agresivi.
Dupd ce |-ati folosit, puneti aparatul inapoi in trusd.

Calitatea mé&surdrilor este influentatd negativ, ca la toate aparatele de precizie, de variafiile de temperaturd. Se va evita
expunerea aparatului direct la soare sau la socuri de temperaturd.

Datoritd principiilor fizice de m&surare, precizia aparatului poate fi influentatd de campurile electromagnetice de mare
intensitate. De aceea, nu folosii aparatul in apropierea transformatoarelor, cablurilor de inaltd tensiune sau punctelor de
descdrcare electricd.

Nu efectuati m&suréri pe piesele magnetizate. Campul magnetic poate influenta precizia mé&surdrilor in domeniul Fe.
Radiatiile electromagnetice de mare intensitate pot influenfa precizia in domeniul NFe.

Carcasa este rezistentd la majoritatea tipurilor de solventi. Pentru curdtarea acesteia se va folosi o carp& moale si umedd.

Pentru obtfinerea unor rezultate de precizie sonda de mésurare trebuie s& fie curatd. Verificati sonda periodic si indepdrtati
murddria eventual depus& pe rubin, cum ar fi resturile de vopseaq, etc..

In cazul in care aparatul nu va fi folosit o perioadd mai indelungatd, se recomandd s& scoatefi bateriile, pentru a evita
scurgerea lichidului din interior si defectarea aparatului.

In cazul defectdrii aparatului vé& recomand@m s& nu incercati s&-| reparati singur. Serviciul nostru de asistentd tehnicd vé& va
ajuta in cel mai scurt timp.

Punerea in functiune si schimbarea bateriilor

Aparatul functioneazd cu dou& baterii Mignon (tip AA/cod art. 0827 02). Se pot folosi alternativ doud acumulatoare (tip
AA/cod art. 0827 212) de céte 1,2 V fiecare. Retinefi v& rugdm cd acumulatoarele au o capacitate mult mai redusa.

In cazul in care bateriile s-au consumat, aparatul va transmite succesiv trei semnale acustice:
Treapta 1: ﬂ Se recomandd schimbarea bateriilor. Pand la oprirea definitivé a aparatului se mai pot efectua
multe m&surdri. Displayul mai este incd iluminat.

Treapta 2: EX]] (simbol mic) Se mai poate masura. Displayul nu mai este iluminat.
Treapta 3: EX]] (simbol mare in mijlocul displayului) Nu se mai poate mésura.

Atentie ! Bateriile consumate sunt deseuri cu regim special. Nu aruncati bateriile in gunoiul menaijer, ci predatile la
punctele speciale de colectare.

Calibrarea aparatului si instructiuni de utilizare

La punerea in functiune, resp. schimbarea bateriilor, la lucréri de control de naturd diferitd sau la anumite intervale de timp
este necesard calibrarea aparatului. Puneti aparatul pe placuta de calibrare din trusd. Pentru sonda Fe se va lua placuta
de fier, pentru cea NFe pl&cuta de aluminiu, dacd vrefi s& mé&surati straturile de pe aluminiu, sau folositi o proprie plécuté
feroasd sau neferoasd si neacoperitd (substrat).
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Verificati la calibrarea aparatului acesta se aflé in modul corect de mésurare. In caz contrar aparatul nu mai mdsoard
corect.

Capul de mésurare trebuie s& atingd substratul pe intreaga suprafatd. Dacé valoarea mésuratd pe plécuta de calibrare
sau pe substrat nu se incadreazd in toleranta de mdsurare, se va proceda la calibrarea aparatului dupé cum urmeazé:

Puneti sonda pe plécuta de calibrare sau pe substrat si ap&sati apoi putin pe butonul aparatului. Pe display va apdrea un
cod de control si se va auzi un semnal acustic. Ridicati aparatul la o indltime de minim 10 cm. Pe display apare din nou un
cod de control si se aude un nou semnal acustic. Operatiunea de calibrare este acum incheiatd.

La repetarea unei mdsurdri efectuate in acelasi punct nu veti obfine obligatoriu tot O pm, din cauza rugozitdtii sau a
impuritailor de pe suprafatd.

Mod de utilizare

Puneti capul de mé&surare perpendicular pe suprafata de masurat. Verificati dacd suprafata circulard de contact din jurul
sondei de mdsurare atinge peste tot punctul de mé&surare. Tineti aparatul de ménerele din apropierea capului de mésurare,
pentru a evita inclinarea acestuia. Pe ecran apare o anumitd valoare, insofité de un semnal acustic. Odaté cu rezultatul
md&surdrii se va afisa si sonda cu care s-a efectuat aceasta, cea feroasd (Fe) sau cea neferoasd (NFe). Acest lucru este
important mai ales in cazul folosirii sondei Dual.

La calibrarea aparatului pe un substrat nemetalic sau in cazul unei operatiuni efectuate incorect se va afisa pe ecran ,Zero
Reference Error” (= eroare de calibrare). La m&surérile efectuate in afara domeniului de mé&surare al sondei, pe ecran va
apdrea ,INFI” (infinit).
. ,
Aparatul porneste automat la aplicarea sondei pe materialul de mdsurat si se va opri apoi dupd aprox. 30 de scunde,
dacd nu mai este folosit. Pentru mdsurdrile efectuate pe bare, tevi etc. se va folosit canelura in V de la capul de mé&surare.
P ! p

Setarea modului de mésurare si a unitéatii de mésuré (pm sau mil)

Pentru a seta modul de mdsurare si unitatea de mésurd se va porni aparatul si se va ap&sa pe buton, férd a aplica sonda
pe vreun material. Modul actual de m&surare este marcat pe display. Pentru a schimba modul de mdsurare apdsati pe
buton. Acesta se va activa numai dacd butonul nu va mai fi folosit timp de cca. 2 secunde. Dacd se marcheaza
LUNIT” si nu se mai face apoi nimic, pe ecran va apdrea un meniu cu ,pm” si ,mil”, in care este marcatd unitatea de
mdsurd actuald. Pentru a schimba unitatea de m&surd apdsati pe buton.

Masurarea cu sonda Dual

Aparatul are diferite posibilitéti de alegere a modului de mésurare. Setarea modului de m&surare se poate face de la
buton, dupé& pornirea aparatului, in modul descris mai sus.

Modul Fe sau NFe:
La aplicatiile in care substratul este clar definit, se poate preseta invariabil modul Fe sau NFe. Modul de m&surare actual
este afisat in partea sténgd a ecranului.

Modul Fe/NFe: .
In cazul in care se efectueazd alternant mésurdri pe substraturi de otel sau neferoase, se poate activa modul Fe/NFe. In
acest mod, ofisat pe display de un simbol cu doud ségefi rotunde, aparatul functioneaz& in regim semiautomat. La
schimbarea substratului va ap&rea un mesaj, in care se atrage atenfia asupra acestui lucru si care vé solicitd s& efectuati
inc& o masurare, ridicdnd si asezand din nou sonda pe material.

Refineti cd metoda de mdsurare NFe permite efectuarea masurdrilor pe un substrat feromagnetic (fier, otel, etc.). Valoarea
afisatd nu va fi ins& corectd, din cauza proprietdtilor magnetice ale substratului. La folosirea metodei NFe se va verifica
eventual dac& substratul nu este feromagnetic, lucru pentru care se va efectua un nou control cu metoda de mdsurare Fe.

in cazul folosirii metodei NFe pe plécufa de calibrare Fe livratd impreund cu aparatul, se poate intampla ca pe ecran s&
apard INFl sau o anumitd cifrd. Acest lucru nu poate fi schimbat, nefiind ins& o problemd de calitate.

In cazul in care observati cg, in ciuda calibrérii aparatului, rezultatele obfinute nu sunt plauzibile (de ex. pe placutele
livrate nu se obtine valoarea zero), dezactivati funcfia de schimbare automatd a modului de mé&surare si calibrati aparatul
in ambele moduri, folosind pl&cutele livrate.
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Mesaijele afisate pe ecran

Fe = M@surare pe substrat feros sau de ofel

NFe Mésurare pe substrat metalic neferos

Zero Reference Error Eroare de calibrare sau operatiune gresitd

INFI = Mdsurdri in afara domeniului de control, substrat incorect

I
=

- = Activat functie de schimbare automat& substrat

Baterie aproape consumatd, pregdtifi bateriile de rezerva

Baterie (aproape) consumatd

Date tehnice
Aparat cu sond& Dual:
Material de bazd (substrat)

Fier sau ofel Sonda Fe
Metale nemagnetizabile, de ex.
aluminiu, zinc, cupru, alamé& Sonda NFe
Domeniu de mé&surare Fe 0-3000 pm

NFe 0-3000 pm
Rezolutie domeniu 0-999 pm: 1 pm

domeniu =1 mm: 0,01 mm
Display Display grafic iluminat
Precizia de mdsurare + (2 pm + 3%*)
(*) din marimea mdsuratd

Suprafata minima Fe 10 x 10 mm?2
mdsurabild NFe 6 x 6 mm?
Raza minim& de curburd
convexd 5 mm
concavd 25 mm
Grosimea minim&
a materialului de baz& Fe 0,2 mm

NFe 0,05 mm
Domeniu de temperaturi
Depozitare -10°C-60°C
Functionare 0°C-50°C .
Sonda Monopunct w‘
Sursa de alimentare 2 baterii 1,5V (tip AA Alkaline, cod art. 0827 02) .o
Dimensiuni cca. 100 x 60 x 27 mm
Greutate cca. 105 gincl. baterii

Informatii comenzi
Aparat de mésurat grosime strat vopsea cu sondé Dual
Cod art. 0715 53 790 Cutii/buc. 1
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